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Общие данные

1.1

Ведомость чертежей основного комплекта Ведомость чертежей основного комплекта

Лист Наименование Примечание Лист Наименование Примечание

33

34
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38

39

40

41

42

43

44

45

46

47

48

49

50

51

Узел установки ограждений кровли

Стремянка СТ-1

Стремянка СТ-1.. Спецификация

Ограждение спуска в подвал ОГС-3

Ограждение спуска в подвал ОГС-2

Ограждение спуска в подвал ОГС-1

Ограждение балконов и лоджий ОГЛ-12

Конструкция балок настила коммуникационной шахты Н-1-1

Конструкция балок настила коммуникационной шахты Н-1-1. Спецификация

Конструкция балок настила коммуникационной шахты Н-1-2

Конструкция балок настила коммуникационной шахты Н-1-2. Спецификация

Конструкция балок настила коммуникационной шахты Н-2

Конструкция балок настила коммуникационной шахты Н-2. Спецификация

Конструкция балок настила коммуникационной шахты Н-3-1

Конструкция балок настила коммуникационной шахты Н-3-1. Спецификация

Конструкция балок настила коммуникационной шахты Н-3-2

Конструкция балок настила коммуникационной шахты Н-3-2. Спецификация

Стремянка СТ-2

Стремянка СТ-2. Спецификация

32 Ограждение балконов и лоджий ОГЛ-111.1-1.2 Общие данные

2

3
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16

17

18

19

20

21

22

23

24

25

26

27

28

29

30

31

Решетка РП-1 (900х700)

Решетка РП-2 (800х600)

Ограждение лестницы ОГ-1, ОГ-2

Ограждение лестницы ОГ-1, ОГ-2. Спецификация

Ограждение лестницы ОГ-3, ОГ-4

Ограждение лестницы ОГ-3, ОГ-4. Спецификация

Ограждение лестницы ОГ-3-1

Ограждение лестницы ОГ-3-1. Спецификация

Ограждение лестницы ОГ-3-2

Ограждение лестницы ОГ-5

Ограждение лестницы ОГ-6

Ограждение лестницы ОГ-7

Ограждение лестницы ОГ-8

Поручень спуска в подвал ПС-1

Поручень спуска в подвал ПС-2

Поручень спуска в подвал ПС-3

Ограждение балконов и лоджий ОГЛ-1

Ограждение балконов и лоджий ОГЛ-1-1

Ограждение балконов и лоджий ОГЛ-1-2

Ограждение балконов и лоджий ОГЛ-2

Ограждение балконов и лоджий ОГЛ-3

Ограждение балконов и лоджий ОГЛ-5

Ограждение балконов и лоджий ОГЛ-6

Ограждение балконов и лоджий ОГЛ-7

Ограждение балконов и лоджий ОГЛ-8

Ограждение балконов и лоджий ОГЛ-4*

Ограждение балконов и лоджий ОГЛ-4

Решетка РП-3 (600х400)

Ограждение балконов и лоджий ОГЛ-9

Ограждение балконов и лоджий ОГЛ-10

1
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1.2

Общие данные 

Ведомость чертежей основного комплекта

Лист Наименование Примечание

53

54

55

56

57

58

59

60

Металлическое крепление радиатора МКР-1

Металлическая лестница ЛН-1

Крышка приямка

Решетка вентиляционная РВ-1

Решетка вентиляционная РВ-2

Обрамление проёма коммуникационной шахты

Конструкция балок настила коммуникационной шахты Н-452

62

61

63

64

65

66

67

68

Корзина для кондиционеров Тип 1. Спецификация

Корзина для кондиционеров Тип 2. Спецификация

Корзина для кондиционеров Тип 3. Спецификация

Корзина для кондиционеров Тип 4. Спецификация

Корзина для кондиционеров Тип 2

Корзина для кондиционеров Тип 3

Корзина для кондиционеров Тип 4

Корзина для кондиционеров Тип 1

Схема рамы для вентилятора Р-1. Схема расположения стоек рамы для вентилятора  Р-1

Схема рамы для вентилятора Р-2. Схема расположения стоек рамы для вентилятора  Р-2

69 Ограждения ОГ-9, ОГ-10

70 Ограждения ОГ-9, ОГ-10. Спецификация

71 Ограждения ОГ-11. 
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2

Решетка РП-1 (900х700)

Общие указания к изготовлению металлических конструкций:

1. Данный чертеж разработан на стадии КМ;
2. Изготовление и монтаж конструкций производить в соответствии с  ГОСТ 23118-99 "Конструкции стальные строительные.
Общие технические условия"; СП 70.13330.2012 7 "Несущие и ограждающие конструкции" (Актуализированная редакция СНиП 3.03.01-8);
СП 53-101-98 "Изготовление и контроль качества стальных строительных конструкций";
3. Сварку на монтаже производить электродами Э-42 по ГОСТ 9467-75. Заводскую сварку производить полуавтоматом по ГОСТ 14771-76,
сварочная проволока Св-08Г2С по ГОСТ 2246-70, в среде углекислого газа по ГОСТ 8050-85. Материалы для сварки принять по табл.55
СНиПII-23-81*. Ручную сварку выполнить в соответствии с требованиями ГОСТ 5264-80 электродами Э42 по ГОСТ 9467-75*.
Катеты необозначенных сварных швов принять по наименьшей толщине свариваемых элементов;
4. Все стальные конструкции окрасить эмалью ПФ-115 (ГОСТ 6465-76 "Эмали ПФ-115. Технические условия") в два слоя по грунту ГФ-021
(ГОСТ 25129-82 "Грунтовка ГФ-021. Технические условия") общей толщиной не менее 55мкм. Контроль качества осуществлять согласно
СП 72.13330.2016 "СНиП 3.04.03-85 "Защита строительных конструкций и сооружений от коррозии". Нарушенные при монтаже окрасочные
слои восстановить;
5. Поверхность стальных конструкций под лакокрасочные покрытия следует очистить до степени очистки 3 (ГОСТ9.402-2004).
Качество окраски должно соответствовать IV классу покрытия по ГОСТ 9.032-74.

Спецификация на лист

Поз.
Масса 

ед.,кг.
Кол. Примеч.НаименованиеОбозначение

Решетка РП-1

ГОСТ 8509-93

ГОСТ 103-2006

ГОСТ 8509-93

Уголок 50х5 L=980 мм

Полоса -4х50 L=680 мм

Уголок 50х5 L=780 мм

2 3,7 7,4

17 1,07 18,2

31,4

2 2,9 5,8

1

3

2

1

1

2

2

1

1

3

11 3

1-1

Решетка РП-1 (900х700)

88050 50

980
50

50
68

0

78
0

980

50 503017х50=850

50 50

50

680

780
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3

Решетка РП-2 (800х600)

Общие указания к изготовлению металлических конструкций:

1. Данный чертеж разработан на стадии КМ;
2. Изготовление и монтаж конструкций производить в соответствии с  ГОСТ 23118-99 "Конструкции стальные строительные.
Общие технические условия"; СП 70.13330.2012 7 "Несущие и ограждающие конструкции" (Актуализированная редакция СНиП 3.03.01-8);
СП 53-101-98 "Изготовление и контроль качества стальных строительных конструкций";
3. Сварку на монтаже производить электродами Э-42 по ГОСТ 9467-75. Заводскую сварку производить полуавтоматом по ГОСТ 14771-76,
сварочная проволока Св-08Г2С по ГОСТ 2246-70, в среде углекислого газа по ГОСТ 8050-85. Материалы для сварки принять по табл.55
СНиПII-23-81*. Ручную сварку выполнить в соответствии с требованиями ГОСТ 5264-80 электродами Э42 по ГОСТ 9467-75*.
Катеты необозначенных сварных швов принять по наименьшей толщине свариваемых элементов;
4. Все стальные конструкции окрасить эмалью ПФ-115 (ГОСТ 6465-76 "Эмали ПФ-115. Технические условия") в два слоя по грунту ГФ-021
(ГОСТ 25129-82 "Грунтовка ГФ-021. Технические условия") общей толщиной не менее 55мкм. Контроль качества осуществлять согласно
СП 72.13330.2016 "СНиП 3.04.03-85 "Защита строительных конструкций и сооружений от коррозии". Нарушенные при монтаже окрасочные
слои восстановить;
5. Поверхность стальных конструкций под лакокрасочные покрытия следует очистить до степени очистки 3 (ГОСТ9.402-2004).
Качество окраски должно соответствовать IV классу покрытия по ГОСТ 9.032-74.

Спецификация на лист

Поз.
Масса 

ед.,кг.
Кол. Примеч.НаименованиеОбозначение

1

3

2

ГОСТ 8509-93

ГОСТ 103-2006

ГОСТ 8509-93

Уголок 50х5 L=880 мм

Полоса -4х50 L=580 мм

Уголок 50х5 L=680 мм

2 3,32 6,64

15 0,91 13,65

25,41

2 2,56 5,12

Решетка РП-2

11 3

1-1

Решетка РП-2 (800х600)

1

1

3

2

2

1

1

50

50 50580

680

50 50780

880

50
50

58
0

68
0

50 503015х50=750

880
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Сиразиева

Решетка РП-3 (600х400)

4

Общие указания к изготовлению металлических конструкций:

1. Данный чертеж разработан на стадии КМ;
2. Изготовление и монтаж конструкций производить в соответствии с  ГОСТ 23118-99 "Конструкции стальные строительные.
Общие технические условия"; СП 70.13330.2012 7 "Несущие и ограждающие конструкции" (Актуализированная редакция СНиП 3.03.01-8);
СП 53-101-98 "Изготовление и контроль качества стальных строительных конструкций";
3. Сварку на монтаже производить электродами Э-42 по ГОСТ 9467-75. Заводскую сварку производить полуавтоматом по ГОСТ 14771-76,
сварочная проволока Св-08Г2С по ГОСТ 2246-70, в среде углекислого газа по ГОСТ 8050-85. Материалы для сварки принять по табл.55
СНиПII-23-81*. Ручную сварку выполнить в соответствии с требованиями ГОСТ 5264-80 электродами Э42 по ГОСТ 9467-75*.
Катеты необозначенных сварных швов принять по наименьшей толщине свариваемых элементов;
4. Все стальные конструкции окрасить эмалью ПФ-115 (ГОСТ 6465-76 "Эмали ПФ-115. Технические условия") в два слоя по грунту ГФ-021
(ГОСТ 25129-82 "Грунтовка ГФ-021. Технические условия") общей толщиной не менее 55мкм. Контроль качества осуществлять согласно
СП 72.13330.2016 "СНиП 3.04.03-85 "Защита строительных конструкций и сооружений от коррозии". Нарушенные при монтаже окрасочные
слои восстановить;
5. Поверхность стальных конструкций под лакокрасочные покрытия следует очистить до степени очистки 3 (ГОСТ9.402-2004).
Качество окраски должно соответствовать IV классу покрытия по ГОСТ 9.032-74.

Спецификация на лист

Поз.
Масса 

ед.,кг.
Кол. Примеч.НаименованиеОбозначение

Решетка РП-1

ГОСТ 8509-93

ГОСТ 103-2006

ГОСТ 8509-93

2

2

1

3

2

2

2

3

1

1

Уголок 50х5 L=680 мм

Уголок 50х5 L=480 мм 1.8

2.56

3.6

Полоса -4х50 L=380 мм 11 0.6

5.12

6.6

15.32

1

1

1

1-1

3

1

Решетка РП-3 (600х400)

50
38

0
50

48
0

680

50 11х50=550 30 50

680

50 580 50

50

480

380 5050
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Ограждение лестницы ОГ-1, ОГ-2

Сиразиева

5

1

Ограждение  ОГ-2

Деталь 8 Деталь 9

117°

Деталь 7Деталь 6 Примечание:

1. Данный лист смотреть совместно с л. 5.

А

100

117°

63°

63°

5

1

7

4

3

3

3

3

3

3

6

8

Заполнить цементно-песчаным 
раствором

2

11

Поз. 8 
вышестояшего ОГ1

12

13

14

10

15

16

Заполнить цементно-песчаным 
раствором

Тр. 15х15х1.5

    17 

Заглушка

А

Ограждение  ОГ-1

150 600600600600600600

30
0

30
0

30
0

30
0

30
0

30
0

15
0

80
97

0

80
10

50

150 150 150 150

150 150 150 150

150150150150

150150150150

150150150150

150150150

150

150

637

637

637

637

637

637

302

4471*

97
0

56
8

150
20 56

8

150
150

150
150

150
150

97
0

150

80

10
0

15
0

80

30
0

300 600

1202*

645

309

86

78

59
4

86

78

59
4

100* 40*40*

50* 100* 30*

95
*

124
*144

*

50* 85* 30*

85* 40*40*

90

9

150

1

Вид А
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Ограждение лестницы ОГ-1, ОГ-2. 
Спецификация

Сиразиева

6

Ограждение ОГ-1 40,89

1 8 2,44 19,54

2 1

3 12 0,39 4,72

4 2 0,19 0,38

5 19 0,34 6,6

6 1 0,46 0,46

7 1 0,46 0,46

8 1 0,39 0,39

2 0,098 0,19618

7,62 7,62

Ограждение ОГ-2 12,8

3 2,44 7,32

2 0,39 0,79

2 0,19 0,38

4 0,34 1,39

1 0,46 0,46

1 0,46 0,46

2,04 2,04

10

11

12

13

14

15

16

17 1 0,025 0,025

9 1 0,36 0,36

2 0,086 0,1719

Поз.
Масса 

ед.,кг.
Кол. Примеч.НаименованиеОбозначение

ГОСТ 32931-2015

ГОСТ 32931-2015

ГОСТ 32931-2015

ГОСТ 32931-2015

ГОСТ 32931-2015

ГОСТ 32931-2015

ГОСТ 32931-2015

ГОСТ 32931-2015

ГОСТ 32931-2015

ГОСТ 32931-2015

ГОСТ 32931-2015

ГОСТ 32931-2015

ГОСТ 32931-2015

ГОСТ 32931-2015

ГОСТ 32931-2015

ГОСТ 103-2006 

ГОСТ 32931-2015

ГОСТ 103-2006

ГОСТ 103-2006

Тр.  15х15х1.5 L=760 мм

Тр.  15х15х1.5 L=760 мм

Тр.  40х20х2 L=234*мм

Полоса -125*х25 t=4мм 

Тр.  40х20х2 L=214*мм

Полоса -110*х25 t=4мм 

Тр.  30х30х3 L=1035 мм

Тр.  15х15х1.5 L=568мм

Тр.  40х20х2 L=4472*мм

Тр.  15х15х1.5 L=645мм

Тр.  15х15х1.5 L=310мм

Тр.  15х15х1.5 L=762 мм

Тр.  15х15х1.5 L=569мм

Тр.  15х15х1.5 L=762мм

Полоса -40х20 t=4мм 

Тр.  40х20х2 L=1202*мм

Тр.  15х15х1.5 L=645м

Тр.  30х30х3 L=1035 мм

Тр.  15х15х1.5 L=310мм

1

Спецификация на лист

Деталь 15 Деталь 16

117°

117°

63°

Заглушить свободный конец трубы 
пластиной 4мм  п.17

А

8

187

1

19

1
1

63°

10
80

45
0

140

6060

20

30
0

125*

75

59
4

80* 88*

88*
80*

59
4

Общие указания к изготовлению металлических конструкций:

1. Данный чертеж разработан на стадии КМ;
2. Изготовление и монтаж конструкций производить в соответствии с  ГОСТ 23118-99 "Конструкции стальные строительные.
Общие технические условия"; СП 70.13330.2012 7 "Несущие и ограждающие конструкции" (Актуализированная редакция СНиП 3.03.01-8);
СП 53-101-98 "Изготовление и контроль качества стальных строительных конструкций";
3. Сварку на монтаже производить электродами Э-42 по ГОСТ 9467-75. Заводскую сварку производить полуавтоматом по ГОСТ 14771-76,
сварочная проволока Св-08Г2С по ГОСТ 2246-70, в среде углекислого газа по ГОСТ 8050-85. Материалы для сварки принять
по табл.55 СНиПII-23-81*. Ручную сварку выполнить в соответствии с требованиями ГОСТ 5264-80 электродами Э42 по ГОСТ 9467-75*.
Катеты необозначенных сварных швов принять по наименьшей толщине свариваемых элементов;
4. Все стальные конструкции окрасить эмалью ПФ-115 (ГОСТ 6465-76 "Эмали ПФ-115. Технические условия") в два слоя по грунту ГФ-021
(ГОСТ 25129-82 "Грунтовка ГФ-021. Технические условия") общей толщиной не менее 55мкм. Конроль качества осуществлять согласно
СП 72.13330.2016 "СНиП 3.04.03-85 "Защита строительных конструкций и сооружений от коррозии". Нарушенные при монтаже окрасочные
слои восстановить;
5. Поверхность стальных конструкций под лакокрасочные покрытия следует очистить до степени очистки 3 (ГОСТ9.402-2004).
Качество окраски должно соответствовать  IV классу покрытия по ГОСТ 9.032-74;
6. Размеры элементов указаны по осям профилей;
7. Размеры со знаком * уточнить по месту;
8. Сварочные швы в месте стыка деталей 2 ,8, 9 и 11  зашлифовать;
9. Данный лист смотри совместно с л. 4.

1-1 Вид А

9

7

1

10
80

45
0

140

6080

30
0

110*

70

Заглушить свободный конец трубы 
пластиной 4мм  п.17

Заполнить цементно-песчаным 
раствором

Заполнить цементно-песчаным 
раствором
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Миронов

Волкова

Куликова

Лист № док. Подпись Дата
Стадия Лист Листов

Р

Заказчик:
ООО "Архитектурное бюро АБ1"

Изм. Кол.уч.
Разраб.
Вед.констр.
Нач.отд.

Н.контр.
2022

Ограждение лестницы ОГ-3, ОГ-4

Сиразиева

7

1

Примечание:

1. Данный лист смотреть совместно с л. 7.

ур.ч.п.

117°

63°

А

117°

63°

Ограждение  ОГ-3

2-2

1-1

дет. 9 поз. 10

7

1

5

4

3

3

3

3

6

 9 

2

8

8

8

8

8

10

10

8

11

6

1

9

8

8

1

Деталь 6 Деталь 7

Ограждение  ОГ-4

Анкер М 10х100 4 шт. Анкер М 10х100 4 шт.

48
5

600 600 600 600300

30
0

30
0

30
0

30
0

15
0

10
45

205*

193*

309

645

645

645

645
150 150 150 150

150 150 150 150

150 150 150 150

150 150

150 150 150 150

150 150 150 150 150 150 150

30
0

55
0

95*

140

420

570

57
3

17
0

20
15

1050 90150

65 65 65 65

450600

6565

6
54

130

20
0

15
57

3
1516

8
20

10
25

30* 50*

133*

10
0*

40*40* 70*

108

15

15

123*

19
3*

110

88

61
8

78

78

88

61
8

15

59
2

3120*

150

1290*

99
2

10
25

1

2 2

3

4

4
5

55

4

4

5

1

7

12

12

8

8

6
20

0
57

3

 6

Заглушка

54
15

15 16
8

10
25

20

2

2

33

ур.ч.п.

1
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Миронов

Волкова

Куликова

Лист № док. Подпись Дата
Стадия Лист Листов

Р

Заказчик:
ООО "Архитектурное бюро АБ1"

Изм. Кол.уч.
Разраб.
Вед.констр.
Нач.отд.

Н.контр.
2022

Ограждение лестницы ОГ-3, ОГ-4.
Спецификация

Сиразиева

8

1

ГОСТ 32931-2015

ГОСТ 32931-2015

ГОСТ 32931-2015

ГОСТ 32931-2015

ГОСТ 32931-2015

ГОСТ 32931-2015

ГОСТ 32931-2015

ГОСТ 19903-2015*

ГОСТ 32931-2015

2

3

4

5

6

7

8

9

1

Поз.
Масса 

ед.,кг.
Кол. Примеч.НаименованиеОбозначение

Ограждение ОГ-3

Тр.  15х15х1.5 L=593 мм

Тр.  15х15х1.5 L=785 мм

Тр.  15х15х1.5 L=785 мм

Тр.  15х15х1.5 L=645мм

Тр.  15х15х1.5 L=310мм

Тр.  40х20х2 L=3120*мм

Тр.  30х30х3 L=1045 мм

Тр.  40х20х2 L=223*мм

Сталь листовая -30х30 t=6мм 

6

8

2

13

1

1

6

1

0,25

0,38

0,48

0,48

3,12

0,38

4,7

5,3

14,82

0,04

0,38

0,48

0,48

0,19

0,36

2,47

0,39

5,3

30,05

Вид А

Тр. 15х15х1.5
Тр. 15х15х1.5

12

Анкер М 10х100 4 шт.

4 отв. ⌀12мм 

3-3 Спецификация на лист

20
20

30
30

30

30 30 3020 20

13
0

130

Общие указания к изготовлению металлических конструкций:

1. Данный чертеж разработан на стадии КМ;
2. Изготовление и монтаж конструкций производить в соответствии с  ГОСТ 23118-99 "Конструкции стальные строительные.  Общие технические условия";
СП 70.13330.2012 7 "Несущие и ограждающие конструкции" (Актуализированная редакция СНиП 3.03.01-8); СП 53-101-98 "Изготовление и контроль качества
стальных строительных конструкций".
3. Сварку на монтаже производить электродами Э-42 по ГОСТ 9467-75. Заводскую сварку производить полуавтоматом по ГОСТ 14771-76, сварочная проволока
Св-08Г2С по ГОСТ 2246-70, в среде углекислого газа по ГОСТ 8050-85. Материалы для сварки принять по табл.55 СНиПII-23-81*. Ручную сварку выполнить
в соответствии с требованиями ГОСТ 5264-80 электродами Э42 по ГОСТ 9467-75*. Катеты необозначенных сварных швов принять по наименьшей толщине
свариваемых элементов.
4. Все стальные конструкции окрасить эмалью ПФ-115 (ГОСТ 6465-76 "Эмали ПФ-115. Технические условия") в два слоя по грунту ГФ-021  (ГОСТ 25129-82
"Грунтовка ГФ-021. Технические условия") общей толщиной не менее 55мкм. Конроль качества осуществлять согласно СП 72.13330.2016 "СНиП 3.04.03-85
Защита строительных конструкций и сооружений от коррозии". Нарушенные при монтаже окрасочные слои восстановить.
5. Поверхность стальных конструкций под лакокрасочные покрытия следует очистить до степени очистки 3 (ГОСТ9.402-2004). Качество окраски должно
соответствовать  IV классу покрытия по ГОСТ 9.032-74.
6. Размеры элементов указаны по осям профилей.
7. Размеры со знаком * уточнить по месту.
8. Сварочные швы в месте стыка деталей 2, 9, 11 и 13 зашлифовать.
9. Ограждение ОГ-4 крепить анкерами М10, L=100мм через опорные пластины поз.16
10. Данный лист смотри совместно с л. 6
11. Стойки ограждений приваривать к закладным деталям лестничных маршей по контуру.

0,410 ГОСТ 32931-2015 Тр.  15х15х1.5 L=317*мм 2 0,2

Ограждение ОГ-4 15,65

Сталь листовая -95х25 t=4мм 

0,3511 ГОСТ 32931-2015 Тр.  40х20х3 L=205*мм 1 0,35

7,2ГОСТ 32931-2015 Тр.  30х30х3 L=1025м 3 2,41

2,2

1,75

0,7

2,4

0,02

0,133

0,52

ГОСТ 5781-82 

ГОСТ 32931-2015

ГОСТ 32931-2015

ГОСТ 32931-2015

ГОСТ 19903-2015* 

ГОСТ 19903-2015*

ГОСТ 32931-2015

Сталь листовая -130х130 t=6 мм

Сталь листовая -40х20 t=4мм 

Тр.  15х15х1,5  L=574мм

Тр.  15х15х1,5 L=571 мм

Тр.  40х20х2 L=1290*мм

Тр.  15х15х1,5 L=421 мм

1

5

2

3

1

1

2

2,2

0,35

0,35

0,8

0,02

0,133

0,26

⌀12 А240 L=150*

2

3

4

5

5

6

7

ГОСТ 103-2006 2 0,140,0712

8
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Волкова

Куликова

Лист № док. Подпись Дата
Стадия Лист Листов

Р

Заказчик:
ООО "Архитектурное бюро АБ1"

Изм. Кол.уч.
Разраб.
Вед.констр.
Нач.отд.

Н.контр.
2022

Ограждение лестницы ОГ-3-1

Сиразиева

9

1

7

1

5

4

3

3

3

3

6

 9 

2

8

8

8

8

8

8

600 600 600 600300

30
0

30
0

30
0

30
0

15
0

10
45

309

645

645

645

645
150 150 150 150

150 150 150 150

150 150 150 150

150 150

150 150 150 150

59
2

48
5

Ограждение  ОГ-3-1

3120*

150

99
2

Вид А

Тр. 15х15х1.5
Тр. 15х15х1.5

У2    
ГОСТ 5264-80

1-1

6

1

9

8

8

1

30
0

55
0

95*

140

110

10

10

117°

63°

А

117°

63°

дет. 9

Деталь 6 Деталь 7

30* 50*

133*

10
0*

40*40* 70*

88

61
8

78

78

88

61
8

Примечание:

1. Данный лист смотреть совместно с л. 10.

1
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Миронов

Волкова

Куликова

Лист № док. Подпись Дата
Стадия Лист Листов

Р

Заказчик:
ООО "Архитектурное бюро АБ1"

Изм. Кол.уч.
Разраб.
Вед.констр.
Нач.отд.

Н.контр.
2022

Ограждение лестницы ОГ-3-1.
Спецификация

Сиразиева

10

1

ГОСТ 32931-2015

ГОСТ 32931-2015

ГОСТ 32931-2015

ГОСТ 32931-2015

ГОСТ 32931-2015

ГОСТ 32931-2015

ГОСТ 32931-2015

ГОСТ 19903-2015*

ГОСТ 103-2006

ГОСТ 32931-2015

2

3

4

5

6

7

8

9

1

Поз.
Масса 

ед.,кг.
Кол. Примеч.НаименованиеОбозначение

Тр.  15х15х1.5 L=593 мм

Тр.  15х15х1.5 L=785 мм

Тр.  15х15х1.5 L=785 мм

Тр.  15х15х1.5 L=645мм

Тр.  15х15х1.5 L=310мм

Тр.  40х20х2 L=3120*мм

Тр.  30х30х3 L=1045 мм

Сталь листовая -95х25 t=4мм 

Тр.  40х20х2 L=223*мм

Сталь листовая -30х30 t=6мм 

6

8

2

13

1

1

6

1

2

0,25

0,38

0,14

0,48

0,48

3,12

0,38

4,7

5,3

14,82

0,07

0,04

0,38

0,48

0,48

0,19

0,36

2,47

0,39

5,3

30,05

Спецификация на лист

10

Ограждение ОГ-3-1

Общие указания к изготовлению металлических конструкций:

1. Данный чертеж разработан на стадии КМ;
2. Изготовление и монтаж конструкций производить в соответствии с  ГОСТ 23118-99 "Конструкции стальные строительные.  Общие технические условия";
СП 70.13330.2012 7 "Несущие и ограждающие конструкции" (Актуализированная редакция СНиП 3.03.01-8); СП 53-101-98 "Изготовление и контроль качества
стальных строительных конструкций".
3. Сварку на монтаже производить электродами Э-42 по ГОСТ 9467-75. Заводскую сварку производить полуавтоматом по ГОСТ 14771-76, сварочная проволока
Св-08Г2С по ГОСТ 2246-70, в среде углекислого газа по ГОСТ 8050-85. Материалы для сварки принять по табл.55 СНиПII-23-81*. Ручную сварку выполнить
в соответствии с требованиями ГОСТ 5264-80 электродами Э42 по ГОСТ 9467-75*. Катеты необозначенных сварных швов принять по наименьшей толщине
свариваемых элементов.
4. Все стальные конструкции окрасить эмалью ПФ-115 (ГОСТ 6465-76 "Эмали ПФ-115. Технические условия") в два слоя по грунту ГФ-021  (ГОСТ 25129-82
"Грунтовка ГФ-021. Технические условия") общей толщиной не менее 55мкм. Конроль качества осуществлять согласно СП 72.13330.2016 "СНиП 3.04.03-85
Защита строительных конструкций и сооружений от коррозии". Нарушенные при монтаже окрасочные слои восстановить.
5. Поверхность стальных конструкций под лакокрасочные покрытия следует очистить до степени очистки 3 (ГОСТ9.402-2004). Качество окраски должно
соответствовать  IV классу покрытия по ГОСТ 9.032-74.
6. Размеры элементов указаны по осям профилей.
7. Размеры со знаком * уточнить по месту.
8. Сварочные швы в месте стыка деталей 2 и 9 зашлифовать.
9. Данный лист смотри совместно с л. 8
10. Стойки ограждений приваривать к закладным деталям лестничных маршей по контуру.
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Миронов

Волкова

Куликова

Лист № док. Подпись Дата
Стадия Лист Листов

Р

Заказчик:
ООО "Архитектурное бюро АБ1"

Изм. Кол.уч.
Разраб.
Вед.констр.
Нач.отд.

Н.контр.
2022

Сиразиева

Ограждение лестницы ОГ-3-2

11

117°

63°

Деталь 6

88

61
8

78
А

117°

63°

Деталь 7

78

88

61
8

Вид А

Тр. 15х15х1.5
Тр. 15х15х1.5

1

ГОСТ 32931-2015

ГОСТ 32931-2015

ГОСТ 32931-2015

ГОСТ 32931-2015

ГОСТ 32931-2015

ГОСТ 32931-2015

ГОСТ 32931-2015

ГОСТ 19903-2015*

2

3

4

5

6

7

8

1

Поз.
Масса 

ед.,кг.
Кол. Примеч.НаименованиеОбозначение

Тр.  15х15х1.5 L=593 мм

Тр.  15х15х1.5 L=785 мм

Тр.  15х15х1.5 L=785 мм

Тр.  15х15х1.5 L=645мм

Тр.  15х15х1.5 L=310мм

Тр.  30х30х3 L=1045 мм

Сталь листовая -30х30 t=6мм 

6

8

2

13

1

1

6 0,25

0,48

0,48

3,12

0,38

4,7

14,82

0,04

0,48

0,48

0,19

0,36

2,47

0,39

Спецификация на лист

Тр.  40х20х2 L=3174*мм 5,4 5,4

26,51

7

1

5

4

3

3

3

3

2

8

8

8

8

8

8

600 600 600 600300

10
45

309

645

645

645

645
150 150 150 150

150 150 150 150

150 150 150 150

150 150

150 150 150 150

59
2

48
5

150

99
2

У2    
ГОСТ 5264-80

3173*

15
0

30
0

30
0

30
0

30
0

Общие указания к изготовлению металлических конструкций:

1. Данный чертеж разработан на стадии КМ;
2. Изготовление и монтаж конструкций производить в соответствии с  ГОСТ 23118-99 "Конструкции стальные строительные.
Общие технические условия"; СП 70.13330.2012 7 "Несущие и ограждающие конструкции" (Актуализированная редакция СНиП 3.03.01-8);
СП 53-101-98 "Изготовление и контроль качества стальных строительных конструкций".
3. Сварку на монтаже производить электродами Э-42 по ГОСТ 9467-75. Заводскую сварку производить полуавтоматом по ГОСТ 14771-76,
сварочная проволока Св-08Г2С по ГОСТ 2246-70, в среде углекислого газа по ГОСТ 8050-85. Материалы для сварки принять по табл.55
СНиПII-23-81*. Ручную сварку выполнить в соответствии с требованиями ГОСТ 5264-80 электродами Э42 по ГОСТ 9467-75*.
Катеты необозначенных сварных швов принять по наименьшей толщине свариваемых элементов.
4. Все стальные конструкции окрасить эмалью ПФ-115 (ГОСТ 6465-76 "Эмали ПФ-115. Технические условия") в два слоя по грунту
ГФ-021  (ГОСТ 25129-82 "Грунтовка ГФ-021. Технические условия") общей толщиной не менее 55мкм. Конроль качества осуществлять согласно
СП 72.13330.2016 "СНиП 3.04.03-85 Защита строительных конструкций и сооружений от коррозии".
Нарушенные при монтаже окрасочные слои восстановить.
5. Поверхность стальных конструкций под лакокрасочные покрытия следует очистить до степени очистки 3 (ГОСТ9.402-2004).
Качество окраски должно соответствовать  IV классу покрытия по ГОСТ 9.032-74.
6. Размеры со знаком * уточнить по месту.
7. Сварочные швы в месте стыка деталей 2 зашлифовать.
8. Стойки ограждений приваривать к закладным деталям лестничных маршей по контуру.

6

 9 

Ограждение  ОГ-3-2

Ограждение ОГ-3-2
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Куликова

Лист № док. Подпись Дата
Стадия Лист Листов

Р

Заказчик:
ООО "Архитектурное бюро АБ1"

Изм. Кол.уч.
Разраб.
Вед.констр.
Нач.отд.

Н.контр.
2022

Ограждение лестницы ОГ-5

Сиразиева

12

3

4

1

4

1

4

1

4

1

4

Ограждение  ОГ-5

1

Анкер М 10х100 4 шт.

2

3
4

1

42

Анкер М 10х100 4 шт. 

4 отв. ⌀12мм 

Поз.
Масса 

ед.,кг.
Кол. Примеч.НаименованиеОбозначение

Ограждение ОГ-5

1

3

4

5ГОСТ 32931-2015

ГОСТ 32931-2015

5

2 5ГОСТ 32931-2015

5 2ГОСТ 103-2006

Сталь листовая -100х100 t=6мм 

Тр.  40х20х2 L=3261мм

Тр.  30х30х3 L=74* мм

Тр.  30х30х3 L=85* мм

Полоса -40х20 t=4мм 

1

0,06

5,5

0,85

2,35

1,0

0,17

5,5

0,47

0,025

0,2

9,76

Спецификация на лист

600

600

600

600

326
0

50
9

50
9

50
9

50
9

30

30 55

85
*

6 74*

40

85*

30

30

25
25

25 25

100

10
0

1010

10
10

Общие указания к изготовлению металлических конструкций:

1. Данный чертеж разработан на стадии КМ;
2. Изготовление и монтаж конструкций производить в соответствии с  ГОСТ 23118-99 "Конструкции стальные строительные.
Общие технические условия"; СП 70.13330.2012 7 "Несущие и ограждающие конструкции" (Актуализированная редакция СНиП 3.03.01-8)
СП 53-101-98 "Изготовление и контроль качества стальных строительных конструкций";
3. Сварку на монтаже производить электродами Э-42 по ГОСТ 9467-75. Заводскую сварку производить полуавтоматом по ГОСТ 14771-76,
сварочная проволока Св-08Г2С по ГОСТ 2246-70, в среде углекислого газа по ГОСТ 8050-85. Материалы для сварки принять по
табл.55 СНиПII-23-81*. Ручную сварку выполнить в соответствии с требованиями ГОСТ 5264-80 электродами Э42 по ГОСТ 9467-75*.
Катеты необозначенных сварных швов принять по наименьшей толщине свариваемых элементов;
4. Все стальные конструкции окрасить эмалью ПФ-115 (ГОСТ 6465-76 "Эмали ПФ-115. Технические условия") в два слоя по грунту ГФ-021
(ГОСТ 25129-82 "Грунтовка ГФ-021. Технические условия") общей толщиной не менее 55мкм. Конроль качества осуществлять согласно
СП 72.13330.2016 "СНиП 3.04.03-85 Защита строительных конструкций и сооружений от коррозии". Нарушенные при монтаже окрасочные
слои восстановить;
5. Поверхность стальных конструкций под лакокрасочные покрытия следует очистить до степени очистки 3 (ГОСТ9.402-2004).
Качество окраски должно соответствовать  IV классу покрытия по ГОСТ 9.032-74;
6. Размеры элементов указаны по осям профилей;
7. Размеры со знаком * уточнить по месту;
8. Ограждении ОГ-5 крепить анкерами М10, L=100мм через опорные пластины поз.4.

Заглушить  свободный конец 

трубы пластиной 4 мм поз. 5

93
0

Заглушить  свободный конец 

трубы пластиной 4 мм поз. 5

ГОСТ 19903-2015*

Вид А

Вид А
1-1

1

1
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Миронов

Волкова

Куликова

Лист № док. Подпись Дата
Стадия Лист Листов

Р

Заказчик:
ООО "Архитектурное бюро АБ1"

Изм. Кол.уч.
Разраб.
Вед.констр.
Нач.отд.

Н.контр.
2022

Ограждение лестницы ОГ-6

Сиразиева

13

2

3
4

1

Анкер М 10х100 4 шт. 

1-1

Анкер М 10х100 4 шт.

42
4 отв. ⌀12мм 

Ограждение  ОГ-6

Поз.
Масса 

ед.,кг.
Кол. Примеч.НаименованиеОбозначение

Ограждение ОГ-6

1

3

4

6

1

6

2 6

5 2

ГОСТ 32931-2015

ГОСТ 32931-2015

ГОСТ 32931-2015

ГОСТ 19903-2015*

ГОСТ 103-2006 Полоса -40х20 t=4мм 

Тр.  30х30х3 L=85* мм

Тр.  40х20х2 L=3120мм

Тр.  30х30х3 L=74* мм

5,3

0,17

0,47

0,025

2,82

1,02

0,05

5,3

1,2

10,39

0,2

Спецификация на лист

30

3055

85
*

674*

40

85*

30

30

25
25

25 25

100

10
0

1010

10
10

Общие указания к изготовлению металлических конструкций:

1. Данный чертеж разработан на стадии КМ;
2. Изготовление и монтаж конструкций производить в соответствии с  ГОСТ 23118-99 "Конструкции стальные строительные.
Общие технические условия"; СП 70.13330.2012 7 "Несущие и ограждающие конструкции" (Актуализированная редакция СНиП 3.03.01-8)
СП 53-101-98 "Изготовление и контроль качества стальных строительных конструкций";
3. Сварку на монтаже производить электродами Э-42 по ГОСТ 9467-75. Заводскую сварку производить полуавтоматом по ГОСТ 14771-76,
сварочная проволока Св-08Г2С по ГОСТ 2246-70, в среде углекислого газа по ГОСТ 8050-85. Материалы для сварки принять по
табл.55 СНиПII-23-81*. Ручную сварку выполнить в соответствии с требованиями ГОСТ 5264-80 электродами Э42 по ГОСТ 9467-75*.
Катеты необозначенных сварных швов принять по наименьшей толщине свариваемых элементов;
4. Все стальные конструкции окрасить эмалью ПФ-115 (ГОСТ 6465-76 "Эмали ПФ-115. Технические условия") в два слоя по грунту ГФ-021
(ГОСТ 25129-82 "Грунтовка ГФ-021. Технические условия") общей толщиной не менее 55мкм. Конроль качества осуществлять согласно
СП 72.13330.2016 "СНиП 3.04.03-85 Защита строительных конструкций и сооружений от коррозии". Нарушенные при монтаже окрасочные
слои восстановить;
5. Поверхность стальных конструкций под лакокрасочные покрытия следует очистить до степени очистки 3 (ГОСТ9.402-2004).
Качество окраски должно соответствовать  IV классу покрытия по ГОСТ 9.032-74;
6. Размеры элементов указаны по осям профилей;
7. Размеры со знаком * уточнить по месту;
8. Ограждения ОГ-6 крепить анкерами М10, L=100мм через опорные пластины поз.4.

1

1 3

1

4
1

4
1

4
1

4

1

4

600

600

600

600

300

30
0

30
0

30
0

30
0

97
0

3119*

15
0

Заглушить  свободный конец 

трубы пластиной 4 мм поз. 5

4

Заглушить  свободный конец 

трубы пластиной 4 мм поз. 5

Сталь листовая -100х100 t=6мм 

Вид А

Вид А

1
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Куликова

Лист № док. Подпись Дата
Стадия Лист Листов

Р

Заказчик:
ООО "Архитектурное бюро АБ1"

Изм. Кол.уч.
Разраб.
Вед.констр.
Нач.отд.

Н.контр.
2022

Ограждение лестницы ОГ-7

Сиразиева

14

1

6

1

1

4
1

4
1

4
1

4
1

4
1

4
1

4

4
8ГОСТ 32931-2015

1ГОСТ 32931-2015

8

8ГОСТ 32931-2015

2

1

6

4

2

5

Ограждение ОГ-7

ГОСТ 19903-2015*

ГОСТ 103-2006

Сталь листовая -100х100 t=6мм 

Полоса -40х20 t=4мм 

Тр.  40х20х2 L=4476 мм

Тр.  30х30х3 L=85* мм

Тр.  30х30х3 L=74* мм

3,76

7,63

0,05

1,6

1,4

14,44

0,47

0,025

0,2

7,63

0,17

Спецификация на лист

Поз.
Масса 

ед.,кг.
Кол. Примеч.НаименованиеОбозначение

Анкер М 10х100 4 шт.

42
4 отв. ⌀12мм 

2

3
4

1

Анкер М 10х100 4 шт. 

1-1

Ограждение  ОГ-7

30

30

25
25

25 25

100

10
0

1010

10
10

30

3055

85
*

674*

40

85*

600

600

600

600

600

600

300

30
0

30
0

30
0

30
0

30
0

30
0

15
0

97
0

4475

Общие указания к изготовлению металлических конструкций:

1. Данный чертеж разработан на стадии КМ;
2. Изготовление и монтаж конструкций производить в соответствии с  ГОСТ 23118-99 "Конструкции стальные строительные.
Общие технические условия"; СП 70.13330.2012 7 "Несущие и ограждающие конструкции" (Актуализированная редакция СНиП 3.03.01-8)
СП 53-101-98 "Изготовление и контроль качества стальных строительных конструкций";
3. Сварку на монтаже производить электродами Э-42 по ГОСТ 9467-75. Заводскую сварку производить полуавтоматом по ГОСТ 14771-76,
сварочная проволока Св-08Г2С по ГОСТ 2246-70, в среде углекислого газа по ГОСТ 8050-85. Материалы для сварки принять по
табл.55 СНиПII-23-81*. Ручную сварку выполнить в соответствии с требованиями ГОСТ 5264-80 электродами Э42 по ГОСТ 9467-75*.
Катеты необозначенных сварных швов принять по наименьшей толщине свариваемых элементов;
4. Все стальные конструкции окрасить эмалью ПФ-115 (ГОСТ 6465-76 "Эмали ПФ-115. Технические условия") в два слоя по грунту ГФ-021
(ГОСТ 25129-82 "Грунтовка ГФ-021. Технические условия") общей толщиной не менее 55мкм. Конроль качества осуществлять согласно
СП 72.13330.2016 "СНиП 3.04.03-85 Защита строительных конструкций и сооружений от коррозии". Нарушенные при монтаже окрасочные
слои восстановить;
5. Поверхность стальных конструкций под лакокрасочные покрытия следует очистить до степени очистки 3 (ГОСТ9.402-2004).
Качество окраски должно соответствовать  IV классу покрытия по ГОСТ 9.032-74;
6. Размеры элементов указаны по осям профилей;
7. Размеры со знаком * уточнить по месту;
8. Ограждения ОГ-7 крепить анкерами М10, L=100мм через опорные пластины поз.4.

Заглушить  свободный конец 

трубы пластиной 4 мм поз. 5

Заглушить  свободный конец 

трубы пластиной 4 мм поз. 5

Вид А

Вид А

1
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Волкова

Куликова

Лист № док. Подпись Дата
Стадия Лист Листов

Р

Заказчик:
ООО "Архитектурное бюро АБ1"

Изм. Кол.уч.
Разраб.
Вед.констр.
Нач.отд.

Н.контр.
2022

Ограждение лестницы ОГ-8

Сиразиева

15

1

71

4 1

4

4

1

2

3
4

1

Анкер М 10х100 4 шт. 

1-1

3

3

3

2

1

7

4

2

5

Ограждение ОГ-8

ГОСТ 32931-2015

ГОСТ 32931-2015

ГОСТ 32931-2015

ГОСТ 19903-2015*

ГОСТ 103-2006

1

0,6

2,05

0,51

1,41

0,05

0,17

4,62

0,2

2,05

0,47

0,025

Сталь листовая -100х100 t=6мм 

Полоса -40х20 t=4мм 

Тр.  40х20х2 L=1201 мм

Тр.  30х30х3 L=74*мм

Тр.  30х30х3 L=85*мм

Спецификация на лист

Поз.
Масса 

ед.,кг.
Кол. Примеч.НаименованиеОбозначение

Ограждение ОГ-6

Анкер М 10х100 4 шт.

42
4 отв. ⌀12мм 

Ограждение  ОГ-8

30

3055

85
*

674*

40

85*

30

30

25
25

25 25

100

10
0

1010

10
10

450

22
5

22
5450

1200

97
0

Общие указания к изготовлению металлических конструкций:

1. Данный чертеж разработан на стадии КМ;
2. Изготовление и монтаж конструкций производить в соответствии с  ГОСТ 23118-99 "Конструкции стальные строительные.
Общие технические условия"; СП 70.13330.2012 7 "Несущие и ограждающие конструкции" (Актуализированная редакция СНиП 3.03.01-8)
СП 53-101-98 "Изготовление и контроль качества стальных строительных конструкций";
3. Сварку на монтаже производить электродами Э-42 по ГОСТ 9467-75. Заводскую сварку производить полуавтоматом по ГОСТ 14771-76,
сварочная проволока Св-08Г2С по ГОСТ 2246-70, в среде углекислого газа по ГОСТ 8050-85. Материалы для сварки принять по
табл.55 СНиПII-23-81*. Ручную сварку выполнить в соответствии с требованиями ГОСТ 5264-80 электродами Э42 по ГОСТ 9467-75*.
Катеты необозначенных сварных швов принять по наименьшей толщине свариваемых элементов;
4. Все стальные конструкции окрасить эмалью ПФ-115 (ГОСТ 6465-76 "Эмали ПФ-115. Технические условия") в два слоя по грунту ГФ-021
(ГОСТ 25129-82 "Грунтовка ГФ-021. Технические условия") общей толщиной не менее 55мкм. Конроль качества осуществлять согласно
СП 72.13330.2016 "СНиП 3.04.03-85 Защита строительных конструкций и сооружений от коррозии". Нарушенные при монтаже окрасочные
слои восстановить;
5. Поверхность стальных конструкций под лакокрасочные покрытия следует очистить до степени очистки 3 (ГОСТ9.402-2004).
Качество окраски должно соответствовать  IV классу покрытия по ГОСТ 9.032-74;
6. Размеры элементов указаны по осям профилей;
7. Размеры со знаком * уточнить по месту;
8. Ограждения ОГ-8 крепить анкерами М10, L=100мм через опорные пластины поз.4.

Заглушить  свободный конец 
трубы пластиной 4 мм поз. 5

Заглушить  свободный конец 
трубы пластиной 4 мм поз. 5

1

Вид А

Вид А
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Куликова

Лист № док. Подпись Дата
Стадия Лист Листов

Р

Заказчик:
ООО "Архитектурное бюро АБ1"

Изм. Кол.уч.
Разраб.
Вед.констр.
Нач.отд.

Н.контр.
2022

Поручень спуска в подвал ПС-1 

Сиразиева

16

Вид А

7

2

1

1

600

600

600

400

90
0

600

3870*

Вид А 

См. разрез 1-1

См. разрез 2-2

См. разрез 2-2

Анкер М 10х100 4 шт.

Бетонная стена спуска

2

3

1

4

30

4

3

Анкер М 10х100 4 шт.

4 отв. ⌀12мм 
30 30 30 30 30

150

30
30

30
30

30

15
0

2

5

1

2-2

Поз.
Масса 

ед.,кг.
Кол. Примеч.НаименованиеОбозначение

1

3

4

2

5

6

ГОСТ 32931-2015

ГОСТ 32931-2015

ГОСТ 32931-2015

ГОСТ 32931-2015

ГОСТ 19903-2015*

ГОСТ 103-2006

Тр.  30х30х3 L=204мм 

Полоса -40х20 t=4мм 

Сталь листовая -150х150 t=6мм 

Тр.  30х30х3 L=139 мм

Тр.  40х20х2 L=3870* мм

Тр.  30х30х3 L=100 мм

Поручень спуска в подвал ПС-1

6,6 6,6

1,06 5,3

0,32

1,61

0,48 0,96

0,025 0,05

0,23

1,6

16,12

1

5

7

2

2

5

Спецификация на лист

1-1

204*

209*

30
70

*

40

40

150*

70
*

139* 6

90
0

Стойка ограждения

тр.30х30 

Поручень спуска в подвал ПС-1 

-2.950

-1.300

-0.750

-0.100 2 1

1

1

1

6

Заглушка

6

Заглушка

Общие указания к изготовлению металлических конструкций:

1. Данный чертеж разработан на стадии КМ;
2. Изготовление и монтаж конструкций производить в соответствии с  ГОСТ 23118-99 "Конструкции стальные строительные.
Общие технические условия"; СП 70.13330.2012 7 "Несущие и ограждающие конструкции" (Актуализированная редакция СНиП 3.03.01-8)
СП 53-101-98 "Изготовление и контроль качества стальных строительных конструкций";
3. Сварку на монтаже производить электродами Э-42 по ГОСТ 9467-75. Заводскую сварку производить полуавтоматом по ГОСТ 14771-76,
сварочная проволока Св-08Г2С по ГОСТ 2246-70, в среде углекислого газа по ГОСТ 8050-85. Материалы для сварки принять по
табл.55 СНиПII-23-81*. Ручную сварку выполнить в соответствии с требованиями ГОСТ 5264-80 электродами Э42 по ГОСТ 9467-75*.
Катеты необозначенных сварных швов принять по наименьшей толщине свариваемых элементов;
4. Все стальные конструкции окрасить эмалью ПФ-115 (ГОСТ 6465-76 "Эмали ПФ-115. Технические условия") в два слоя по грунту ГФ-021
(ГОСТ 25129-82 "Грунтовка ГФ-021. Технические условия") общей толщиной не менее 55мкм. Конроль качества осуществлять согласно
СП 72.13330.2016 "СНиП 3.04.03-85 Защита строительных конструкций и сооружений от коррозии". Нарушенные при монтаже окрасочные
слои восстановить;
5. Поверхность стальных конструкций под лакокрасочные покрытия следует очистить до степени очистки 3 (ГОСТ9.402-2004).
Качество окраски должно соответствовать  IV классу покрытия по ГОСТ 9.032-74;
6. Размеры элементов указаны по осям профилей;
7. Размеры со знаком * уточнить по месту;
8. Поручень ПС-1 крепить анкерами М10, L=100мм через опорные пластины поз.4.

600 22

1

1

1

1

1

Вид А

Вид Б
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Миронов

Волкова

Куликова

Лист № док. Подпись Дата
Стадия Лист Листов

Р

Заказчик:
ООО "Архитектурное бюро АБ1"

Изм. Кол.уч.
Разраб.
Вед.констр.
Нач.отд.

Н.контр.
2022

Поручень спуска в подвал ПС-2

Сиразиева

17

Поз.
Масса 

ед.,кг.
Кол. Примеч.НаименованиеОбозначение

1

3

4

2

5

6

ГОСТ 32931-2015

ГОСТ 32931-2015

ГОСТ 32931-2015

ГОСТ 32931-2015

ГОСТ 19903-2015*

ГОСТ 103-2006

Тр.  40х20х2 L=3700 мм

Тр.  30х30х3 L=139 мм

Тр.  30х30х3 L=80 мм

Тр.  30х30х3 L=204мм 

Полоса -40х20 t=4мм 

Сталь листовая -150х150 t=6мм 

13,97

6,3 6,3

1,06 4,24

0,32 1,28

0,19 1,14

0,48 0,96

0,025 0,05

1

4

4

6

2

2

Поручень спуска в подвал ПС-2

Спецификация на лист

См. разрез 1-1

См. разрез 2-2

См. разрез 2-2

Вид А(зеркально) 

2

3

4

30

150*

139*6

50

40 1

Анкер М 10х100 4 шт.

Бетонная стена спуска

2

5

204*

209*

30

1 40

50

4

3

Анкер М 10х100 4 шт.

4 отв. ⌀12мм 
30 30 30 30 30

150

30
30

30
30

30

15
0

Поручень спуска в подвал ПС-2 

6

Вид А 3700

600
600

600
600

90
0

90
0

Стойка ограждения

тр.30х30 

-1,150

-0,100

-2,950

600

1

6

Заглушка

Общие указания к изготовлению металлических конструкций:

1. Данный чертеж разработан на стадии КМ;
2. Изготовление и монтаж конструкций производить в соответствии с  ГОСТ 23118-99 "Конструкции стальные строительные.
Общие технические условия"; СП 70.13330.2012 7 "Несущие и ограждающие конструкции" (Актуализированная редакция СНиП 3.03.01-8)
СП 53-101-98 "Изготовление и контроль качества стальных строительных конструкций";
3. Сварку на монтаже производить электродами Э-42 по ГОСТ 9467-75. Заводскую сварку производить полуавтоматом по ГОСТ 14771-76,
сварочная проволока Св-08Г2С по ГОСТ 2246-70, в среде углекислого газа по ГОСТ 8050-85. Материалы для сварки принять по
табл.55 СНиПII-23-81*. Ручную сварку выполнить в соответствии с требованиями ГОСТ 5264-80 электродами Э42 по ГОСТ 9467-75*.
Катеты необозначенных сварных швов принять по наименьшей толщине свариваемых элементов;
4. Все стальные конструкции окрасить эмалью ПФ-115 (ГОСТ 6465-76 "Эмали ПФ-115. Технические условия") в два слоя по грунту ГФ-021
(ГОСТ 25129-82 "Грунтовка ГФ-021. Технические условия") общей толщиной не менее 55мкм. Конроль качества осуществлять согласно
СП 72.13330.2016 "СНиП 3.04.03-85 Защита строительных конструкций и сооружений от коррозии". Нарушенные при монтаже окрасочные
слои восстановить;
5. Поверхность стальных конструкций под лакокрасочные покрытия следует очистить до степени очистки 3 (ГОСТ9.402-2004).
Качество окраски должно соответствовать  IV классу покрытия по ГОСТ 9.032-74;
6. Размеры элементов указаны по осям профилей;
7. Размеры со знаком * уточнить по месту;
8. Поручень ПС-2 крепить анкерами М10, L=100мм через опорные пластины поз.4.

Вид 1

Вид 2

Вид 1

Вид 2 1-1

1

1
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Миронов

Волкова

Куликова

Лист № док. Подпись Дата
Стадия Лист Листов

Р

Заказчик:
ООО "Архитектурное бюро АБ1"

Изм. Кол.уч.
Разраб.
Вед.констр.
Нач.отд.

Н.контр.
2022

Поручень спуска в подвал ПС-3

Сиразиева

18

Вид А 

См. разрез 1-1

См. разрез 2-2

См. разрез 2-2

Анкер М 10х100 4 шт.

Бетонная стена спуска

2

3

1

4

30

4

3

Анкер М 10х100 4 шт.

4 отв. ⌀12мм 
30 30 30 30 30

150

30
30

30
30

30

15
0

2

5

1

2-2
1-1

204*

209*

30
70

*

40

40

150*

70
*

139* 6

Поз.
Масса 

ед.,кг.
Кол. Примеч.НаименованиеОбозначение

1

3

4

2

5

6

ГОСТ 32931-2015

ГОСТ 32931-2015

ГОСТ 32931-2015

ГОСТ 32931-2015

ГОСТ 19903-2015*

ГОСТ 103-2006

Тр.  30х30х3 L=204*мм 

Сталь листовая -150х150 t=6мм 

Полоса -40х20 t=4мм 

Тр.  30х30х3 L=139 мм

Тр.  40х20х2 L=3070 мм

Тр.  30х30х3 L=80 мм

Поручень спуска в подвал ПС-3

5,2 5,2

1,06 4,24

0,32 1,28

0,19 0,95

0,48 0,48

0,025 0,05

1

4

4

5

1

2

12,2

Спецификация на лист

1

1

1

1

2

2

Вид А

Поручень спуска в подвал ПС-3 

600

600

600

700

90
0

Стойка ограждения

тр.30х30 

1
1

-1.400

-0,200 1

1

6

Заглушка

1
3070

6

Заглушка

Общие указания к изготовлению металлических конструкций:

1. Данный чертеж разработан на стадии КМ;
2. Изготовление и монтаж конструкций производить в соответствии с  ГОСТ 23118-99 "Конструкции стальные строительные.
Общие технические условия"; СП 70.13330.2012 7 "Несущие и ограждающие конструкции" (Актуализированная редакция СНиП 3.03.01-8)
СП 53-101-98 "Изготовление и контроль качества стальных строительных конструкций";
3. Сварку на монтаже производить электродами Э-42 по ГОСТ 9467-75. Заводскую сварку производить полуавтоматом по ГОСТ 14771-76,
сварочная проволока Св-08Г2С по ГОСТ 2246-70, в среде углекислого газа по ГОСТ 8050-85. Материалы для сварки принять по
табл.55 СНиПII-23-81*. Ручную сварку выполнить в соответствии с требованиями ГОСТ 5264-80 электродами Э42 по ГОСТ 9467-75*.
Катеты необозначенных сварных швов принять по наименьшей толщине свариваемых элементов;
4. Все стальные конструкции окрасить эмалью ПФ-115 (ГОСТ 6465-76 "Эмали ПФ-115. Технические условия") в два слоя по грунту ГФ-021
(ГОСТ 25129-82 "Грунтовка ГФ-021. Технические условия") общей толщиной не менее 55мкм. Конроль качества осуществлять согласно
СП 72.13330.2016 "СНиП 3.04.03-85 Защита строительных конструкций и сооружений от коррозии". Нарушенные при монтаже окрасочные
слои восстановить;
5. Поверхность стальных конструкций под лакокрасочные покрытия следует очистить до степени очистки 3 (ГОСТ9.402-2004).
Качество окраски должно соответствовать  IV классу покрытия по ГОСТ 9.032-74;
6. Размеры элементов указаны по осям профилей;
7. Размеры со знаком * уточнить по месту;
8. Поручень ПС-3 крепить анкерами М10, L=100мм через опорные пластины поз.4.

Вид 1

Вид 1



 

2021-065 Каталог 10

Миронов

Волкова

Давлетшина

Куликова

Лист № док. Подпись Дата
Стадия Лист Листов

Р

Заказчик:
ООО "Архитектурное бюро АБ1"

Изм. Кол.уч.
Разраб.
Вед.констр.
Нач.отд.

Н.контр.
2022

Ограждение балконов и лоджий ОГЛ-1

19

2 2 2

2 23 3 3 32

800 800 800

100 100 100 100 100 80 80 100

40

100 100 100 100 100 80 80 100

40

100 100 100 100 100 80

40

3200

7

6

135

8 215

15

100

40

80 100

ОГЛ-1

40 760 40 760 40 760 40

Ур.ч.п.

1

5

4

390

355 15

10080 100 90

12
30

115
15

87
0

15
16

0
25

30

6

4

Спецификация

5

 1

 2

 3

 4

 5

 6

 7

Тр.15х1.5 L=870мм   0.53

Тр.15х1.5 L=760мм   0.466

4

Тр.15х1.5 L=900мм 2

2

2

4Тр.40х3 L=1205мм   3.98

24   12.72

Тр.15х1.5 L=370мм

Тр.15х1.5 L=115мм   0.07  0.14

Тр.50х25х2.5 L=3200мм

1 0.24 0.24

1

Уголок L=40х4 L=100мм

ГОСТ 32931-2015

ГОСТ 32931-2015

ГОСТ 32931-2015

ГОСТ 32931-2015

ГОСТ 32931-2015

ГОСТ 32931-2015

ГОСТ 32931-2015

  0.55  1.10

  15.92

  0.23  0.46

  8.52   8.52

ГОСТ 8509-938

Ограждение ОГЛ-1

Поз. Обозначение Наименование Код ОКП Кол. Масса
ед.,кг

Приме-
чание

Стеновая
панель

60

ЗД-21/А, ЗД-14*/А

Стойка 
ограждения 

 Плита перекрытия/балка

Узел установки стоек

35

 2.76

  41.86

ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ:

1. Изготовление и монтаж конструкций производить в соответствии с  ГОСТ 23118-2012 "Конструкции стальные строительные.
Общие технические условия", СП 70.13330.2012 "Несущие и ограждающие конструкции. Актуализированная редакция СНиП 3.03.01-87",
СП 53-101-98 "Изготовление и контроль качества стальных строительных конструкций";
2. Для изготовления конструкций применены стали С235 по ГОСТ 27772-2015 "Прокат для строительных стальных конструкций.
Общие технические условия";
3. Сварку на монтаже производить электродами Э-42 по ГОСТ 9467-75 "Электроды покрытые металлические для ручной дуговой сварки
конструкционных и теплоустойчивых сталей. Типы" . Материалы для сварки принять по приложению В СП 16.13330.2011
"Стальные конструкции.Актуализированная редакция СНиП II-23-81* ".  Ручную сварку выполнить в соответствии с требованиями
ГОСТ 5264-80 "Ручная дуговая сварка.Соединения сварные. Основные типы, конструктивные элементы и размеры" электродами
Э42 по ГОСТ 9467-75 "Электроды покрытые металлическиедля ручной  дуговой сварки конструкционныхи теплоустойчивых сталей. Типы".
Катеты необозначенных сварных швов принять по наименьшей толщине свариваемых элементов;
4. Все стальные конструкции окрасить эмалью ПФ-115 (ГОСТ 6465-76 "Эмали ПФ-115. Технические условия") в два слоя по грунту ГФ-021
(ГОСТ 25129-82 "Грунтовка ГФ-021. Технические условия") общей толщиной не менее 55мкм. Конроль качества осуществлять согласно
СП 72.13330.2016 "СНиП 3.04.03-85 Защита строительных конструкций и сооружений от коррозии". Нарушенные при монтаже окрасочные
слои восстановить;
5. Поверхность стальных конструкций под лакокрасочные покрытия следует очистить до степени очистки 3 (ГОСТ 9.402-2004
"Единая система защитыот коррозии и старения (ЕСЗКС). Покрытия лакокрасочные. Подготовка металлических поверхностей
к окрашиванию"). Качество окраски должно соответствовать  IV классу покрытия по ГОСТ 9.032-74 "Единая система защиты от
коррозии и старения (ЕСЗКС). Покрытия лакокрасочные. Группы, технические требования и обозначения";
6. При производстве работ руководствоваться СП 70.13330.2012 "Несущие и ограждающие конструкции. Актуализированная редакция
СНиП 3.03.01-87", СНиП 3.04.01-87 "Изоляционные и отделочные покрытия";
7. Поз.8 приварить к закладной детали стеновой панели до выполнения теплоизоляции стены.
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Миронов

Волкова

Давлетшина

Куликова

Лист № док. Подпись Дата
Стадия Лист Листов

Р

Заказчик:
ООО "Архитектурное бюро АБ1"

Изм. Кол.уч.
Разраб.
Вед.констр.
Нач.отд.

Н.контр.
2022

Ограждение балконов и лоджий ОГЛ-1-1

20

Спецификация

100 100 100 100 100 80 100 100 100 100 100 8080 100 100 100 100 100 100 8080 100

40 40 40

120 120 120

40

80 100

12
30

100 150
115

15
87

0
15

16
0

25

Ур.ч.п.

3200

1

2 2 2

15 355 255 15

390 290

2 2 23 3 3 3

4

4

5

5

6

6

7

ОГЛ-1-1

800 800800

30
8

40 760 40 760 40 760 40

 1

 2

 3

 4

 5

 6

 7

Тр.15х1.5 L=870мм   0.5325   13.25

Тр.15х1.5 L=760мм   0.466

4

Тр.15х1.5 L=900мм 2

Тр.15х1.5 L=270мм 2   0.17  0.34

2   0.22  0.44

1

Тр.15х1.5 L=230мм

Тр.50х25х2.5х3 L=3200мм

Ограждение ОГЛ-1-1

Тр.40х3 L=1205мм   3.98   15.91

Уголок L=40х4 L=100мм 18 ГОСТ 8509-93

ГОСТ 32931-2015

ГОСТ 32931-2015

ГОСТ 32931-2015

ГОСТ 32931-2015

ГОСТ 32931-2015

ГОСТ 32931-2015

ГОСТ 32931-2015

  0.55  1.10

  8.52   8.52

0.24 0.24

Поз. Обозначение Наименование Код ОКП Кол. Масса
ед.,кг

Приме-
чание

ЗД-21/А, ЗД-14*/А

Стойка 
ограждения 

 Плита перекрытия/балка

Узел установки стоек

35

 2.76

 42.56

ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ:

1. Изготовление и монтаж конструкций производить в соответствии с  ГОСТ 23118-2012 "Конструкции стальные строительные.
Общие технические условия", СП 70.13330.2012 "Несущие и ограждающие конструкции. Актуализированная редакция СНиП 3.03.01-87",
СП 53-101-98 "Изготовление и контроль качества стальных строительных конструкций";
2. Для изготовления конструкций применены стали С235 по ГОСТ 27772-2015 "Прокат для строительных стальных конструкций.
Общие технические условия";
3. Сварку на монтаже производить электродами Э-42 по ГОСТ 9467-75 "Электроды покрытые металлические для ручной дуговой сварки
конструкционных и теплоустойчивых сталей. Типы" . Материалы для сварки принять по приложению В СП 16.13330.2011
"Стальные конструкции.Актуализированная редакция СНиП II-23-81* ".  Ручную сварку выполнить в соответствии с требованиями
ГОСТ 5264-80 "Ручная дуговая сварка.Соединения сварные. Основные типы, конструктивные элементы и размеры" электродами
Э42 по ГОСТ 9467-75 "Электроды покрытые металлическиедля ручной  дуговой сварки конструкционныхи теплоустойчивых сталей. Типы".
Катеты необозначенных сварных швов принять по наименьшей толщине свариваемых элементов;
4. Все стальные конструкции окрасить эмалью ПФ-115 (ГОСТ 6465-76 "Эмали ПФ-115. Технические условия") в два слоя по грунту ГФ-021
(ГОСТ 25129-82 "Грунтовка ГФ-021. Технические условия") общей толщиной не менее 55мкм. Конроль качества осуществлять согласно
СП 72.13330.2016 "СНиП 3.04.03-85 Защита строительных конструкций и сооружений от коррозии". Нарушенные при монтаже окрасочные
слои восстановить;
5. Поверхность стальных конструкций под лакокрасочные покрытия следует очистить до степени очистки 3 (ГОСТ 9.402-2004
"Единая система защитыот коррозии и старения (ЕСЗКС). Покрытия лакокрасочные. Подготовка металлических поверхностей
к окрашиванию"). Качество окраски должно соответствовать  IV классу покрытия по ГОСТ 9.032-74 "Единая система защиты от
коррозии и старения (ЕСЗКС). Покрытия лакокрасочные. Группы, технические требования и обозначения";
6. При производстве работ руководствоваться СП 70.13330.2012 "Несущие и ограждающие конструкции. Актуализированная редакция
СНиП 3.03.01-87", СНиП 3.04.01-87 "Изоляционные и отделочные покрытия";
7. Поз.8 приварить к закладной детали стеновой панели до выполнения теплоизоляции стены.
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Миронов

Волкова

Давлетшина

Куликова

Лист № док. Подпись Дата
Стадия Лист Листов

Р

Заказчик:
ООО "Архитектурное бюро АБ1"

Изм. Кол.уч.
Разраб.
Вед.констр.
Нач.отд.

Н.контр.
2022

Ограждение балконов и лоджий ОГЛ-1-2

21

Спецификация

100 100 100 100 100 80 100 100 100 100 100 8080 100 100 100 100 100 100 8080 100

40 40 40

2 2 2

2 23 3 3

7

32

ОГЛ-1-2

5

5

1

4

120 285

6

12
30

330

3220

4

6

115
15

87
0

15
16

0
25

15 235

120 130 120

40

80 100

800 800

115 15

800

40 760 40 760 40 760 40

30
8

Ур.ч.п.

150

Ограждение ОГЛ-1-2

 1

 2

 3

 4

 5

 6

 7

8

Тр.15х1.5 L=870мм   0.53

Тр.15х1.5 L=760мм   0.466

4

Тр.15х1.5 L=900мм 2

2

2

1

1   0.06   0.06⌀8 A240 L=130мм

Тр.15х1.5 L=110мм   0.07  0.14

22   11.66

Тр.15х1.5 L=250мм

ГОСТ 5781-82

Тр.50х25х2.5 L=3220мм

4Тр.40х3 L=1205мм   3.98   15.91

ГОСТ 32931-2015

ГОСТ 32931-2015

ГОСТ 32931-2015

ГОСТ 32931-2015

ГОСТ 32931-2015

ГОСТ 32931-2015

ГОСТ 32931-2015

  0.55  1.10

  0.15  0.30

  8.57   8.57

Поз. Обозначение Наименование Код ОКП Кол. Масса
ед.,кг

Приме-
чание

ЗД-21/А, ЗД-14*/А

Стойка 
ограждения 

 Плита перекрытия/балка

Узел установки стоек

35

 2.76

  40.50

ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ:

1. Изготовление и монтаж конструкций производить в соответствии с  ГОСТ 23118-2012 "Конструкции стальные строительные.
Общие технические условия", СП 70.13330.2012 "Несущие и ограждающие конструкции. Актуализированная редакция СНиП 3.03.01-87",
СП 53-101-98 "Изготовление и контроль качества стальных строительных конструкций";
2. Для изготовления конструкций применены стали С235 по ГОСТ 27772-2015 "Прокат для строительных стальных конструкций.
Общие технические условия";
3. Сварку на монтаже производить электродами Э-42 по ГОСТ 9467-75 "Электроды покрытые металлические для ручной дуговой сварки
конструкционных и теплоустойчивых сталей. Типы" . Материалы для сварки принять по приложению В СП 16.13330.2011
"Стальные конструкции.Актуализированная редакция СНиП II-23-81* ".  Ручную сварку выполнить в соответствии с требованиями
ГОСТ 5264-80 "Ручная дуговая сварка.Соединения сварные. Основные типы, конструктивные элементы и размеры" электродами
Э42 по ГОСТ 9467-75 "Электроды покрытые металлическиедля ручной  дуговой сварки конструкционныхи теплоустойчивых сталей. Типы".
Катеты необозначенных сварных швов принять по наименьшей толщине свариваемых элементов;
4. Все стальные конструкции окрасить эмалью ПФ-115 (ГОСТ 6465-76 "Эмали ПФ-115. Технические условия") в два слоя по грунту ГФ-021
(ГОСТ 25129-82 "Грунтовка ГФ-021. Технические условия") общей толщиной не менее 55мкм. Конроль качества осуществлять согласно
СП 72.13330.2016 "СНиП 3.04.03-85 Защита строительных конструкций и сооружений от коррозии". Нарушенные при монтаже окрасочные
слои восстановить;
5. Поверхность стальных конструкций под лакокрасочные покрытия следует очистить до степени очистки 3 (ГОСТ 9.402-2004
"Единая система защитыот коррозии и старения (ЕСЗКС). Покрытия лакокрасочные. Подготовка металлических поверхностей
к окрашиванию"). Качество окраски должно соответствовать  IV классу покрытия по ГОСТ 9.032-74 "Единая система защиты от
коррозии и старения (ЕСЗКС). Покрытия лакокрасочные. Группы, технические требования и обозначения";
6. При производстве работ руководствоваться СП 70.13330.2012 "Несущие и ограждающие конструкции. Актуализированная редакция
СНиП 3.03.01-87", СНиП 3.04.01-87 "Изоляционные и отделочные покрытия";
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Миронов

Волкова

Давлетшина

Куликова

Лист № док. Подпись Дата
Стадия Лист Листов

Р

Заказчик:
ООО "Архитектурное бюро АБ1"

Изм. Кол.уч.
Разраб.
Вед.констр.
Нач.отд.

Н.контр.
2022

Ограждение балконов и лоджий ОГЛ-2

22

80 100 100 100 100 100 100 80 100 100 100

4040

ОГЛ-2

2 57

150 100

6

145020

1

2

4

56

295 15

800 330

15 95 40 760 40

130

3

20
12

5
15

39
0

15
16

0
25

75
0

Спецификация

Стеновая
панель

Ограждение ОГЛ-2

 1

 2

 3

 4

 5

 6

 7

2

2

1

Тр.15х1.5 L=310мм 0.19  0.38

Тр.50х25х2.5 L=1450мм

Тр.15х1.5 L=110мм   0.07  0.14

Тр.15х1.5 L=760мм   0.46

2

10

2  0.92

2

Тр.15х1.5 L=390мм   0.24   2.40

Тр.40х3 L=725мм   2.40   4.80

Тр.15х1.5 L=420мм

ГОСТ 32931-2015

ГОСТ 32931-2015

ГОСТ 32931-2015

ГОСТ 32931-2015

ГОСТ 32931-2015

ГОСТ 32931-2015

ГОСТ 32931-2015

  0.26  0.52

  3.86   3.86

Поз. Обозначение Наименование Код ОКП Кол. Масса
ед.,кг

Приме-
чание

ЗД-21/А, ЗД-14*/А

Стойка 
ограждения 

 Плита перекрытия/балка

Узел установки стоек

35

  13.02

ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ:

1. Изготовление и монтаж конструкций производить в соответствии с  ГОСТ 23118-2012 "Конструкции стальные строительные.
Общие технические условия", СП 70.13330.2012 "Несущие и ограждающие конструкции. Актуализированная редакция СНиП 3.03.01-87",
СП 53-101-98 "Изготовление и контроль качества стальных строительных конструкций";
2. Для изготовления конструкций применены стали С235 по ГОСТ 27772-2015 "Прокат для строительных стальных конструкций.
Общие технические условия";
3. Сварку на монтаже производить электродами Э-42 по ГОСТ 9467-75 "Электроды покрытые металлические для ручной дуговой сварки
конструкционных и теплоустойчивых сталей. Типы" . Материалы для сварки принять по приложению В СП 16.13330.2011
"Стальные конструкции.Актуализированная редакция СНиП II-23-81* ".  Ручную сварку выполнить в соответствии с требованиями
ГОСТ 5264-80 "Ручная дуговая сварка.Соединения сварные. Основные типы, конструктивные элементы и размеры" электродами
Э42 по ГОСТ 9467-75 "Электроды покрытые металлическиедля ручной  дуговой сварки конструкционныхи теплоустойчивых сталей. Типы".
Катеты необозначенных сварных швов принять по наименьшей толщине свариваемых элементов;
4. Все стальные конструкции окрасить эмалью ПФ-115 (ГОСТ 6465-76 "Эмали ПФ-115. Технические условия") в два слоя по грунту ГФ-021
(ГОСТ 25129-82 "Грунтовка ГФ-021. Технические условия") общей толщиной не менее 55мкм. Конроль качества осуществлять согласно
СП 72.13330.2016 "СНиП 3.04.03-85 Защита строительных конструкций и сооружений от коррозии". Нарушенные при монтаже окрасочные
слои восстановить;
5. Поверхность стальных конструкций под лакокрасочные покрытия следует очистить до степени очистки 3 (ГОСТ 9.402-2004
"Единая система защитыот коррозии и старения (ЕСЗКС). Покрытия лакокрасочные. Подготовка металлических поверхностей
к окрашиванию"). Качество окраски должно соответствовать  IV классу покрытия по ГОСТ 9.032-74 "Единая система защиты от
коррозии и старения (ЕСЗКС). Покрытия лакокрасочные. Группы, технические требования и обозначения";
6. При производстве работ руководствоваться СП 70.13330.2012 "Несущие и ограждающие конструкции. Актуализированная редакция
СНиП 3.03.01-87", СНиП 3.04.01-87 "Изоляционные и отделочные покрытия";
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Миронов

Волкова

Давлетшина

Куликова

Лист № док. Подпись Дата
Стадия Лист Листов

Р

Заказчик:
ООО "Архитектурное бюро АБ1"

Изм. Кол.уч.
Разраб.
Вед.констр.
Нач.отд.

Н.контр.
2022

Ограждение балконов и лоджий ОГЛ-3

23

Спецификация

ОГЛ-3

105 100 100 100 100 100 100 105 105 100 100 100 100 100 100 105 105 100 100 100 100 100 100 105 105 100 100 100 100 100 100 105 105 100 100 100 100 100 100 105 105 100 100 100 100 100 100 105 105 100 100 100 100 100 100 105

4040404040404040

105

2222222

2222222

850 850

Ур.ч.п.

2

4

12
30

115
15

87
0

15
16

0
25

185

15 210

245

1

3

225

5

5

6
7

30

850850850 850 850

810 4040 810 40 810 40 810 4040 810 40 810 40 810 40

6500

Поз. Обозначение Наименование Код ОКП Кол. Масса
ед.,кг

Приме-
чание

Ограждение ОГЛ-3

 1

 2

 3

 4

 5

 6

 7

Тр.15х1.5 L=870мм   0.53   13.25

Тр.15х1.5 L=900мм

50

Тр.15х1.5 L=810мм   0.4914  6.86

1

2

1

1⌀8 A240 L=150мм   0.06   0.06

  0.14  0.28

Тр.50х25х2.5 L=6500мм

Тр.15х1.5 L=225мм

ГОСТ 5781-82

8Тр.40х3 L=1205мм   3.98   31.84

  0.55   0.55

  17.31   17.31

ГОСТ 32931-2015

ГОСТ 32931-2015

ГОСТ 32931-2015

ГОСТ 32931-2015

ГОСТ 32931-2015

ГОСТ 32931-2015

Узел установки стоек

ЗД-21/А, ЗД-14*/А

 Плита перекрытия/балка Стойка 
ограждения 

35

  70.15

ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ:

1. Изготовление и монтаж конструкций производить в соответствии с  ГОСТ 23118-2012 "Конструкции стальные строительные.
Общие технические условия", СП 70.13330.2012 "Несущие и ограждающие конструкции. Актуализированная редакция СНиП 3.03.01-87",
СП 53-101-98 "Изготовление и контроль качества стальных строительных конструкций";
2. Для изготовления конструкций применены стали С235 по ГОСТ 27772-2015 "Прокат для строительных стальных конструкций.
Общие технические условия";
3. Сварку на монтаже производить электродами Э-42 по ГОСТ 9467-75 "Электроды покрытые металлические для ручной дуговой сварки
конструкционных и теплоустойчивых сталей. Типы" . Материалы для сварки принять по приложению В СП 16.13330.2011
"Стальные конструкции.Актуализированная редакция СНиП II-23-81* ".  Ручную сварку выполнить в соответствии с требованиями
ГОСТ 5264-80 "Ручная дуговая сварка.Соединения сварные. Основные типы, конструктивные элементы и размеры" электродами
Э42 по ГОСТ 9467-75 "Электроды покрытые металлическиедля ручной  дуговой сварки конструкционныхи теплоустойчивых сталей. Типы".
Катеты необозначенных сварных швов принять по наименьшей толщине свариваемых элементов;
4. Все стальные конструкции окрасить эмалью ПФ-115 (ГОСТ 6465-76 "Эмали ПФ-115. Технические условия") в два слоя по грунту ГФ-021
(ГОСТ 25129-82 "Грунтовка ГФ-021. Технические условия") общей толщиной не менее 55мкм. Конроль качества осуществлять согласно
СП 72.13330.2016 "СНиП 3.04.03-85 Защита строительных конструкций и сооружений от коррозии". Нарушенные при монтаже окрасочные
слои восстановить;
5. Поверхность стальных конструкций под лакокрасочные покрытия следует очистить до степени очистки 3 (ГОСТ 9.402-2004
"Единая система защитыот коррозии и старения (ЕСЗКС). Покрытия лакокрасочные. Подготовка металлических поверхностей
к окрашиванию"). Качество окраски должно соответствовать  IV классу покрытия по ГОСТ 9.032-74 "Единая система защиты от
коррозии и старения (ЕСЗКС). Покрытия лакокрасочные. Группы, технические требования и обозначения";
6. При производстве работ руководствоваться СП 70.13330.2012 "Несущие и ограждающие конструкции. Актуализированная редакция
СНиП 3.03.01-87", СНиП 3.04.01-87 "Изоляционные и отделочные покрытия";
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Миронов

Волкова

Давлетшина

Куликова

Лист № док. Подпись Дата
Стадия Лист Листов

Р

Заказчик:
ООО "Архитектурное бюро АБ1"

Изм. Кол.уч.
Разраб.
Вед.констр.
Нач.отд.

Н.контр.
2022

Ограждение балконов и лоджий ОГЛ-4*

24

Спецификация

670

1

4

5

170

15135

2

115
15

87
0

15
16

0
25

12
30

Ур.ч.п.

5

4

15 180

215

3

6

6

345 105 90

7
65 100

40

100 100 100 100 65 210

40

8 146020

929

40 630 40

6

24

ОГЛ-4*

Стеновая
панель

Ограждение ОГЛ-4Ограждение ОГЛ-4*

 1

 2

 3

 4

 5

 6

 7

Ограждение ОГЛ-4

ГОСТ 8509-93 Уголок L=40х4 L=100мм 1 0.24 0.248

Ограждение ОГЛ-4*

Сталь листовая - 140х140 t=6мм 0.929 2   1.84

Тр.15х1.5 L=870мм   0.53

Тр.15х1.5 L=900мм 2

2

1

2

Тр.15х1.5 L=630мм   0.382 0.76

2

Тр.15х1.5 L=150мм   0.09 0.18

7   3.71

Тр.15х1.5 L=195мм   0.12 0.24

Тр.50х25х2.5 L=1460мм

Тр.40х3 L=1205мм   3.98   7.96

ГОСТ 32931-2015

ГОСТ 32931-2015

ГОСТ 32931-2015

ГОСТ 32931-2015

ГОСТ 32931-2015

ГОСТ 32931-2015

ГОСТ 32931-2015

  0.55  1.10

  3.89   3.89

ГОСТ 19903-2015*

Поз. Обозначение Наименование Код ОКП Кол. Масса
ед.,кг

Приме-
чание

  19.92

ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ:

1. Изготовление и монтаж конструкций производить в соответствии с  ГОСТ 23118-2012 "Конструкции стальные строительные.
Общие технические условия", СП 70.13330.2012 "Несущие и ограждающие конструкции. Актуализированная редакция СНиП 3.03.01-87",
СП 53-101-98 "Изготовление и контроль качества стальных строительных конструкций";
2. Для изготовления конструкций применены стали С235 по ГОСТ 27772-2015 "Прокат для строительных стальных конструкций.
Общие технические условия";
3. Сварку на монтаже производить электродами Э-42 по ГОСТ 9467-75 "Электроды покрытые металлические для ручной дуговой сварки
конструкционных и теплоустойчивых сталей. Типы" . Материалы для сварки принять по приложению В СП 16.13330.2011
"Стальные конструкции.Актуализированная редакция СНиП II-23-81* ".  Ручную сварку выполнить в соответствии с требованиями
ГОСТ 5264-80 "Ручная дуговая сварка.Соединения сварные. Основные типы, конструктивные элементы и размеры" электродами
Э42 по ГОСТ 9467-75 "Электроды покрытые металлическиедля ручной  дуговой сварки конструкционныхи теплоустойчивых сталей. Типы".
Катеты необозначенных сварных швов принять по наименьшей толщине свариваемых элементов;
4. Все стальные конструкции окрасить эмалью ПФ-115 (ГОСТ 6465-76 "Эмали ПФ-115. Технические условия") в два слоя по грунту ГФ-021
(ГОСТ 25129-82 "Грунтовка ГФ-021. Технические условия") общей толщиной не менее 55мкм. Конроль качества осуществлять согласно
СП 72.13330.2016 "СНиП 3.04.03-85 Защита строительных конструкций и сооружений от коррозии". Нарушенные при монтаже окрасочные
слои восстановить;
5. Поверхность стальных конструкций под лакокрасочные покрытия следует очистить до степени очистки 3 (ГОСТ 9.402-2004
"Единая система защитыот коррозии и старения (ЕСЗКС). Покрытия лакокрасочные. Подготовка металлических поверхностей
к окрашиванию"). Качество окраски должно соответствовать  IV классу покрытия по ГОСТ 9.032-74 "Единая система защиты от
коррозии и старения (ЕСЗКС). Покрытия лакокрасочные. Группы, технические требования и обозначения";
6. При производстве работ руководствоваться СП 70.13330.2012 "Несущие и ограждающие конструкции. Актуализированная редакция
СНиП 3.03.01-87", СНиП 3.04.01-87 "Изоляционные и отделочные покрытия";
7. Поз.8 приварить к закладной детали стеновой панели до выполнения теплоизоляции стены.
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Миронов

Волкова

Давлетшина

Куликова

Лист № док. Подпись Дата
Стадия Лист Листов

Р

Заказчик:
ООО "Архитектурное бюро АБ1"

Изм. Кол.уч.
Разраб.
Вед.констр.
Нач.отд.

Н.контр.
2022

Ограждение балконов и лоджий ОГЛ-4

25

Спецификация

2

670

1

4

5

170

15135

2

115
15

87
0

15
16

0
25

12
30

Ур.ч.п.

5

4

15 180

215

3

ОГЛ-4

6

6

345 105 90

7
65 100

40

100 100 100 100 65 210

40

8 146020

40 630 40

30

Стеновая
панель

Угол поворота
см.узел 1

Поз. Обозначение Наименование Код ОКП Кол. Масса
ед.,кг

Приме-
чание

 1

 2

 3

 4

 5

Тр.15х1.5 L=870мм   0.53

Тр.15х1.5 L=900мм 2

2

 6

1

2

Тр.15х1.5 L=630мм   0.382 0.76

2

Тр.15х1.5 L=150мм   0.09 0.18

 7

7   3.71

Тр.15х1.5 L=195мм   0.12 0.24

ГОСТ 8509-93 Уголок L=40х4 L=100мм 1 0.24 0.248

Тр.50х25х2.5 L=1460мм

Тр.40х3 L=1205мм   3.98   7.96

ГОСТ 32931-2015

ГОСТ 32931-2015

ГОСТ 32931-2015

ГОСТ 32931-2015

ГОСТ 32931-2015

ГОСТ 32931-2015

ГОСТ 32931-2015

  0.55  1.10

  3.89   3.89

Ограждение ОГЛ-Ограждение ОГЛ-4Ограждение ОГЛ-4

ЗД-21/А, ЗД-14*/А

Стойка 
ограждения 

 Плита перекрытия/балка

Узел установки стоек

35

  18.08

ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ:

1. Изготовление и монтаж конструкций производить в соответствии с  ГОСТ 23118-2012 "Конструкции стальные строительные.
Общие технические условия", СП 70.13330.2012 "Несущие и ограждающие конструкции. Актуализированная редакция СНиП 3.03.01-87",
СП 53-101-98 "Изготовление и контроль качества стальных строительных конструкций";
2. Для изготовления конструкций применены стали С235 по ГОСТ 27772-2015 "Прокат для строительных стальных конструкций.
Общие технические условия";
3. Сварку на монтаже производить электродами Э-42 по ГОСТ 9467-75 "Электроды покрытые металлические для ручной дуговой сварки
конструкционных и теплоустойчивых сталей. Типы" . Материалы для сварки принять по приложению В СП 16.13330.2011
"Стальные конструкции.Актуализированная редакция СНиП II-23-81* ".  Ручную сварку выполнить в соответствии с требованиями
ГОСТ 5264-80 "Ручная дуговая сварка.Соединения сварные. Основные типы, конструктивные элементы и размеры" электродами
Э42 по ГОСТ 9467-75 "Электроды покрытые металлическиедля ручной  дуговой сварки конструкционныхи теплоустойчивых сталей. Типы".
Катеты необозначенных сварных швов принять по наименьшей толщине свариваемых элементов;
4. Все стальные конструкции окрасить эмалью ПФ-115 (ГОСТ 6465-76 "Эмали ПФ-115. Технические условия") в два слоя по грунту ГФ-021
(ГОСТ 25129-82 "Грунтовка ГФ-021. Технические условия") общей толщиной не менее 55мкм. Конроль качества осуществлять согласно
СП 72.13330.2016 "СНиП 3.04.03-85 Защита строительных конструкций и сооружений от коррозии". Нарушенные при монтаже окрасочные
слои восстановить;
5. Поверхность стальных конструкций под лакокрасочные покрытия следует очистить до степени очистки 3 (ГОСТ 9.402-2004
"Единая система защитыот коррозии и старения (ЕСЗКС). Покрытия лакокрасочные. Подготовка металлических поверхностей
к окрашиванию"). Качество окраски должно соответствовать  IV классу покрытия по ГОСТ 9.032-74 "Единая система защиты от
коррозии и старения (ЕСЗКС). Покрытия лакокрасочные. Группы, технические требования и обозначения";
6. При производстве работ руководствоваться СП 70.13330.2012 "Несущие и ограждающие конструкции. Актуализированная редакция
СНиП 3.03.01-87", СНиП 3.04.01-87 "Изоляционные и отделочные покрытия";
7. Поз.8 приварить к закладной детали стеновой панели до выполнения теплоизоляции стены.
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Миронов

Волкова

Давлетшина

Куликова

Лист № док. Подпись Дата
Стадия Лист Листов

Р

Заказчик:
ООО "Архитектурное бюро АБ1"

Изм. Кол.уч.
Разраб.
Вед.констр.
Нач.отд.

Н.контр.
2022

Ограждение балконов и лоджий ОГЛ-5

26

Спецификация

100 100 100 80 100 100 100 100 100 8080 100 100 100 100 10080 100

40 40

100 100 100 10080 100

40

100 80 100 80 100 100 100 10080 100

40

100 80 100 100 100 10080 100

40

100 8080 100 100 100140 100 100 100 10080 100

40

100 80

40

5940

160

15 65

100

12
30

115
15

87
0

15
16

0
25

2030

Ур.ч.п.

1

3

2222222

2

4

5

5

222222

4

5

5

6

800 160

760 40 760 40 65
15

60

800 800 800800800800

40 760 40 760 40 760 40 760 40 760 40

ОГЛ-5

Ограждение ОГЛ-5

 1

 2

 3

 4

 5

 6

Тр.15х1.5 L=870мм   0.53

Тр.15х1.5 L=760мм   0.46

Тр.15х1.5 L=900мм 2

49  25.97

14 6.44

Тр.15х1.5 L=80мм 4   0.05

1

0.20

Тр.50х25х2.5 L=5940мм

8Тр.40х3 L=1205мм   3.98   31.84

ГОСТ 32931-2015

ГОСТ 32931-2015

ГОСТ 32931-2015

ГОСТ 32931-2015

ГОСТ 32931-2015

ГОСТ 32931-2015

  0.55  1.10

15.82 15.82

Сталь листовая - 140х140 t=6мм 0.929 ГОСТ 19903-2015* 8   7.36

Поз. Обозначение Наименование Код ОКП Кол. Масса
ед.,кг

Приме-
чание

Узел установки стоек

ЗД-21/А, ЗД-14*/А

 Плита перекрытия/балка Стойка 
ограждения 

35

  88.73

ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ:

1. Изготовление и монтаж конструкций производить в соответствии с  ГОСТ 23118-2012 "Конструкции стальные строительные.
Общие технические условия", СП 70.13330.2012 "Несущие и ограждающие конструкции. Актуализированная редакция СНиП 3.03.01-87",
СП 53-101-98 "Изготовление и контроль качества стальных строительных конструкций";
2. Для изготовления конструкций применены стали С235 по ГОСТ 27772-2015 "Прокат для строительных стальных конструкций.
Общие технические условия";
3. Сварку на монтаже производить электродами Э-42 по ГОСТ 9467-75 "Электроды покрытые металлические для ручной дуговой сварки
конструкционных и теплоустойчивых сталей. Типы" . Материалы для сварки принять по приложению В СП 16.13330.2011
"Стальные конструкции.Актуализированная редакция СНиП II-23-81* ".  Ручную сварку выполнить в соответствии с требованиями
ГОСТ 5264-80 "Ручная дуговая сварка.Соединения сварные. Основные типы, конструктивные элементы и размеры" электродами
Э42 по ГОСТ 9467-75 "Электроды покрытые металлическиедля ручной  дуговой сварки конструкционныхи теплоустойчивых сталей. Типы".
Катеты необозначенных сварных швов принять по наименьшей толщине свариваемых элементов;
4. Все стальные конструкции окрасить эмалью ПФ-115 (ГОСТ 6465-76 "Эмали ПФ-115. Технические условия") в два слоя по грунту ГФ-021
(ГОСТ 25129-82 "Грунтовка ГФ-021. Технические условия") общей толщиной не менее 55мкм. Конроль качества осуществлять согласно
СП 72.13330.2016 "СНиП 3.04.03-85 Защита строительных конструкций и сооружений от коррозии". Нарушенные при монтаже окрасочные
слои восстановить;
5. Поверхность стальных конструкций под лакокрасочные покрытия следует очистить до степени очистки 3 (ГОСТ 9.402-2004
"Единая система защитыот коррозии и старения (ЕСЗКС). Покрытия лакокрасочные. Подготовка металлических поверхностей
к окрашиванию"). Качество окраски должно соответствовать  IV классу покрытия по ГОСТ 9.032-74 "Единая система защиты от
коррозии и старения (ЕСЗКС). Покрытия лакокрасочные. Группы, технические требования и обозначения";
6. При производстве работ руководствоваться СП 70.13330.2012 "Несущие и ограждающие конструкции. Актуализированная редакция
СНиП 3.03.01-87", СНиП 3.04.01-87 "Изоляционные и отделочные покрытия";
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Миронов

Волкова

Давлетшина

Куликова

Лист № док. Подпись Дата
Стадия Лист Листов

Р

Заказчик:
ООО "Архитектурное бюро АБ1"

Изм. Кол.уч.
Разраб.
Вед.констр.
Нач.отд.

Н.контр.
2022

Ограждение балконов и лоджий ОГЛ-6

27

Спецификация

2

23 3

1

100 100 100 100 100 100 70

40

2

2 3

100 100 100 100 100 100 70

40

2

2

100 100 100 100 100 100 70

40

4

5

5

115
15

87
0

15
16

0
25

270

3300

70 10070 100

40

65 120 120

4

40

70 100

5

5

15 235

3

270

6

15235

ОГЛ-6

30

840

880

40 840 40 40 840 40

880 880

12
30

70120120

Ур.ч.п.

 1

 2

 3

 4

 5

 6

Тр.15х1.5 L=870мм   0.53

Тр.15х1.5 L=900мм 2

Ограждение ОГЛ-6

4

1

26   13.78

Тр.15х1.5 L=840мм 6   0.51 3.06

4

Тр.15х1.5 L=250мм   0.15 0.42

Тр.50х25х2.5 L=3300мм

Тр.40х3 L=1205мм   3.98   15.92

ГОСТ 32931-2015

ГОСТ 32931-2015

ГОСТ 32931-2015

ГОСТ 32931-2015

ГОСТ 32931-2015

ГОСТ 32931-2015

  0.55  1.10

  8.79   8.79

Поз. Обозначение Наименование Код ОКП Кол. Масса
ед.,кг

Приме-
чание

ЗД-21/А, ЗД-14*/А

Стойка 
ограждения 

 Плита перекрытия/балка

Узел установки стоек

35

  43.07

ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ:

1. Изготовление и монтаж конструкций производить в соответствии с  ГОСТ 23118-2012 "Конструкции стальные строительные.
Общие технические условия", СП 70.13330.2012 "Несущие и ограждающие конструкции. Актуализированная редакция СНиП 3.03.01-87",
СП 53-101-98 "Изготовление и контроль качества стальных строительных конструкций";
2. Для изготовления конструкций применены стали С235 по ГОСТ 27772-2015 "Прокат для строительных стальных конструкций.
Общие технические условия";
3. Сварку на монтаже производить электродами Э-42 по ГОСТ 9467-75 "Электроды покрытые металлические для ручной дуговой сварки
конструкционных и теплоустойчивых сталей. Типы" . Материалы для сварки принять по приложению В СП 16.13330.2011
"Стальные конструкции.Актуализированная редакция СНиП II-23-81* ".  Ручную сварку выполнить в соответствии с требованиями
ГОСТ 5264-80 "Ручная дуговая сварка.Соединения сварные. Основные типы, конструктивные элементы и размеры" электродами
Э42 по ГОСТ 9467-75 "Электроды покрытые металлическиедля ручной  дуговой сварки конструкционныхи теплоустойчивых сталей. Типы".
Катеты необозначенных сварных швов принять по наименьшей толщине свариваемых элементов;
4. Все стальные конструкции окрасить эмалью ПФ-115 (ГОСТ 6465-76 "Эмали ПФ-115. Технические условия") в два слоя по грунту ГФ-021
(ГОСТ 25129-82 "Грунтовка ГФ-021. Технические условия") общей толщиной не менее 55мкм. Конроль качества осуществлять согласно
СП 72.13330.2016 "СНиП 3.04.03-85 Защита строительных конструкций и сооружений от коррозии". Нарушенные при монтаже окрасочные
слои восстановить;
5. Поверхность стальных конструкций под лакокрасочные покрытия следует очистить до степени очистки 3 (ГОСТ 9.402-2004
"Единая система защитыот коррозии и старения (ЕСЗКС). Покрытия лакокрасочные. Подготовка металлических поверхностей
к окрашиванию"). Качество окраски должно соответствовать  IV классу покрытия по ГОСТ 9.032-74 "Единая система защиты от
коррозии и старения (ЕСЗКС). Покрытия лакокрасочные. Группы, технические требования и обозначения";
6. При производстве работ руководствоваться СП 70.13330.2012 "Несущие и ограждающие конструкции. Актуализированная редакция
СНиП 3.03.01-87", СНиП 3.04.01-87 "Изоляционные и отделочные покрытия";
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Миронов

Волкова

Давлетшина

Куликова

Лист № док. Подпись Дата
Стадия Лист Листов

Р

Заказчик:
ООО "Архитектурное бюро АБ1"

Изм. Кол.уч.
Разраб.
Вед.констр.
Нач.отд.

Н.контр.
2022

Ограждение балконов и лоджий ОГЛ-7

28

105 100 100 100 100 100 100 105 105 100 100 100 100 100 100 105 105 100 100 100 100 100 100 105

40404040

222

222

850 850

40 810 40 810 40 810 40

1

3

4

5

95

4

5

12
30

115
15

87
0

15
16

0
25

315

15 280

3200

215

9560 100 100

5

ОГЛ-7

5

180 15

850

30

Ур.ч.п.

100 60

Спецификация

Ограждение ОГЛ-7

 1

 2

 3

 4

 5

Тр.15х1.5 L=870мм   0.53

Тр.15х1.5 L=900мм 2

6

4

24   12.72

Тр.15х1.5 L=810мм   0.49 2.94

Тр.15х1.5 L=195мм   0.122 0.24

 6

1

2Тр.15х1.5 L=295мм   0.18 0.36

Тр.50х25х2.5 L=3200мм7

Тр.40х3 L=1205мм   3.98   15.91

  0.55  1.10

  8.52   8.52

ГОСТ 32931-2015

ГОСТ 32931-2015

ГОСТ 32931-2015

ГОСТ 32931-2015

ГОСТ 32931-2015

ГОСТ 32931-2015

ГОСТ 32931-2015

Поз. Обозначение Наименование Код ОКП Кол. Масса
ед.,кг

Приме-
чание

ЗД-21/А, ЗД-14*/А

Стойка 
ограждения 

 Плита перекрытия/балка

Узел установки стоек

35

  41.79

ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ:

1. Изготовление и монтаж конструкций производить в соответствии с  ГОСТ 23118-2012 "Конструкции стальные строительные.
Общие технические условия", СП 70.13330.2012 "Несущие и ограждающие конструкции. Актуализированная редакция СНиП 3.03.01-87",
СП 53-101-98 "Изготовление и контроль качества стальных строительных конструкций";
2. Для изготовления конструкций применены стали С235 по ГОСТ 27772-2015 "Прокат для строительных стальных конструкций.
Общие технические условия";
3. Сварку на монтаже производить электродами Э-42 по ГОСТ 9467-75 "Электроды покрытые металлические для ручной дуговой сварки
конструкционных и теплоустойчивых сталей. Типы" . Материалы для сварки принять по приложению В СП 16.13330.2011
"Стальные конструкции.Актуализированная редакция СНиП II-23-81* ".  Ручную сварку выполнить в соответствии с требованиями
ГОСТ 5264-80 "Ручная дуговая сварка.Соединения сварные. Основные типы, конструктивные элементы и размеры" электродами
Э42 по ГОСТ 9467-75 "Электроды покрытые металлическиедля ручной  дуговой сварки конструкционныхи теплоустойчивых сталей. Типы".
Катеты необозначенных сварных швов принять по наименьшей толщине свариваемых элементов;
4. Все стальные конструкции окрасить эмалью ПФ-115 (ГОСТ 6465-76 "Эмали ПФ-115. Технические условия") в два слоя по грунту ГФ-021
(ГОСТ 25129-82 "Грунтовка ГФ-021. Технические условия") общей толщиной не менее 55мкм. Конроль качества осуществлять согласно
СП 72.13330.2016 "СНиП 3.04.03-85 Защита строительных конструкций и сооружений от коррозии". Нарушенные при монтаже окрасочные
слои восстановить;
5. Поверхность стальных конструкций под лакокрасочные покрытия следует очистить до степени очистки 3 (ГОСТ 9.402-2004
"Единая система защитыот коррозии и старения (ЕСЗКС). Покрытия лакокрасочные. Подготовка металлических поверхностей
к окрашиванию"). Качество окраски должно соответствовать  IV классу покрытия по ГОСТ 9.032-74 "Единая система защиты от
коррозии и старения (ЕСЗКС). Покрытия лакокрасочные. Группы, технические требования и обозначения";
6. При производстве работ руководствоваться СП 70.13330.2012 "Несущие и ограждающие конструкции. Актуализированная редакция
СНиП 3.03.01-87", СНиП 3.04.01-87 "Изоляционные и отделочные покрытия";



 

2021-065 Каталог 10

Миронов

Волкова

Давлетшина

Куликова

Лист № док. Подпись Дата
Стадия Лист Листов

Р

Заказчик:
ООО "Архитектурное бюро АБ1"

Изм. Кол.уч.
Разраб.
Вед.констр.
Нач.отд.

Н.контр.
2022

Ограждение балконов и лоджий ОГЛ-8

29

Спецификация

40

2

120 100 100 100 100 100 100 120 100 100 100 100 100 100 120 100 100 100 100 100 100 120

5

40

120

40 40

120 160100

4

12
30

115
15

87
0

15
16

0
25

15 305

60 120 100

1

3

5

4
2 2

120

6

6

7

2 2 2

3220

ОГЛ-8

30

880

85 1540 840 40 840 40 840 40

340 880880

Ур.ч.п.

Ограждение ОГЛ-8

 1

 2

 3

 4

 5

Тр.15х1.5 L=870мм   0.53

Тр.15х1.5 L=900мм 2

2

 6

1

2

 7

23

Тр.15х1.5 L=840мм   0.516 3.06

4

Тр.15х1.5 L=100мм   0.06 0.12

Тр.15х1.5 L=320мм   0.19 0.38

Тр.50х25х2.5 L=3220мм

Тр.40х3 L=1205мм   3.98   15.91

  0.55  1.10

  8.57   8.57

ГОСТ 32931-2015

ГОСТ 32931-2015

ГОСТ 32931-2015

ГОСТ 32931-2015

ГОСТ 32931-2015

ГОСТ 32931-2015

ГОСТ 32931-2015

Поз. Обозначение Наименование Код ОКП Кол. Масса
ед.,кг

Приме-
чание

ЗД-21/А, ЗД-14*/А

Стойка 
ограждения 

 Плита перекрытия/балка

Узел установки стоек

35

  12.19

 41.33

ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ:

1. Изготовление и монтаж конструкций производить в соответствии с  ГОСТ 23118-2012 "Конструкции стальные строительные.
Общие технические условия", СП 70.13330.2012 "Несущие и ограждающие конструкции. Актуализированная редакция СНиП 3.03.01-87",
СП 53-101-98 "Изготовление и контроль качества стальных строительных конструкций";
2. Для изготовления конструкций применены стали С235 по ГОСТ 27772-2015 "Прокат для строительных стальных конструкций.
Общие технические условия";
3. Сварку на монтаже производить электродами Э-42 по ГОСТ 9467-75 "Электроды покрытые металлические для ручной дуговой сварки
конструкционных и теплоустойчивых сталей. Типы" . Материалы для сварки принять по приложению В СП 16.13330.2011
"Стальные конструкции.Актуализированная редакция СНиП II-23-81* ".  Ручную сварку выполнить в соответствии с требованиями
ГОСТ 5264-80 "Ручная дуговая сварка.Соединения сварные. Основные типы, конструктивные элементы и размеры" электродами
Э42 по ГОСТ 9467-75 "Электроды покрытые металлическиедля ручной  дуговой сварки конструкционныхи теплоустойчивых сталей. Типы".
Катеты необозначенных сварных швов принять по наименьшей толщине свариваемых элементов;
4. Все стальные конструкции окрасить эмалью ПФ-115 (ГОСТ 6465-76 "Эмали ПФ-115. Технические условия") в два слоя по грунту ГФ-021
(ГОСТ 25129-82 "Грунтовка ГФ-021. Технические условия") общей толщиной не менее 55мкм. Конроль качества осуществлять согласно
СП 72.13330.2016 "СНиП 3.04.03-85 Защита строительных конструкций и сооружений от коррозии". Нарушенные при монтаже окрасочные
слои восстановить;
5. Поверхность стальных конструкций под лакокрасочные покрытия следует очистить до степени очистки 3 (ГОСТ 9.402-2004
"Единая система защитыот коррозии и старения (ЕСЗКС). Покрытия лакокрасочные. Подготовка металлических поверхностей
к окрашиванию"). Качество окраски должно соответствовать  IV классу покрытия по ГОСТ 9.032-74 "Единая система защиты от
коррозии и старения (ЕСЗКС). Покрытия лакокрасочные. Группы, технические требования и обозначения";
6. При производстве работ руководствоваться СП 70.13330.2012 "Несущие и ограждающие конструкции. Актуализированная редакция
СНиП 3.03.01-87", СНиП 3.04.01-87 "Изоляционные и отделочные покрытия";
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Миронов

Волкова

Давлетшина

Куликова

Лист № док. Подпись Дата
Стадия Лист Листов

Р

Заказчик:
ООО "Архитектурное бюро АБ1"

Изм. Кол.уч.
Разраб.
Вед.констр.
Нач.отд.

Н.контр.
2022

Ограждение балконов и лоджий ОГЛ-9

30

Спецификация

100 100 100 100 100 80 100 100 100 100 100 8080 100 100 100 100 100 100 8080 100

40 40 40

2 2 2

2 2 23 3 3

800 800

80 100

40

15 220

4

1

Ур.ч.п.

8

12
30

115
15

87
0

15
16

0
25

3100

175 125 110

56

4

6

7

800

30

40 760 40 760 40 760 40

260

95 95 60

210

85

15

75 15

5

3

ОГЛ-9

9 Ограждение ОГЛ-9

 1

 2

 3

 4

 5

Тр.15х1.5 L=870мм   0.53

Тр.15х1.5 L=760мм   0.466

4

Тр.15х1.5 L=900мм 2

2

23   12.19

Тр.15х1.5 L=190мм   0.11  0.22

1Тр.50х25х2.5 L=3100мм

2Тр.15х1.5 L=235мм   0.14  0.57 6

 7

8 1⌀8 A240 L=150мм   0.06

Тр.40х3 L=1205мм   3.98   15.92

19 0.24 0.24ГОСТ 8509-93 Уголок L=40х4 L=100мм

  0.55  1.10

  8.26   8.26

ГОСТ 32931-2015

ГОСТ 32931-2015

ГОСТ 32931-2015

ГОСТ 32931-2015

ГОСТ 32931-2015

ГОСТ 32931-2015

ГОСТ 32931-2015

ГОСТ 5781-82

Поз. Обозначение Наименование Код ОКП Кол. Масса
ед.,кг

Приме-
чание

ЗД-21/А, ЗД-14*/А

Стойка 
ограждения 

 Плита перекрытия/балка

Узел установки стоек

35

 2.76

  0.06

  41.32

ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ:

1. Изготовление и монтаж конструкций производить в соответствии с  ГОСТ 23118-2012 "Конструкции стальные строительные.
Общие технические условия", СП 70.13330.2012 "Несущие и ограждающие конструкции. Актуализированная редакция СНиП 3.03.01-87",
СП 53-101-98 "Изготовление и контроль качества стальных строительных конструкций";
2. Для изготовления конструкций применены стали С235 по ГОСТ 27772-2015 "Прокат для строительных стальных конструкций.
Общие технические условия";
3. Сварку на монтаже производить электродами Э-42 по ГОСТ 9467-75 "Электроды покрытые металлические для ручной дуговой сварки
конструкционных и теплоустойчивых сталей. Типы" . Материалы для сварки принять по приложению В СП 16.13330.2011
"Стальные конструкции.Актуализированная редакция СНиП II-23-81* ".  Ручную сварку выполнить в соответствии с требованиями
ГОСТ 5264-80 "Ручная дуговая сварка.Соединения сварные. Основные типы, конструктивные элементы и размеры" электродами
Э42 по ГОСТ 9467-75 "Электроды покрытые металлическиедля ручной  дуговой сварки конструкционныхи теплоустойчивых сталей. Типы".
Катеты необозначенных сварных швов принять по наименьшей толщине свариваемых элементов;
4. Все стальные конструкции окрасить эмалью ПФ-115 (ГОСТ 6465-76 "Эмали ПФ-115. Технические условия") в два слоя по грунту ГФ-021
(ГОСТ 25129-82 "Грунтовка ГФ-021. Технические условия") общей толщиной не менее 55мкм. Конроль качества осуществлять согласно
СП 72.13330.2016 "СНиП 3.04.03-85 Защита строительных конструкций и сооружений от коррозии". Нарушенные при монтаже окрасочные
слои восстановить;
5. Поверхность стальных конструкций под лакокрасочные покрытия следует очистить до степени очистки 3 (ГОСТ 9.402-2004
"Единая система защитыот коррозии и старения (ЕСЗКС). Покрытия лакокрасочные. Подготовка металлических поверхностей
к окрашиванию"). Качество окраски должно соответствовать  IV классу покрытия по ГОСТ 9.032-74 "Единая система защиты от
коррозии и старения (ЕСЗКС). Покрытия лакокрасочные. Группы, технические требования и обозначения";
6. При производстве работ руководствоваться СП 70.13330.2012 "Несущие и ограждающие конструкции. Актуализированная редакция
СНиП 3.03.01-87", СНиП 3.04.01-87 "Изоляционные и отделочные покрытия";
7. Поз.9 приварить к закладной детали стеновой панели до выполнения теплоизоляции стены.
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Миронов

Волкова

Куликова

Лист № док. Подпись Дата
Стадия Лист Листов

Р

Заказчик:
ООО "Архитектурное бюро АБ1"

Изм. Кол.уч.
Разраб.
Вед.констр.
Нач.отд.

Н.контр.
2022

Ограждение балконов и лоджий ОГЛ-10

Сиразиева

31

Спецификация

Ограждение ОГЛ-2

 1

 2

 3

 4

 5

 6

 7

2

2

1

2

2

ГОСТ 32931-2015

ГОСТ 32931-2015

ГОСТ 32931-2015

ГОСТ 32931-2015

ГОСТ 32931-2015

ГОСТ 32931-2015

ГОСТ 32931-2015

Поз. Обозначение Наименование Код ОКП Кол. Масса
ед.,кг

Приме-
чание

ЗД-21/А, ЗД-14*/А

Стойка 
ограждения 

 Плита перекрытия/балка

Узел установки стоек

35

Тр.40х3 L=1205мм 2

Тр.15х1.5 L=870мм

Тр.15х1.5 L=900мм

Тр.15х1.5 L=630мм

Тр.15х1.5 L=175мм

0.53

0.55

0.38

0.106

0.76

1.1

7.95

ОГЛ-10

5

7

1

2

3

46

285 670 185

115 100 100 65
40
65 100 100 100 100 100 65

40
65 100

20 1300

9

Тр.15х1.5 L=275мм

Тр.50х25х2.5 L=1300мм 3.46

4.77

15 260 40 630 40 160 15

3.46

0.17 0.34

 0.216

18.6

3.98
30

115
15

87
0

15
16

0
25

12
30

Ур.ч.п.

Вз
ам

. и
нв

. №
По

дп
. и

 д
ат

а
Ин

в.
 №

 п
од

л.
Скв.№
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Миронов

Волкова

Куликова

Лист № док. Подпись Дата
Стадия Лист Листов

Р

Заказчик:
ООО "Архитектурное бюро АБ1"

Изм. Кол.уч.
Разраб.
Вед.констр.
Нач.отд.

Н.контр.
2022

Сиразиева

Ограждение балконов и лоджий ОГЛ-11

32

Спецификация

Ограждение ОГЛ-2

 1

 2

 3

 4

 5

 6

 7

2

2

1

2

2

ГОСТ 32931-2015

ГОСТ 32931-2015

ГОСТ 32931-2015

ГОСТ 32931-2015

ГОСТ 32931-2015

ГОСТ 32931-2015

ГОСТ 32931-2015

Поз. Обозначение Наименование Код ОКП Кол. Масса
ед.,кг

Приме-
чание

Тр.40х3 L=1205мм 2

Тр.15х1.5 L=870мм

Тр.15х1.5 L=900мм

Тр.15х1.5 L=630мм

0.53

0.55

0.38 0.76

1.1

7.95

ОГЛ-11

ЗД-21/А, ЗД-14*/А

Стойка 
ограждения 

 Плита перекрытия/балка

Узел установки стоек

35

Тр.50х25х2.5 L=1450мм

4

1

2

3

5
8

Тр.15х1.5 L=125мм 0.076

3.86 3.86

0.15

4.24

3.98

Тр.15х1.5 L=425мм 0.26 0.51

18.57

6

115 100 100 100 115 40 115 100 100 100 100 115 40 115 95

20 1450

550 670 230

30
115

15
87

0
15

16
0

25

12
30

Ур.ч.п.

7

15 410 40 630 40 110 15

440 670 145

Вз
ам

. и
нв

. №
По

дп
. и

 д
ат

а
Ин

в.
 №

 п
од

л.
Скв.№



 

2021-065 Каталог 10

Миронов

Волкова

Куликова

Лист № док. Подпись Дата
Стадия Лист Листов

Р

Заказчик:
ООО "Архитектурное бюро АБ1"

Изм. Кол.уч.
Разраб.
Вед.констр.
Нач.отд.

Н.контр.
2022

Сиразиева

Ограждение балконов и лоджий ОГЛ-12

33

Спецификация

Ограждение ОГЛ-2

 1

 2

 3

 4

 5

 6

 7

2

2

1

2

2

ГОСТ 32931-2015

ГОСТ 32931-2015

ГОСТ 32931-2015

ГОСТ 32931-2015

ГОСТ 32931-2015

ГОСТ 32931-2015

ГОСТ 32931-2015

Поз. Обозначение Наименование Код ОКП Кол. Масса
ед.,кг

Приме-
чание

Тр.40х3 L=1205мм 2

Тр.15х1.5 L=870мм

Тр.15х1.5 L=900мм

0.53

0.55

0.38 0.76

1.1

7.95

ЗД-21/А, ЗД-14*/А

Стойка 
ограждения 

 Плита перекрытия/балка

Узел установки стоек

35

Тр.50х25х2.5 L=1450мм

8

3.86 3.86

4.24

3.98

Тр.15х1.5 L=515мм

Тр.15х1.5 L=510мм

Тр.15х1.5 L=105мм

0.6220.311

0.064 0.13

18.662

7

1

4 5 6

20 1450

670 550 230

145 100 100 100 100 105
40
105 100 100 100 105

40
105 105

3

2

ОГЛ-12

30
115

15
87

0
15

16
0

25

12
30

Ур.ч.п.

90 1515 500 40 510 40

535 550 125

Вз
ам

. и
нв

. №
По

дп
. и

 д
ат

а
Ин

в.
 №

 п
од

л.
Скв.№
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Миронов

Волкова

Давлетшина

Куликова

Лист № док. Подпись Дата
Стадия Лист Листов

Р

Заказчик:
ООО "Архитектурное бюро АБ1"

Изм. Кол.уч.
Разраб.
Вед.констр.
Нач.отд.

Н.контр.
2022

Ограждение спуска в подвал ОГС-1

34

2

30

30

2

30 30

2 2

2500

30

70100 100

1
3

2 2 22

85 100 100 85100 100 85 100 100 85 100 10085 100 100 85 100 10085 100 100 85

4

65
0

15
12

5
25

5

600 600 600 600

10
0

15
37

0

30 570 30 570 30 570 30 570

30

70

СпецификацияОГС-1

 1

 2

 3

 4

 5 2

5

8Тр.15х1.5 L=570мм

Тр.15х1.5 L=370мм 20

1

Тр.15х1.5 L=70мм   0.04  0.08

Тр.50х25х2.5 L=2500мм

Тр.30х3 L=625мм

ГОСТ 32931-2015   0.23   4.60

  0.35  2.80

  1.48   7.40

  6.66   6.66

ГОСТ 32931-2015

ГОСТ 32931-2015

ГОСТ 32931-2015

ГОСТ 32931-2015

Ограждение ОГС-1

Поз. Обозначение Наименование Код ОКП Кол. Масса
ед.,кг

Приме-
чание

ЗД-21/А, ЗД-14*/А

Стойка 
ограждения 

 Плита перекрытия/балка

Узел установки стоек

35

  21.54

ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ:

1. Изготовление и монтаж конструкций производить в соответствии с  ГОСТ 23118-2012 "Конструкции стальные строительные.
Общие технические условия", СП 70.13330.2012 "Несущие и ограждающие конструкции. Актуализированная редакция СНиП 3.03.01-87",
СП 53-101-98 "Изготовление и контроль качества стальных строительных конструкций";
2. Для изготовления конструкций применены стали С235 по ГОСТ 27772-2015 "Прокат для строительных стальных конструкций.
Общие технические условия";
3. Сварку на монтаже производить электродами Э-42 по ГОСТ 9467-75 "Электроды покрытые металлические для ручной дуговой сварки
конструкционных и теплоустойчивых сталей. Типы" . Материалы для сварки принять по приложению В СП 16.13330.2011
"Стальные конструкции.Актуализированная редакция СНиП II-23-81* ".  Ручную сварку выполнить в соответствии с требованиями
ГОСТ 5264-80 "Ручная дуговая сварка.Соединения сварные. Основные типы, конструктивные элементы и размеры" электродами
Э42 по ГОСТ 9467-75 "Электроды покрытые металлическиедля ручной  дуговой сварки конструкционныхи теплоустойчивых сталей. Типы".
Катеты необозначенных сварных швов принять по наименьшей толщине свариваемых элементов;
4. Все стальные конструкции окрасить эмалью ПФ-115 (ГОСТ 6465-76 "Эмали ПФ-115. Технические условия") в два слоя по грунту ГФ-021
(ГОСТ 25129-82 "Грунтовка ГФ-021. Технические условия") общей толщиной не менее 55мкм. Конроль качества осуществлять согласно
СП 72.13330.2016 "СНиП 3.04.03-85 Защита строительных конструкций и сооружений от коррозии". Нарушенные при монтаже окрасочные
слои восстановить;
5. Поверхность стальных конструкций под лакокрасочные покрытия следует очистить до степени очистки 3 (ГОСТ 9.402-2004
"Единая система защитыот коррозии и старения (ЕСЗКС). Покрытия лакокрасочные. Подготовка металлических поверхностей
к окрашиванию"). Качество окраски должно соответствовать  IV классу покрытия по ГОСТ 9.032-74 "Единая система защиты от
коррозии и старения (ЕСЗКС). Покрытия лакокрасочные. Группы, технические требования и обозначения";
6. При производстве работ руководствоваться СП 70.13330.2012 "Несущие и ограждающие конструкции. Актуализированная редакция
СНиП 3.03.01-87", СНиП 3.04.01-87 "Изоляционные и отделочные покрытия";
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Ограждение спуска в подвал ОГС-2
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1
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  0.23   5.06
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Тр.30х3 L=625мм   1.48   7.40
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ГОСТ 32931-2015

ГОСТ 32931-2015

ГОСТ 32931-2015

ГОСТ 32931-2015

ГОСТ 32931-2015

Ограждение ОГС-2

Поз. Обозначение Наименование Код ОКП Кол. Масса
ед.,кг

Приме-
чание

ЗД-21/А, ЗД-14*/А

Стойка 
ограждения 

 Плита перекрытия/балка

Узел установки стоек

35

  22.58

ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ:

1. Изготовление и монтаж конструкций производить в соответствии с  ГОСТ 23118-2012 "Конструкции стальные строительные.
Общие технические условия", СП 70.13330.2012 "Несущие и ограждающие конструкции. Актуализированная редакция СНиП 3.03.01-87",
СП 53-101-98 "Изготовление и контроль качества стальных строительных конструкций";
2. Для изготовления конструкций применены стали С235 по ГОСТ 27772-2015 "Прокат для строительных стальных конструкций.
Общие технические условия";
3. Сварку на монтаже производить электродами Э-42 по ГОСТ 9467-75 "Электроды покрытые металлические для ручной дуговой сварки
конструкционных и теплоустойчивых сталей. Типы" . Материалы для сварки принять по приложению В СП 16.13330.2011
"Стальные конструкции.Актуализированная редакция СНиП II-23-81* ".  Ручную сварку выполнить в соответствии с требованиями
ГОСТ 5264-80 "Ручная дуговая сварка.Соединения сварные. Основные типы, конструктивные элементы и размеры" электродами
Э42 по ГОСТ 9467-75 "Электроды покрытые металлическиедля ручной  дуговой сварки конструкционныхи теплоустойчивых сталей. Типы".
Катеты необозначенных сварных швов принять по наименьшей толщине свариваемых элементов;
4. Все стальные конструкции окрасить эмалью ПФ-115 (ГОСТ 6465-76 "Эмали ПФ-115. Технические условия") в два слоя по грунту ГФ-021
(ГОСТ 25129-82 "Грунтовка ГФ-021. Технические условия") общей толщиной не менее 55мкм. Конроль качества осуществлять согласно
СП 72.13330.2016 "СНиП 3.04.03-85 Защита строительных конструкций и сооружений от коррозии". Нарушенные при монтаже окрасочные
слои восстановить;
5. Поверхность стальных конструкций под лакокрасочные покрытия следует очистить до степени очистки 3 (ГОСТ 9.402-2004
"Единая система защитыот коррозии и старения (ЕСЗКС). Покрытия лакокрасочные. Подготовка металлических поверхностей
к окрашиванию"). Качество окраски должно соответствовать  IV классу покрытия по ГОСТ 9.032-74 "Единая система защиты от
коррозии и старения (ЕСЗКС). Покрытия лакокрасочные. Группы, технические требования и обозначения";
6. При производстве работ руководствоваться СП 70.13330.2012 "Несущие и ограждающие конструкции. Актуализированная редакция
СНиП 3.03.01-87", СНиП 3.04.01-87 "Изоляционные и отделочные покрытия";
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ГОСТ 32931-2015

ГОСТ 32931-2015

ГОСТ 32931-2015

ГОСТ 32931-2015

ГОСТ 32931-2015

Ограждение ОГС-3

Поз. Обозначение Наименование Код ОКП Кол. Масса
ед.,кг

Приме-
чание

ЗД-21/А, ЗД-14*/А

Стойка 
ограждения 

 Плита перекрытия/балка

Узел установки стоек

35

  1.48

  19.11

ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ:

1. Изготовление и монтаж конструкций производить в соответствии с  ГОСТ 23118-2012 "Конструкции стальные строительные.
Общие технические условия", СП 70.13330.2012 "Несущие и ограждающие конструкции. Актуализированная редакция СНиП 3.03.01-87",
СП 53-101-98 "Изготовление и контроль качества стальных строительных конструкций";
2. Для изготовления конструкций применены стали С235 по ГОСТ 27772-2015 "Прокат для строительных стальных конструкций.
Общие технические условия";
3. Сварку на монтаже производить электродами Э-42 по ГОСТ 9467-75 "Электроды покрытые металлические для ручной дуговой сварки
конструкционных и теплоустойчивых сталей. Типы" . Материалы для сварки принять по приложению В СП 16.13330.2011
"Стальные конструкции.Актуализированная редакция СНиП II-23-81* ".  Ручную сварку выполнить в соответствии с требованиями
ГОСТ 5264-80 "Ручная дуговая сварка.Соединения сварные. Основные типы, конструктивные элементы и размеры" электродами
Э42 по ГОСТ 9467-75 "Электроды покрытые металлическиедля ручной  дуговой сварки конструкционныхи теплоустойчивых сталей. Типы".
Катеты необозначенных сварных швов принять по наименьшей толщине свариваемых элементов;
4. Все стальные конструкции окрасить эмалью ПФ-115 (ГОСТ 6465-76 "Эмали ПФ-115. Технические условия") в два слоя по грунту ГФ-021
(ГОСТ 25129-82 "Грунтовка ГФ-021. Технические условия") общей толщиной не менее 55мкм. Конроль качества осуществлять согласно
СП 72.13330.2016 "СНиП 3.04.03-85 Защита строительных конструкций и сооружений от коррозии". Нарушенные при монтаже окрасочные
слои восстановить;
5. Поверхность стальных конструкций под лакокрасочные покрытия следует очистить до степени очистки 3 (ГОСТ 9.402-2004
"Единая система защитыот коррозии и старения (ЕСЗКС). Покрытия лакокрасочные. Подготовка металлических поверхностей
к окрашиванию"). Качество окраски должно соответствовать  IV классу покрытия по ГОСТ 9.032-74 "Единая система защиты от
коррозии и старения (ЕСЗКС). Покрытия лакокрасочные. Группы, технические требования и обозначения";
6. При производстве работ руководствоваться СП 70.13330.2012 "Несущие и ограждающие конструкции. Актуализированная редакция
СНиП 3.03.01-87", СНиП 3.04.01-87 "Изоляционные и отделочные покрытия";
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Сиразиева

Узлы установки ограждений кровли

37

Уклон 5%

Узел установки ограждения кровли

над машинным отделением

60
0

16
0

50

300

10 10150 150

220270

160

1

Уклон 5%

16
0

50
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0

10 10150 150

220270

160

300

2

шаг 1000

шаг 1000

Уголок 50х5  

L=300

Уголок 50х5  

L=300

Узел установки ограждения кровли

над венткамерами

Сталь круглая ⌀18 А240

Сталь круглая ⌀18 А240

Технические требования:

1. Данный чертеж разработан на стадии КМ;
2. Изготовление и монтаж конструкций производить в соответствии с  ГОСТ 23118-2012 "Конструкции стальные строительные.
Общие технические условия"; СП70.13330.12 "Несущие и ограждающие конструкции Актуализированная редакция СНиП 3.03.01-87";
СП 53-101-98 "Изготовление и контролькачества стальных строительных конструкций".
3. Для изготовления конструкций применены стали С235 по ГОСТ 27772-2015
4. Все соединения сварные. Сварку на монтаже производить электродами Э-42 по ГОСТ 9467-75. Материалы для сварки принять по приложению
В СП16.13330.2011 "Стальные конструкции. Актуализированная редакция СНиП II-23-81*". Ручную сварку выполнить в соответствии с требованиями
ГОСТ 5264-80 электродами Э42 по ГОСТ 9467-75. Катеты необозначенных сварных швов принять по наименьшей толщине свариваемых элементов.
5. Все стальные конструкции окрасить эмалью ПФ-115 (ГОСТ 6465-76) в два слоя по грунту ГФ-021 (ГОСТ 25129-82) общей толщиной не менее
55мкм. Контроль качества осуществлять согласно СП 72.13330.2016 "СНиП 3.04.03-85 Защита  строительных конструкций и сооружений
от коррозии". Нарушенные при монтаже окрасочные слои восстановить.
6. Поверхность стальных конструкций под лакокрасочные покрытия следует очистить до степени очистки 3 (ГОСТ9.402-2004). Качество окраски
должно соответствовать  IV классу покрытия по ГОСТ 9.032-74.
7. При производстве работ руководствоваться СП 70.13330.12 "Несущие и ограждающие конструкции. Актуализированная редакция СНиП 3.03.01-87"4.
Все соединения сварные. Сварку на монтаже производить электродами Э-42 по ГОСТ 7. При производстве работ руководствоваться,
СНиП 3.04.01-87 "Изоляционные и отделочные покрытия".
8. Перед покраской швы зачистить.
9. Схему расположения ограждений кровли смотри в разделе АР.
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Стремянка СТ-1

38

Примечание:

1. Данный лист смотреть совместно с л. 39.
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Поз.
Масса 
ед.,кг.

Кол. Примеч.НаименованиеОбозначение

Ст-1 Стремянка Ст-1

ОГс-1 Ограждение стремянки ОГс-1

2

2

Спецификация

1 2 26,53 53,06

2 8 0,32 2,56

3 29

4 8 2,81 22,48

5 2

Стремянка Ст-1

26

9,728 2

2 0,54

9 2 1,54

11 5 2,82

Ограждение ОГс-1

14,1

1,08

3,08

19,44

87

1,34 38,86
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ГОСТ 

ГОСТ 

ГОСТ 

ГОСТ 

Круг 18 мм L=4860 мм

Круг 18 мм L=770 мм

Круг 18 мм L=270 мм

⌀

⌀

⌀

Круг L=203014 мм ⌀

ГОСТ 2590-88

ГОСТ 8509-93

ГОСТ 8509-93

ГОСТ 8509-93

ГОСТ 19903-2015

ГОСТ 8509-93

см. данный лист

см. данный лист

Уголок 75х6 L=3850 мм

Уголок 75х6 L=670 мм

Круг ⌀18  L=670 мм

HILTI HST M12х115

Сталь листовая -100х100 t=4мм 

Уголок 75х6 L=775 мм

Уголок 75х6 L=390 мм

5,31 10,62

4,59 9,18
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2590-2006
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Стремянка СТ-1. Спецификация

39

Технические требования:

1. Изготовление и монтаж конструкций производить в соответствии с  ГОСТ 23118-99 "Конструкции стальные строительные.
Общие технические условия"; СП 70.13330.2012 "Несущие и ограждающие конструкции", актуализированная редакция
СНиП 3.03.01-87; СП 53-101-98 "Изготовление и контроль качества стальных строительных конструкций";
2. Для изготовления конструкций применены стали С255 по ГОСТ 27772-88;
3. Сварку на монтаже производить электродами Э-42 по ГОСТ 9467-75. Заводскую сварку производить полуавтоматом
по ГОСТ 14771-76, сварочная проволока Св-08Г2С по ГОСТ 2246-70, в среде углекислого газа по ГОСТ 8050-85.
Материалы для сварки принять по табл. 55 СНиПII-23-81*. Ручную сварку выполнить в соответствии с требованиями
ГОСТ 5264-80 электродами Э-42 по ГОСТ 9467-75*. Катеты необозначенных сварных швов принять по наименьшей толщине
свариваемых элементов;
4. Все стальные конструкции окрасить эмалью ПФ-115 (ГОСТ 6465-76*) в два слоя по грунту ГФ-021 (ГОСТ25129-82*) общей
толщиной не менее 55 мкм. Контроль качества осуществлять согласно СНиП 3.04.03-85. Нарушенные при монтаже окрасочные
слои восстановить;
5. Поверхность стальных конструкций под лакокрасочные покрытия следует очистить до степени очистки 3
(ГОСТ9.402-2004). Качество окраски должно соответствовать  IV классу покрытия по ГОСТ 9.032-74;
6. При производстве работ руководствоваться
СП 70.13330.2012 "Несущие и ограждающие конструкции", актуализированная редакция СНиП 3.03.01-87 3.
7. Данный лист смотреть совместно с л. 38.
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Стремянка СТ-2
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Формат А3 (297х420)Формат А3 (297х420)

Примечание:

1. Данный лист смотреть совместно с л. 41.



Поз.
Масса 
ед.,кг.

Кол. Примеч.НаименованиеОбозначение

Ст-1 Стремянка Ст-1

ОГс-1 Ограждение стремянки ОГс-1

2

2

Спецификация

1 2

2 0,32

3

4 2,81

5 2

26

9,728 2

2 0,54

9 2 1,54

11 5 2,82 14,1

1,08

3,08

19,44

7

1,34

10

ГОСТ 

ГОСТ 

ГОСТ 

ГОСТ 

Круг 18 мм L=4860 мм

Круг 18 мм L=770 мм

Круг 18 мм L=270 мм

⌀

⌀

⌀

Круг L=203014 мм ⌀

ГОСТ 2590-88

ГОСТ 8509-93

ГОСТ 8509-93

ГОСТ 8509-93

ГОСТ 19903-2015

см. данный лист

см. данный лист

5,31 10,62

4,59 9,18

2590-2006

2590-2006

2590-2006

2590-2006

Уголок 75х6 L=670 мм

Круг ⌀18  L=670 мм

HILTI HST M12х115

Сталь листовая -100х100 t=4мм 

Уголок 75х6 L=775 мм

Уголок 75х6 L=390 мм

Уголок 75х6 L=4050 мм

10

27

10

10

ГОСТ 8509-93

3,2

22,48

36,18

28,0 56,0

Ограждение ОГс-1

Стремянка Ст-1
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2022

Сиразиева

2021-065 Каталог 10

Общие указания к изготовлению металлических конструкций:

1. Изготовление и монтаж конструкций производить в соответствии с  ГОСТ 23118-99 "Конструкции стальные строительные.  Общие технические условия"; 
СП 70.13330.2012 7 "Несущие и ограждающие конструкции" (Актуализированная редакция СНиП 3.03.01-8); СП 53-101-98 "Изготовление и контроль качества 
стальных строительных конструкций".
2. Для изготовления конструкций применены стали С255 по ГОСТ 27772-88.
3. Сварку на монтаже производить электродами Э-42 по ГОСТ 9467-75. Заводскую сварку производить полуавтоматом по ГОСТ 14771-76, сварочная проволока 
Св-08Г2С по ГОСТ 2246-70, в среде углекислого газа по ГОСТ 8050-85. Материалы для сварки принять по табл.55 СНиПII-23-81*. Ручную сварку выполнить в 
соответствии с требованиями ГОСТ 5264-80 электродами Э42 по ГОСТ 9467-75*. Катеты необозначенных сварных швов принять по наименьшей толщине 
свариваемых элементов.
4. Все стальные конструкции окрасить эмалью ПФ-115 (ГОСТ 6465-76*) в два слоя по грунту ГФ-021  (ГОСТ 25129-82* общей толщиной не менее 55мкм. 
Конроль качества осуществлять согласно СП 72.13330.2016 "СНиП 3.04.03-85. Нарушенные при монтаже окрасочные слои восстановить.
5. Поверхность стальных конструкций под лакокрасочные покрытия следует очистить до степени очистки 3 (ГОСТ9.402-2004). Качество окраски должно 
соответствовать  IV классу покрытия по ГОСТ 9.032-74.
6. При производстве работ руководствоваться СП 70,13330,2012 "Несущие конструкции", актуализированная редакция СНиП 3.03.01-87.
7. Данный лист смотреть совместно с л. 40.

Стремянка СТ-2. Спецификация
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ООО "Архитектурное бюро АБ1"

Изм. Кол.уч.
Разраб.
Вед.констр.
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Н.контр.
2022

Конструкция балок настила
коммуникационной шахты Н-1 -1

42

Примечание:

1. Данный лист смотреть совместно с л. 43.
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Лист № док. Подпись Дата
Стадия Лист Листов

Р

Заказчик:
ООО "Архитектурное бюро АБ1"

Изм. Кол.уч.
Разраб.
Вед.констр.
Нач.отд.

Н.контр.
2022

Конструкция балок настила
коммуникационной шахты Н-1 -1. Спецификация

43

Спецификация на лист

1

2

3

3,77

12,30 50,43

5

6

4

Швеллер 140х58 L=4.10п.м

Поз. Масса 
ед.,кг.

Кол. Примеч.НаименованиеОбозначение

ГОСТ 19903-2015

ГОСТ 8706-78

ГОСТ 8240-97

ГОСТ 8509-93 Уголок 50х5 L=17.48 п.м 65,90

Лист стальной S=1.41 м2, t=4мм

4Уголок 100х8 L=100 ммГОСТ 8509-93

ГОСТ 19903-2015

1,22 4,88

0,79Сталь листовая L=495х50мм t=4мм

ГОСТ 19903-20157

5 3,95

Сталь листовая L=750х50мм t=4мм 2 1,18 2,36

4Сталь листовая L=220х100мм t=6мм 1,04 4,14

Болт М16 4ГОСТ 7798-708

9

10

ГОСТ 19903-2015 Сталь листовая L=120х120мм t=10мм 2

ГОСТ 19903-2015

1,13 2,26

1Сталь листовая L=240х120мм t=10мм 2,26 2,26

11 ГОСТ 7798-70 Болт М12 14

Конструкция балок настила коммуникационной
шахты Н-1-1

6

2

1

4

100

20

100

15

Узел Б

5
8

Размолковать

20

70
30

Узел А

в-в

50 45

25 105 105 25

260

25
70

25

12
0

2

11

25
70

25

12
0

45 50 70

25
70

25

12
0

б-б

140

45 50 45

25 90 25

40
50

30

11

2

ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ:

1. Для изготовления конструкций применены стали С235 по ГОСТ 27772-2015 "Прокат для строительных стальных конструкций.
Общие технические условия";
2. Сварку на монтаже производить электродами Э-42 по ГОСТ 9467-75 "Электроды покрытые металлические для ручной дуговой сварки 
конструкционных и теплоустойчивых сталей. Типы" . Материалы для сварки принять по приложению В СП 16.13330.2011
"Стальные конструкции.Актуализированная редакция СНиП II-23-81* ".  Ручную сварку выполнить в соответствии с требованиями
ГОСТ 5264-80 "Ручная дуговая сварка.Соединения сварные. Основные типы, конструктивные элементы и размеры" электродами
Э42 по ГОСТ 9467-75 "Электроды покрытые металлическиедля ручной  дуговой сварки конструкционныхи теплоустойчивых сталей. Типы". 
Катеты необозначенных сварных швов принять по наименьшей толщине свариваемых элементов;
3. Поверхность стальных конструкций под лакокрасочные покрытия следует очистить до степени очистки 3 (ГОСТ 9.402-2004
"Единая система защитыот коррозии и старения (ЕСЗКС). Покрытия лакокрасочные. Подготовка металлических поверхностей
к окрашиванию"). Качество окраски должно соответствовать  IV классу покрытия по ГОСТ 9.032-74 "Единая система защиты от коррозии 
и старения (ЕСЗКС). Покрытия лакокрасочные. Группы, технические требования и обозначения";
4. Все стальные конструкции окрасить эмалью ПФ-115 (ГОСТ 6465-76 "Эмали ПФ-115. Технические условия") в два слоя по грунту ГФ-021 
(ГОСТ 25129-82 "Грунтовка ГФ-021. Технические условия") общей толщиной не менее 55мкм. Конроль качества осуществлять согласно СП 
72.13330.2016 "СНиП 3.04.03-85 Защита строительных конструкций и сооружений от коррозии". Нарушенные при монтаже окрасочные слои 
восстановить;
5. "*" - размеры уточнить по месту.
6. Данный лист смотреть совместно с л. 42.
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Лист № док. Подпись Дата
Стадия Лист Листов

Р

Заказчик:
ООО "Архитектурное бюро АБ1"

Изм. Кол.уч.
Разраб.
Вед.констр.
Нач.отд.

Н.контр.
2022

Конструкция балок настила
коммуникационной шахты Н-1-2

44

Примечание:

1. Данный лист смотреть совместно с л. 45.
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Лист № док. Подпись Дата
Стадия Лист Листов

Р

Заказчик:
ООО "Архитектурное бюро АБ1"

Изм. Кол.уч.
Разраб.
Вед.констр.
Нач.отд.

Н.контр.
2022

Конструкция балок настила 
коммуникационной шахты Н-1-2. Спецификация

45

Спецификация на лист

1

2

3

3,77

12,30 50,43

5

6

4

Швеллер 140х58 L=4.10п.м

Поз. Масса 
ед.,кг.

Кол. Примеч.НаименованиеОбозначение

ГОСТ 19903-2015

ГОСТ 8706-78

ГОСТ 8240-97

ГОСТ 8509-93 Уголок 50х5 L=17.48 п.м 65,90

Лист стальной S=1.41 м2, t=4мм

4Уголок 100х8 L=100 ммГОСТ 8509-93

ГОСТ 19903-2015

1,22 4,88

0,79Сталь листовая L=495х50мм t=4мм

ГОСТ 19903-20157

5 3,95

Сталь листовая L=750х50мм t=4мм 2 1,18 2,36

4Сталь листовая L=220х100мм t=6мм 1,04 4,14

Болт М16 4ГОСТ 7798-708

Конструкция балок настила коммуникационной
шахты Н-1-2

100

20

100

15

6

2 4

1

Узел Б

Размолковать

20

70
30

5
8

Узел А

ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ:

1. Для изготовления конструкций применены стали С235 по ГОСТ 27772-2015 "Прокат для строительных стальных конструкций.
Общие технические условия";
2. Сварку на монтаже производить электродами Э-42 по ГОСТ 9467-75 "Электроды покрытые металлические для ручной дуговой сварки 
конструкционных и теплоустойчивых сталей. Типы" . Материалы для сварки принять по приложению В СП 16.13330.2011
"Стальные конструкции.Актуализированная редакция СНиП II-23-81* ".  Ручную сварку выполнить в соответствии с требованиями
ГОСТ 5264-80 "Ручная дуговая сварка.Соединения сварные. Основные типы, конструктивные элементы и размеры" электродами
Э42 по ГОСТ 9467-75 "Электроды покрытые металлическиедля ручной  дуговой сварки конструкционныхи теплоустойчивых сталей. Типы". 
Катеты необозначенных сварных швов принять по наименьшей толщине свариваемых элементов;
3. Поверхность стальных конструкций под лакокрасочные покрытия следует очистить до степени очистки 3 (ГОСТ 9.402-2004
"Единая система защитыот коррозии и старения (ЕСЗКС). Покрытия лакокрасочные. Подготовка металлических поверхностей
к окрашиванию"). Качество окраски должно соответствовать  IV классу покрытия по ГОСТ 9.032-74 "Единая система защиты от коррозии 
и старения (ЕСЗКС). Покрытия лакокрасочные. Группы, технические требования и обозначения";
4. Все стальные конструкции окрасить эмалью ПФ-115 (ГОСТ 6465-76 "Эмали ПФ-115. Технические условия") в два слоя по грунту ГФ-021 
(ГОСТ 25129-82 "Грунтовка ГФ-021. Технические условия") общей толщиной не менее 55мкм. Конроль качества осуществлять согласно СП 
72.13330.2016 "СНиП 3.04.03-85 Защита строительных конструкций и сооружений от коррозии". Нарушенные при монтаже окрасочные слои 
восстановить;
5. "*" - размеры уточнить по месту.
6. Данный лист смотреть совместно с л. 44.
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Лист № док. Подпись Дата
Стадия Лист Листов

Р

Заказчик:
ООО "Архитектурное бюро АБ1"

Изм. Кол.уч.
Разраб.
Вед.констр.
Нач.отд.

Н.контр.
2022

Конструкция балок настила
коммуникационной шахты Н-2

46

Примечание:

1. Данный лист смотреть совместно с л. 47

Р1

3

2

Б

1

1
{Р1}

а-а

2

50 660 50

4

Р2

4

2

2

{Р2}
50 405 50

6

6

6

6

6

7

27
70

14
0

10
55

5
50

45
0

50
45

0
50

45
0

50
45

0
50

15
5

2114
0

14
0

10
55

5
50

45
0

50
16

55
21

14
0

760 70 505

Р2

Р1

2

2

2

2

1
1

6

6А

3

3

а

а
6

1

645

6

610 465

92
5

50
0

14
5

13
5

580

28
5

1075

2

2

335

1

290

570

50
23

5
50

23
5

50

57
0

3300 3300

58
60

1895*

20
21

00
*

20

15
0

23
5*

50
5

70

76
0

43
5*

Конструкция балок настила
коммуникационной шахты Н-2

4

2

115
50

1-1

1 2 1 90
50

4

2

20

3

25 1075



 

2021-065 Каталог 10

Миронов

Волкова

Давлетшина

Куликова

Лист № док. Подпись Дата
Стадия Лист Листов

Р

Заказчик:
ООО "Архитектурное бюро АБ1"

Изм. Кол.уч.
Разраб.
Вед.констр.
Нач.отд.

Н.контр.
2022

Конструкция балок настила коммуникационной 
шахты Н-2. Спецификация

47

Спецификация на лист

1

2

3

3,77

12,30 50,43

5

6

4

Швеллер 140х58 L=4.10п.м

Поз. Масса 
ед.,кг.

Кол. Примеч.НаименованиеОбозначение

ГОСТ 19903-2015

ГОСТ 8706-78

ГОСТ 8240-97

ГОСТ 8509-93

4

4Уголок 100х8 L=100 ммГОСТ 8509-93

ГОСТ 19903-2015

1,22 4,88

0,79Сталь листовая L=495х50мм t=4мм

ГОСТ 19903-20157

5 3,95

Сталь листовая L=750х50мм t=4мм 2 1,18 2,36

Лист стальной S=1.30 м2, t=4мм

Уголок 50х5 L=16.67 п.м 62,85

Сталь листовая L=220х100мм t=6мм 1,04 4,14

Болт М16 4ГОСТ 7798-708

Конструкция балок настила коммуникационной
шахты Н-2

6

100

20

100

15

2

1

4

Узел Б

20

70
30

5
8

Размолковать

Узел А

ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ:

1. Для изготовления конструкций применены стали С235 по ГОСТ 27772-2015 "Прокат для строительных стальных конструкций.
Общие технические условия";
2. Сварку на монтаже производить электродами Э-42 по ГОСТ 9467-75 "Электроды покрытые металлические для ручной дуговой сварки
конструкционных и теплоустойчивых сталей. Типы" . Материалы для сварки принять по приложению В СП 16.13330.2011
"Стальные конструкции.Актуализированная редакция СНиП II-23-81* ".  Ручную сварку выполнить в соответствии с требованиями
ГОСТ 5264-80 "Ручная дуговая сварка.Соединения сварные. Основные типы, конструктивные элементы и размеры" электродами
Э42 по ГОСТ 9467-75 "Электроды покрытые металлическиедля ручной  дуговой сварки конструкционныхи теплоустойчивых сталей. Типы".
Катеты необозначенных сварных швов принять по наименьшей толщине свариваемых элементов;
3. Поверхность стальных конструкций под лакокрасочные покрытия следует очистить до степени очистки 3 (ГОСТ 9.402-2004
"Единая система защитыот коррозии и старения (ЕСЗКС). Покрытия лакокрасочные. Подготовка металлических поверхностей
к окрашиванию"). Качество окраски должно соответствовать  IV классу покрытия по ГОСТ 9.032-74 "Единая система защиты от коррозии
и старения (ЕСЗКС). Покрытия лакокрасочные. Группы, технические требования и обозначения";
4. Все стальные конструкции окрасить эмалью ПФ-115 (ГОСТ 6465-76 "Эмали ПФ-115. Технические условия") в два слоя по грунту ГФ-021
(ГОСТ 25129-82 "Грунтовка ГФ-021. Технические условия") общей толщиной не менее 55мкм. Конроль качества осуществлять согласно СП
72.13330.2016 "СНиП 3.04.03-85 Защита строительных конструкций и сооружений от коррозии". Нарушенные при монтаже окрасочные слои
восстановить;
5. "*" - размеры уточнить по месту.
6. Данный лист смотреть совместно с л. 46



 

2021-065 Каталог 10

Миронов

Волкова

Давлетшина

Куликова

Лист № док. Подпись Дата
Стадия Лист Листов

Р

Заказчик:
ООО "Архитектурное бюро АБ1"

Изм. Кол.уч.
Разраб.
Вед.констр.
Нач.отд.

Н.контр.
2022

Конструкция балок настила
коммуникационной шахты Н-3-1

48

Примечание:

1. Данный лист смотреть совместно с л. 49

Р1 Р2

а-а

2 2

2

2

Б

1

{Р1} {Р2}
27

70

Плита перекрытия
1 этажа

+4.140

+7.090

бббб

16
0

56
5

50
45

0
50

45
0

50
45

0
50

45
0

50
15

5

2114
0

16
0

56
5

50
45

0
50

16
55

21
14

0

4

6 67

50 405 5050 405 50

в в

9

9 9

505 70 505

1

Р1

Р2

1

2

а

а

А

1

2

2

2

2

2

1

655

680

165 815

980

57
0

59
5

50

12
15

50
50

45
0

50
55

0
50

55
0

50
14

0
20

0

3300 3300

20
40

3

3

3 3

5

5

5 5

58
60

1895*

10

50
33

5*
50

5
70

50
5

66
0*

20

Конструкция балок настила
коммуникационной шахты Н-3-1

4

1-1

32

25 1075 20

115
50

2 11 90
50

4



 

2021-065 Каталог 10

Миронов

Волкова

Давлетшина

Куликова

Лист № док. Подпись Дата
Стадия Лист Листов

Р

Заказчик:
ООО "Архитектурное бюро АБ1"

Изм. Кол.уч.
Разраб.
Вед.констр.
Нач.отд.

Н.контр.
2022

Конструкция балок настила коммуникационной 
шахты Н-3-1. Спецификация

49

Спецификация на лист

1

2

3

3,77

12,30

Поз. Масса 
ед.,кг.

Кол. Примеч.НаименованиеОбозначение

ГОСТ 8240-97

ГОСТ 8509-93 Уголок 50х5 L=18.84 п.м 71,03

4

5

4Уголок 100х8 L=100 ммГОСТ 8509-93

ГОСТ 19903-2015 7

1,22 4,88

0,79 5,53Сталь листовая L=495х50мм t=4мм

Болт М16 4

ГОСТ 19903-2015 Сталь листовая L=120х120мм t=10мм 2

ГОСТ 19903-2015

Болт М12

1,13 2,26

Сталь листовая L=235х120мм t=10мм 1 2,21

6

7

8

2,21

Швеллер 140х58 L=4.13п.м 50,80

16ГОСТ 7798-70

ГОСТ 7798-70

9 ГОСТ 19903-2015 4Сталь листовая L=220х100мм t=6мм 1,04 4,14

10 ГОСТ 8706-78 Лист стальной S=1.71 м2, t=4мм

Конструкция балок настила
коммуникационной шахты Н-3-1

Конструкция балок настила коммуникационной
шахты Н-3-1

2

1

9

100

20

100

15

6

Узел Б

3
5

20

70
30

Размолковать

Узел А

в-в

50 45

25 105 105 25

260

25
70

25

12
0

2

11

25
70

25

12
0

45 50 70

25
70

25

12
0

б-б

140

45 50 45

25 90 25

40
50

30

11

2

ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ:

1. Для изготовления конструкций применены стали С235 по ГОСТ 27772-2015 "Прокат для строительных стальных конструкций.
Общие технические условия";
2. Сварку на монтаже производить электродами Э-42 по ГОСТ 9467-75 "Электроды покрытые металлические для ручной дуговой сварки 
конструкционных и теплоустойчивых сталей. Типы" . Материалы для сварки принять по приложению В СП 16.13330.2011
"Стальные конструкции.Актуализированная редакция СНиП II-23-81* ".  Ручную сварку выполнить в соответствии с требованиями
ГОСТ 5264-80 "Ручная дуговая сварка.Соединения сварные. Основные типы, конструктивные элементы и размеры" электродами
Э42 по ГОСТ 9467-75 "Электроды покрытые металлическиедля ручной  дуговой сварки конструкционныхи теплоустойчивых сталей. Типы". 
Катеты необозначенных сварных швов принять по наименьшей толщине свариваемых элементов;
3. Поверхность стальных конструкций под лакокрасочные покрытия следует очистить до степени очистки 3 (ГОСТ 9.402-2004
"Единая система защитыот коррозии и старения (ЕСЗКС). Покрытия лакокрасочные. Подготовка металлических поверхностей
к окрашиванию"). Качество окраски должно соответствовать  IV классу покрытия по ГОСТ 9.032-74 "Единая система защиты от коррозии 
и старения (ЕСЗКС). Покрытия лакокрасочные. Группы, технические требования и обозначения";
4. Все стальные конструкции окрасить эмалью ПФ-115 (ГОСТ 6465-76 "Эмали ПФ-115. Технические условия") в два слоя по грунту ГФ-021 
(ГОСТ 25129-82 "Грунтовка ГФ-021. Технические условия") общей толщиной не менее 55мкм. Конроль качества осуществлять согласно СП 
72.13330.2016 "СНиП 3.04.03-85 Защита строительных конструкций и сооружений от коррозии". Нарушенные при монтаже окрасочные слои 
восстановить;
5. "*" - размеры уточнить по месту.
6. Данный лист смотреть совместно с л. 48



 

2021-065 Каталог 10

Миронов

Волкова

Давлетшина

Куликова

Лист № док. Подпись Дата
Стадия Лист Листов

Р

Заказчик:
ООО "Архитектурное бюро АБ1"

Изм. Кол.уч.
Разраб.
Вед.констр.
Нач.отд.

Н.контр.
2022

Конструкция балок настила
коммуникационной шахты Н-3-2

50

Примечание:

1. Данный лист смотреть совместно с л. 45

Р1 Р2

3

4

4

а-а

7

2 2

2

2

Б

1

{Р1} {Р2}
50 405 50 50 405 50

14
0

10
55

5
50

45
0

50
16

55
21

14
0

14
0

10
55

5
50

45
0

50
45

0
50

45
0

50
45

0
50

15
5

2114
0

4

27
70

            1
конструкция настила
нижележащего этажа

505 70 505

1

Р1

Р2

1

2

а

а

3

655

680

6 6

А

20
40

1

2

165 815

980

57
0

59
5

50

12
15

50
50

45
0

50
55

0
50

55
0

50
14

0
20

0

ОГН-1
6

6

2

2

2

2

8

8

8 8

1

3300 3300

58
60

1895*

50
33

5*
50

5
70

50
5

13
0*

53
0

20

Конструкция балок настила
коммуникационной шахты Н-3-2

6Размолковать

Узел А
4

1-1

32

25 1075 20

115
50

2 11 90
50

4

5

2

12
00

115
50

ОГН-1

1

14
0

14
0

15
28

0
15

28
0

15
28

0
15

50 430 50
530
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Миронов

Волкова

Давлетшина

Куликова

Лист № док. Подпись Дата
Стадия Лист Листов

Р

Заказчик:
ООО "Архитектурное бюро АБ1"

Изм. Кол.уч.
Разраб.
Вед.констр.
Нач.отд.

Н.контр.
2022

Конструкция балок настила коммуникационной 
шахты Н-3-2. Спецификация

51

Спецификация на лист

1

2

3

3,77

12,30 50,43

4

5

6 Уголок 100х8 L=100 мм

14 А500с L=530мм 0,64

4

7

⌀

Швеллер 140х58 L=4.10п.м

Поз. Масса 
ед.,кг.

Кол. Примеч.НаименованиеОбозначение

ГОСТ 19903-2015

ГОСТ 8706-78

ГОСТ 8509-93

ГОСТ 19903-2015

ГОСТ Р 52544-2006

ГОСТ 8240-97

ГОСТ 8509-93

4

4

7

Уголок 50х5 L=18.84 п.м 71,03

2,57

1,22 4,88

0,79 5,53Сталь листовая L=495х50мм t=4мм

Лист стальной S=1.71 м2, t=4мм

8 ГОСТ 7798-70 Болт М16 4

Сталь листовая L=220х100мм t=6мм 1,04 4,14

Конструкция балок настила коммуникационной
шахты Н-3-2

Конструкция балок настила
коммуникационной шахты Н-3-2

8
6

20

70
30

Размолковать

Узел А

2 4

1

100

20

100

15

6

Узел Б

ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ:

1. Для изготовления конструкций применены стали С235 по ГОСТ 27772-2015 "Прокат для строительных стальных конструкций.
Общие технические условия";
2. Сварку на монтаже производить электродами Э-42 по ГОСТ 9467-75 "Электроды покрытые металлические для ручной дуговой сварки
конструкционных и теплоустойчивых сталей. Типы" . Материалы для сварки принять по приложению В СП 16.13330.2011
"Стальные конструкции.Актуализированная редакция СНиП II-23-81* ".  Ручную сварку выполнить в соответствии с требованиями
ГОСТ 5264-80 "Ручная дуговая сварка.Соединения сварные. Основные типы, конструктивные элементы и размеры" электродами
Э42 по ГОСТ 9467-75 "Электроды покрытые металлическиедля ручной  дуговой сварки конструкционныхи теплоустойчивых сталей. Типы".
Катеты необозначенных сварных швов принять по наименьшей толщине свариваемых элементов;
3. Поверхность стальных конструкций под лакокрасочные покрытия следует очистить до степени очистки 3 (ГОСТ 9.402-2004
"Единая система защитыот коррозии и старения (ЕСЗКС). Покрытия лакокрасочные. Подготовка металлических поверхностей
к окрашиванию"). Качество окраски должно соответствовать  IV классу покрытия по ГОСТ 9.032-74 "Единая система защиты от
коррозии и старения (ЕСЗКС). Покрытия лакокрасочные. Группы, технические требования и обозначения";
4. Все стальные конструкции окрасить эмалью ПФ-115 (ГОСТ 6465-76 "Эмали ПФ-115. Технические условия") в два слоя по грунту ГФ-021
(ГОСТ 25129-82 "Грунтовка ГФ-021. Технические условия") общей толщиной не менее 55мкм. Конроль качества осуществлять согласно
СП 72.13330.2016 "СНиП 3.04.03-85 Защита строительных конструкций и сооружений от коррозии". Нарушенные при монтаже окрасочные
слои восстановить;
5. "*" - размеры уточнить по месту.



2

1

4 4

175 50 600 50 600 50 175

3
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1
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5
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Миронов

Волкова

Давлетшина

Куликова

Лист № док. Подпись Дата
Стадия Лист Листов

Р

Заказчик:
ООО "Архитектурное бюро АБ1"

Изм. Кол.уч.
Разраб.
Вед.констр.
Нач.отд.

Н.контр.
2022

Конструкция балок настила
коммуникационной шахты Н-4

52

1 2

2

3

4

3

20,91 41,82

4

1,77 5,32

1,22 4,88

45

Конструкция балок настила коммуникационной
шахты Н-4

Поз. Масса 
ед.,кг.

Кол. Примеч.НаименованиеОбозначение

Спецификация на лист

ГОСТ 8240-97

ГОСТ 7798-70

ГОСТ 8509-93

ГОСТ 8706-78

ГОСТ 8509-93

Швеллер 140х58 L=1700 мм

Уголок 50х5 L=470 мм

Лист стальной S=0,89м2, t=4мм

Уголок 100х8 L=100 мм

Болт М16

585

40 500 45

11

2

3

1-1

4

5
20

Узел А

1

ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ:

1. Для изготовления конструкций применены стали С235 по ГОСТ 27772-2015 "Прокат для строительных стальных конструкций.
Общие технические условия";
2. Сварку на монтаже производить электродами Э-42 по ГОСТ 9467-75 "Электроды покрытые металлические для ручной дуговой сварки
конструкционных и теплоустойчивых сталей. Типы" . Материалы для сварки принять по приложению В СП 16.13330.2011
"Стальные конструкции.Актуализированная редакция СНиП II-23-81* ".  Ручную сварку выполнить в соответствии с требованиями
ГОСТ 5264-80 "Ручная дуговая сварка.Соединения сварные. Основные типы, конструктивные элементы и размеры" электродами
Э42 по ГОСТ 9467-75 "Электроды покрытые металлическиедля ручной  дуговой сварки конструкционныхи теплоустойчивых сталей. Типы".
Катеты необозначенных сварных швов принять по наименьшей толщине свариваемых элементов;
3. Поверхность стальных конструкций под лакокрасочные покрытия следует очистить до степени очистки 3 (ГОСТ 9.402-2004
"Единая система защитыот коррозии и старения (ЕСЗКС). Покрытия лакокрасочные. Подготовка металлических поверхностей
к окрашиванию"). Качество окраски должно соответствовать  IV классу покрытия по ГОСТ 9.032-74 "Единая система защиты от
коррозии и старения (ЕСЗКС). Покрытия лакокрасочные. Группы, технические требования и обозначения";
4. Все стальные конструкции окрасить эмалью ПФ-115 (ГОСТ 6465-76 "Эмали ПФ-115. Технические условия") в два слоя по грунту ГФ-021
(ГОСТ 25129-82 "Грунтовка ГФ-021. Технические условия") общей толщиной не менее 55мкм. Конроль качества осуществлять согласно
СП 72.13330.2016 "СНиП 3.04.03-85 Защита строительных конструкций и сооружений от коррозии". Нарушенные при монтаже окрасочные
слои восстановить;

Конструкция балок настила коммуникационной шахты Н-4
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Давлетшина

53

ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ:
1. Изготовление и монтаж конструкций производить в соответствии с  ГОСТ 23118-2012 "Конструкции стальные строительные.
Общие технические условия", СП 70.13330.2012 "Несущие и ограждающие конструкции. Актуализированная редакция
СНиП 3.03.01-87",СП 53-101-98 "Изготовление и контроль качества стальных строительных конструкций".
2. Для изготовления конструкций применены стали С235 по ГОСТ 27772-2015 "Прокат для строительных стальных конструкций.
Общие технические условия".
3. Сварку на монтаже производить электродами Э-42 по ГОСТ 9467-75 "Электроды покрытые металлические для ручной дуговой
сварки конструкционных и теплоустойчивых сталей. Типы" . Материалы для сварки принять по приложению В СП 16.13330.2011
"Стальные конструкции. Актуализированная редакция СНиП II-23-81* ".
Ручную сварку выполнить в соответствии с требованиями ГОСТ 5264-80 "Ручная дуговая сварка. Соединения сварные. Основные
типы, конструктивные элементы и размеры" электродами Э42 по ГОСТ 9467-75 "Электроды покрытые металлические для ручной
дуговой сварки конструкционных и теплоустойчивых сталей. Типы".
Катеты необозначенных сварных швов принять по наименьшей толщине свариваемых элементов.
4. Все стальные конструкции окрасить эмалью ПФ-115 (ГОСТ 6465-76 "Эмали ПФ-115. Технические условия") в два слоя по
грунту ГФ-021 (ГОСТ 25129-82 "Грунтовка ГФ-021. Технические условия") общей толщиной не менее 55мкм. Конроль качества
осуществлять согласно СП 72.13330.2016 "СНиП 3.04.03-85 Защита строительных конструкций и сооружений от коррозии".
Нарушенные при монтаже окрасочные слои восстановить.
5. Поверхность стальных конструкций под лакокрасочные покрытия следует очистить до степени очистки 3 (ГОСТ 9.402-2004
"Единая система защиты от коррозии и старения (ЕСЗКС). Покрытия лакокрасочные. Подготовка металлических поверхностей
к окрашиванию"). Качество окраски должно соответствовать  IV классу покрытия по ГОСТ 9.032-74 "Единая система защиты от
коррозии и старения (ЕСЗКС). Покрытия лакокрасочные. Группы, технические требования и обозначения".
6. При производстве работ руководствоваться СП 70.13330.2012 "Несущие и ограждающие конструкции. Актуализированная
редакция СНиП 3.03.01-87", СНиП 3.04.01-87 "Изоляционные и отделочные покрытия".
7. Изделия замаркированы в разделе архитектурных решений (АР).

Решетка вентиляционная РВ-1
Марка
поз.

Масса
ед., кг

Обозначение Наименование Код ОКП Кол. Примечания

Спецификация

ДЕТАЛИ (на 1 изделие)

3

2

1 Уголок стальной равнополочный 
50*5 L=970 мм
Уголок стальной равнополочный 
50*5 L=555 мм

РЕШЕТКА ВЕНТИЛЯЦИОННАЯ РВ-1

Сетка 2-20-2,0 квадратной яч.
920х505мм 0.46 м2

3.66 7.32

2.09 4.18

1.221.22

12.72

2

2

1

Итого: 12.72

ГОСТ 8509-93

ГОСТ 8509-93

ГОСТ 5336-80

0901000015

0901000015

1275200030

970

50

25 870 25

920

960

50 50455

555

50

25 455 25

505

545

555

45550 50

97
0

2

1

2

1

3

2 2

1 3

1

2 3

1

2-2

1-1

1

1

22

50 870 50

50
87

0
50
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Решетка вентиляционная РВ-2

54

ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ:
1. Изготовление и монтаж конструкций производить в соответствии с  ГОСТ 23118-2012 "Конструкции стальные строительные.
Общие технические условия", СП 70.13330.2012 "Несущие и ограждающие конструкции. Актуализированная редакция
СНиП 3.03.01-87",СП 53-101-98 "Изготовление и контроль качества стальных строительных конструкций".
2. Для изготовления конструкций применены стали С235 по ГОСТ 27772-2015 "Прокат для строительных стальных конструкций.
Общие технические условия".
3. Сварку на монтаже производить электродами Э-42 по ГОСТ 9467-75 "Электроды покрытые металлические для ручной дуговой
сварки конструкционных и теплоустойчивых сталей. Типы" . Материалы для сварки принять по приложению В СП 16.13330.2011
"Стальные конструкции. Актуализированная редакция СНиП II-23-81* ".
Ручную сварку выполнить в соответствии с требованиями ГОСТ 5264-80 "Ручная дуговая сварка. Соединения сварные. Основные
типы, конструктивные элементы и размеры" электродами Э42 по ГОСТ 9467-75 "Электроды покрытые металлические для ручной
дуговой сварки конструкционных и теплоустойчивых сталей. Типы".
Катеты необозначенных сварных швов принять по наименьшей толщине свариваемых элементов.
4. Все стальные конструкции окрасить эмалью ПФ-115 (ГОСТ 6465-76 "Эмали ПФ-115. Технические условия") в два слоя по
грунту ГФ-021 (ГОСТ 25129-82 "Грунтовка ГФ-021. Технические условия") общей толщиной не менее 55мкм. Конроль качества
осуществлять согласно СП 72.13330.2016 "СНиП 3.04.03-85 Защита строительных конструкций и сооружений от коррозии".
Нарушенные при монтаже окрасочные слои восстановить.
5. Поверхность стальных конструкций под лакокрасочные покрытия следует очистить до степени очистки 3 (ГОСТ 9.402-2004
"Единая система защиты от коррозии и старения (ЕСЗКС). Покрытия лакокрасочные. Подготовка металлических поверхностей
к окрашиванию"). Качество окраски должно соответствовать  IV классу покрытия по ГОСТ 9.032-74 "Единая система защиты от
коррозии и старения (ЕСЗКС). Покрытия лакокрасочные. Группы, технические требования и обозначения".
6. При производстве работ руководствоваться СП 70.13330.2012 "Несущие и ограждающие конструкции. Актуализированная
редакция СНиП 3.03.01-87", СНиП 3.04.01-87 "Изоляционные и отделочные покрытия".
7. Изделия замаркированы в разделе архитектурных решений (АР).

Марка
поз.

Масса
ед., кг

Обозначение Наименование Код ОКП Кол. Примечания

Спецификация

ДЕТАЛИ (на 1 изделие)

3

2

1

Уголок стальной равнополочный 
50*5 L=555 мм 2.09 4.18

12.72

2

2

1

Итого:

ГОСТ 8509-93

ГОСТ 8509-93

ГОСТ 5336-80

0901000015

0901000015

1275200030

РЕШЕТКА ВЕНТИЛЯЦИОННАЯ РВ-2

2

2

11

3

1

2

2

19
30

1
45550 50

555

50

2

1 3

970

25 870 25

920

960

1-1

2

Уголок стальной равнополочный 
50*5 L=1930 мм 7.28

Сетка 2-20-2,0 квадратной яч.
1880х505мм 0.95 м2 2.53 2.53

14.56

21.27

50 50455

555

50

25 455 25

505

545

1

2 3

1

2-2

Решетка вентиляционная РВ-2

50
18

30
50

50 1830 50
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Cneuuфuкauuя на лucm 

Поз. Ооозначенuе Наuменобанuе Кол. Масса
еа,кz. 

МКР-1 2 

1 гост 8645-68 Труоа 40х20х2 L=160 ММ. 2 0.27 

2 гост 8645-68 Т руоа 40х20х2 L=260 ММ. 2 0.44 

3 Анкер М10х100 2 

Технuческuе mреообанuя 

1. для uзzоmобленuя консmрукuuО прuменены cmaлu [235 по Г ocm 27772-2015 "Прокаm аля сmроumельных стальных консmрукuuО
Оощuе mехнuческuе услобuя";

Прuме-
чанuе 

0.54 

0.88 

2. Сборку на монтаже проuзбоаumь элекmроаамu Э-42 по ГОСТ 946 7-75 "Элекmроаы покрытые меmаллuческuе аля ручноО ауzобоО сбаркu
консmрукuuонных u mеплоусmоОчuбых сmалеО. Т uпы" . Маmерuалы аля сбаркu прuняmь по прuложеншо В СП 16.13330.2011 
"Стальные консmрукuuu.Акmуалuзuробанная реаакuuя СНuП 11-23-81* ". Ручную сборку быполнumь б coomбemcmбuu с mреообанuямu 
ГОСТ 5264-80 "Ручная ауzобая сбарка.Соеаuненuя сборные. Оснобные munы, консmрукmuбные элементы u размеры" элекmроаамu 
342 по ГОСТ 946 7-75 "Элекmроаы покрытые меmаллuческuеаля ручноО ауzобоО сбаркu консmрукuuонныхu mеплоусmоОчuбых сmалеО. Т uпы" 
Kamemы неооозначенных сборных шбоб прuняmь по наuменьшеО mолщuне сбарuбаемых элеменmоб. 
3. Поберхносmь стальных консmрукuuО поа лакокрасочные покрыmuя слеауеm oчucmumь ао cmeneнu oчucmкu 3 (ГОСТ 9.402-2004
"Еаuная cucmeмa защumыоm коррозuu u сmаренuя (ЕСЗКС). Покрыmuя лакокрасочные. Поаzоmобка меmаллuческuх поберхносmеО
к окрашuбанuю"). Качесmбо окраскu аолжно сооmбеmсmбобаmь IV КЛQССУ покрыmuя по ГОСТ 9.032-74 ''Еаuная cucmeмa защumы om 
коррозuu u сmаренuя (ЕСЗК[). Покрыmuя лакокрасочные. Группы, mехнuческuе mреообанuя u ооозначенuя"; 
4. Все стальные кoнcmpyкuuu окрасumь эмалью ПФ-115 (ГОСТ 6465-76 "Эмалu ПФ-115. Т ехнuческuе услобuя") б аба слоя по zpyнmy Г Ф-021
(ГОСТ 25129-82 "Г рунmобка Г Ф-021. Т ехнuческuе услобuя") оощеО mолщuноО не менее 55мкм. Кон роль качесmба осущесmбляmь согласно
СП 72.13330.2016 "[НuП 3.04.03-85 Защumа сmроumельных консmрукuuО u сооруженuО om коррозuu". Нарушенные npu монтаже окрасочные 
слоu боссmанобumь. 
5. Прuбязкu уmочнumь по месmу
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Крышка приямка
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Изм ДатаКол уч Подпись№ докЛист

Стадия ЛистовЛист
 Вед.констр.  Миронов

 Констр.

 Норм. контр. Волкова
АРХИТЕКТУРНОЕ БЮРО

 Нач. отд.  Куликова

 Шайхеева   Заказчик:
  ООО "Архитектурное бюро АБ1"

2021-065 Каталог 10

1

1

1
-

3300

390 2520 390

16
00

3300

16
00

Спецификация на лист

Поз.
Масса
ед.,кг.

Кол. Примеч.НаименованиеОбозначение

2
-   Общие указания к изготовлению металлических конструкций

1. Данный чертеж разработан на стадии КМ;
2. Изготовление и монтаж конструкций производить в соответствии с  ГОСТ 23118-99 "Конструкции стальные строительные.  Общие

технические условия"; СП 70.13330.2012 7 "Несущие и ограждающие конструкции" (Актуализированная редакция СНиП 3.03.01-8); СП 53-101-98
"Изготовление и контроль качества стальных строительных конструкций".

3. Сварку на монтаже производить электродами Э-42 по ГОСТ 9467-75. Заводскую сварку производить полуавтоматом по ГОСТ 14771-76,
сварочная проволока Св-08Г2С по ГОСТ 2246-70, в среде углекислого газа по ГОСТ 8050-85. Материалы для сварки принять по табл.55
СНиПII-23-81*. Ручную сварку выполнить в соответствии с требованиями ГОСТ 5264-80 электродами Э42 по ГОСТ 9467-75*. Катеты
необозначенных сварных швов принять по наименьшей толщине свариваемых элементов.

4. Все стальные конструкции окрасить порошковой краской. Контроль качества осуществлять согласно СНиП 3.04.03-85. Нарушенные при
монтаже окрасочные слои восстановить.

5. Поверхность стальных конструкций под лакокрасочные покрытия следует очистить до степени очистки 3 (ГОСТ9.402-2004). Качество
окраски должно соответствовать  IV классу покрытия по ГОСТ 9.032-74.

4
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Заказчик:
ООО "Архитектурное бюро АБ1"

Изм. Кол.уч.
Разраб.
Вед.констр.
Нач.отд.

Н.контр.
2022

Сиразиева

Обрамление проема коммуникационной шахты

58

2

12

4

3

4

3
4

3

2

1

2

3

2

1

Дюбель гвоздь

8/60х90

1
2

Дюбель гвоздь 

8/60х90 2шт.

2 отв. ⌀10мм

Кирпичная 

перегородка

3

Швеллер 14П

3

Швеллер 14П

Дюбель гвоздь

 8/60х90 1 шт
4

4

Дюбель гвоздь

 8/60х90 1 шт

Поз.
Масса 

ед.,кг.
Кол. Примеч.НаименованиеОбозначение

Спецификация на лист

1

2

3

1

ГОСТ 8509-93

ОБРОМЛЕНИЕ ПРОЕМА

Уголок 125х8 L=120 мм

ГОСТ 8509-93 Уголок 125х8 L=1100 мм

1

1

1.85 1.85

17.0 17.0

Общие указания к изготовлению металлических конструкций:

1. Данный чертеж разработан на стадии КМ;
2. Изготовление и монтаж конструкций производить в соответствии с  ГОСТ 23118-99 "Конструкции стальные строительные.
Общие технические условия"; СП 70.13330.2012 7 "Несущие и ограждающие конструкции" (Актуализированная редакция СНиП 3.03.01-8)
СП 53-101-98 "Изготовление и контроль качества стальных строительных конструкций";
3. Сварку на монтаже производить электродами Э-42 по ГОСТ 9467-75. Заводскую сварку производить полуавтоматом по ГОСТ 14771-76,
сварочная проволока Св-08Г2С по ГОСТ 2246-70, в среде углекислого газа по ГОСТ 8050-85. Материалы для сварки принять по
табл.55 СНиПII-23-81*. Ручную сварку выполнить в соответствии с требованиями ГОСТ 5264-80 электродами Э42 по ГОСТ 9467-75*.
Катеты необозначенных сварных швов принять по наименьшей толщине свариваемых элементов;
4. Все стальные конструкции окрасить эмалью ПФ-115 (ГОСТ 6465-76 "Эмали ПФ-115. Технические условия") в два слоя по грунту ГФ-021
(ГОСТ 25129-82 "Грунтовка ГФ-021. Технические условия") общей толщиной не менее 55мкм. Конроль качества осуществлять согласно
СП 72.13330.2016 "СНиП 3.04.03-85 Защита строительных конструкций и сооружений от коррозии". Нарушенные при монтаже окрасочные
слои восстановить;
5. Поверхность стальных конструкций под лакокрасочные покрытия следует очистить до степени очистки 3 (ГОСТ9.402-2004).
Качество окраски должно соответствовать  IV классу покрытия по ГОСТ 9.032-74;

ОБРАМЛЕНИЕ ПРОЕМА КОММУНИКАЦИОННОЙ ШАХТЫ

11

1-1

+30,800

+31,960

1 14.34 ГОСТ 103-2006 Полоса -100х100 t=6 мм 

1

58 2

2

850

ГОСТ 8240-97

3Дюбель гвоздь  НРS-1 8/60 l=90

Швеллер 14П L=1154 мм 14.2 14.2

33.05

2-2 2

20
Вид А

Вид А 3-3
3

125 725 890

12
5

116
0

201100

12
5

1390

12
5

8
117

8 117

8117

125

12
5

12
5

6060
120

8117

12
5

8
117

35
63

27

8
11712
5

60

3 3
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5
14

0
5

60
3030

15
0 75

75
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2021-065 Каталог 10
Лист № док. Подпись Дата

Стадия Лист Листов

Р

Заказчик:
ООО "Архитектурное бюро АБ1"

Изм. Кол.уч.

2022

59

Схема рамы для вентилятора Р-1.
Схема расположения стоек рамы для вентилятора Р-1

4

3

Р-1
2

А

3

4

Дополнительные 2 слоя 

кровельной гидроизоляции

Конструкция рулонной кровли 

см. раздел АР

1

1

2

2
1

3

Б53 4

Вед.констр. Миронов

Н.контр.

Разраб. Сиразиева

Волкова

Бетонный раствор

Р-1

2

1

Фундамент Ф-1 под вентилятор,

 t=100мм см. раздел КЖ4

Нач.отд. Куликова

Поз.
Масса 

ед.,кг.
Кол. Примеч.НаименованиеОбозначение

Спецификация на лист

1

2

3

4

5

2ГОСТ 8509-93

ГОСТ 8509-93

ГОСТ 8509-93

1
А

СХЕМА РАМЫ ДЛЯ ВЕНТИЛЯТОРА  Р-1

L 75х5 L=3000 мм

L 75х5 L=1000 мм

ГОСТ 19903-74* 10Сталь листовая -140х195 t=10 мм

Анкер М8 L=80мм 10

17.4 34.8

5

Б

10

5.8 29.0

21.4

Общие указания к изготовлению металлических конструкций:

1. Данный чертеж разработан на стадии КМ;
2. Изготовление и монтаж конструкций производить в соответствии с  ГОСТ 23118-99 "Конструкции стальные строительные.
Общие технические условия"; СП 70.13330.2012 7 "Несущие и ограждающие конструкции" (Актуализированная редакция СНиП 3.03.01-8)
СП 53-101-98 "Изготовление и контроль качества стальных строительных конструкций";
3. Сварку на монтаже производить электродами Э-42 по ГОСТ 9467-75. Заводскую сварку производить полуавтоматом по ГОСТ 14771-76,
сварочная проволока Св-08Г2С по ГОСТ 2246-70, в среде углекислого газа по ГОСТ 8050-85. Материалы для сварки принять по 
табл.55 СНиПII-23-81*. Ручную сварку выполнить в соответствии с требованиями ГОСТ 5264-80 электродами Э42 по ГОСТ 9467-75*. 
Катеты необозначенных сварных швов принять по наименьшей толщине свариваемых элементов;
4. Все стальные конструкции окрасить эмалью ПФ-115 (ГОСТ 6465-76 "Эмали ПФ-115. Технические условия") в два слоя по грунту ГФ-021  
(ГОСТ 25129-82 "Грунтовка ГФ-021. Технические условия") общей толщиной не менее 55мкм. Конроль качества осуществлять согласно 
СП 72.13330.2016 "СНиП 3.04.03-85 Защита строительных конструкций и сооружений от коррозии". Нарушенные при монтаже окрасочные 
слои восстановить;
5. Поверхность стальных конструкций под лакокрасочные покрытия следует очистить до степени очистки 3 (ГОСТ9.402-2004). 
Качество окраски должно соответствовать  IV классу покрытия по ГОСТ 9.032-74;

Рама для вентилятора Р-1

2.14

L 75х5 L=500 мм 2.9 29.0

114.2

75 2850 75

3000

СХЕМА РАСПОЛОЖЕНИЯ СТОЕК РАМЫ ДЛЯ ВЕНТИЛЯТОРА  Р-1

14
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40

60
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105 90
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850

75

1-1

1
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00
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0
75

1

2

620 700 380 1300
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5

75
84

0
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2021-065 Каталог 10
Лист № док. Подпись Дата

Стадия Лист Листов

Р

Заказчик:
ООО "Архитектурное бюро АБ1"

Изм. Кол.уч.

2022

60

Схема рамы для вентилятора Р-2.
Схема расположения стоек рамы для вентилятора Р-2

3

1
2

53 Б

3

4

Р-2

3

4

2
А

Вед.констр. Миронов

Н.контр.

Разраб. Сиразиева

Волкова

Р-1

2
2

4

Дополнительные 2 слоя 

кровельной гидроизоляции

Конструкция рулонной кровли 

см. раздел АР

Бетонный раствор

Нач.отд. Куликова

Фундамент Ф-1 под вентилятор,

 t=100мм см. раздел КЖ4

Спецификация на листСХЕМА РАМЫ ДЛЯ ВЕНТИЛЯТОРА  Р-2

Поз.
Масса 

ед.,кг.
Кол. Примеч.НаименованиеОбозначение

1

2

3

4

5

2ГОСТ 8509-93

ГОСТ 8509-93

ГОСТ 8509-93

L 75х5 L=1000 мм

ГОСТ 19903-74* 10Сталь листовая -140х195 t=10 мм

Анкер М8 L=80мм 10

5

10

5.8 29.0

21.4

А

Б

1
1

L 75х5 L=2500 мм 14.5 29.0

Общие указания к изготовлению металлических конструкций:

1. Данный чертеж разработан на стадии КМ;
2. Изготовление и монтаж конструкций производить в соответствии с  ГОСТ 23118-99 "Конструкции стальные строительные.
Общие технические условия"; СП 70.13330.2012 7 "Несущие и ограждающие конструкции" (Актуализированная редакция СНиП 3.03.01-8)
СП 53-101-98 "Изготовление и контроль качества стальных строительных конструкций";
3. Сварку на монтаже производить электродами Э-42 по ГОСТ 9467-75. Заводскую сварку производить полуавтоматом по ГОСТ 14771-76,
сварочная проволока Св-08Г2С по ГОСТ 2246-70, в среде углекислого газа по ГОСТ 8050-85. Материалы для сварки принять по 
табл.55 СНиПII-23-81*. Ручную сварку выполнить в соответствии с требованиями ГОСТ 5264-80 электродами Э42 по ГОСТ 9467-75*. 
Катеты необозначенных сварных швов принять по наименьшей толщине свариваемых элементов;
4. Все стальные конструкции окрасить эмалью ПФ-115 (ГОСТ 6465-76 "Эмали ПФ-115. Технические условия") в два слоя по грунту ГФ-021  
(ГОСТ 25129-82 "Грунтовка ГФ-021. Технические условия") общей толщиной не менее 55мкм. Конроль качества осуществлять согласно 
СП 72.13330.2016 "СНиП 3.04.03-85 Защита строительных конструкций и сооружений от коррозии". Нарушенные при монтаже окрасочные 
слои восстановить;
5. Поверхность стальных конструкций под лакокрасочные покрытия следует очистить до степени очистки 3 (ГОСТ9.402-2004). 
Качество окраски должно соответствовать  IV классу покрытия по ГОСТ 9.032-74;

Рама для вентилятора Р-2

СХЕМА РАСПОЛОЖЕНИЯ СТОЕК РАМЫ ДЛЯ ВЕНТИЛЯТОРА  Р-2

2.14

L 75х5 L=500 мм 2.9 29.0

108.4
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2021-065 Каталог 10

Миронов

Волкова

Куликова

Лист № док. Подпись Дата
Стадия Лист Листов

Р

Заказчик:
ООО "Архитектурное бюро АБ1"

Изм. Кол.уч.
Разраб.
Вед.констр.
Нач.отд.

Н.контр.
2022

Сиразиева

Корзина для кондиционера ТИП 1 

61

КОРЗИНА ДЛЯ КОНДИЦИОНЕРОВ ТИП 1

8

55

7

3

1 1 2

12

1010
0

50
40

4

40
54

5
15

60
0

500

15 470 15

285 20 230 20 125 20

760

9

16

3
3

2
2

7

4

5 250 10

190

5 60 700

1

5 5

9 9

1000

15 970 15

40
54

5
15

12 12

8     8    

76
6

60
0

1-1

140

10
0

50
10

45 50 45

16
0

9

4

8

68

4

68

Анкер клиновой А-КА

М8/10 MAGNI (4 шт.)

4-4

10
00

15
97

0
15

40
92

0
40

10
00

50
50

20 230 20 130 20

5 210 40

5 210 40

760

250 10 15 485

5 60 700

10

10

8

12

4 5

1

55

5

4

12

8
3

3

1 2 77

6

6

15 470 15

500

5 250 10 15 485

3-32-2

Примечание:

1. Данный лист смотреть совместно с л. 62

1
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2021-065 Каталог 10

Миронов

Волкова

Куликова

Лист № док. Подпись Дата
Стадия Лист Листов

Р

Заказчик:
ООО "Архитектурное бюро АБ1"

Изм. Кол.уч.
Разраб.
Вед.констр.
Нач.отд.

Н.контр.
2022

Сиразиева

Корзина для кондиционера ТИП 1. Спецификация.

62

Поз.
Масса 

ед.,кг.
Кол. Примеч.НаименованиеОбозначение

Спецификация на лист

1 ГОСТ 32931-2015 2Тр. 40х20х2 L= 920 мм

ГОСТ 32931-2015

ГОСТ 32931-2015

2

3

4

5

6

7

ГОСТ 32931-2015

ГОСТ 32931-2015

ГОСТ 32931-2015

ГОСТ 32931-2015 Тр. 15х15х1.5 L= 1000 мм 2

2

4

2

2

1

8   ГОСТ 19903-2015* 2

29 ГОСТ 103-2006

2

КОРЗИНА ДЛЯ КОНДИЦИОНЕРОВ ТИП 2

2,36 2,36

0,33 1,33

0,36 0,73

0,61 1,22

Тр. 40х20х3 L= 1000 мм

Болт М10 х 70

12Болт М4 х 25

4Анкер клиновой  М8/10 х 75

Тр. 50х50х4 L= 250 мм

Тр. 40х40х3 L= 700 мм

1,36 2,73

2,31 4,62

1,56 3,12

Тр. 15х15х1.5 L= 545 мм

РАЗВЕРТКА ПАНЕЛИ КОРЗИНЫ ТИПА 1

2000

500 1000 500

10
0

85
15

15 85

100

85
15

10
0

4

6 6-6

Поз. 9

10

11

12

11

11

60
0

60
80

20

16
0

23 94 23

140

4 отв. ⌀10мм 

5-55

Поз. 8

16
010

15
55

10

Тр. 15х15х1.5 L= 500 мм

            Сталь листовая -160х140 t=5 мм 

Полоса -100х100 t=6 мм 

0.9 1.8

0.5 1.0

18.91

Примечание:

1. Данный лист разработан на стадии КМ;
2. Для каркаса корзин применить марку стали С235 по ГОСТ 27772-2015;
3. Конструкцию корзины покрасить порошковой краской на холодное цинкование;
4. Для смежных частей композитной панели предусмотреть фрезеровку под углом 45°;
5. Крепление панели корзины выполнить болтами М4 L=25 мм  (рубашка из алюминия, вытяжная часть из стали)

в цвет панели корзин, окрашенные в заводских условиях методом электростатического нанесения краски),
для смежных панелей 500х600мм-4шт, для 1000х600мм-6шт (см. развертку);

6. Материал декоративного ограждения выполнить из алюминиевых композитных панелей 0,4х4,0х0,4 мм (класс горючести
Г1) с соблюдением класса коструктивной пожарной опасности К0;

7. При примыкании корзин к балконам (невидимая часть) исключить облицовку композитом со стороны примыкания. Решения
согласовать с Заказчиком;

8. Данный лист смотреть совместно с листом 61.

5
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2021-065 Каталог 10

Миронов

Волкова

Куликова

Лист № док. Подпись Дата
Стадия Лист Листов

Р

Заказчик:
ООО "Архитектурное бюро АБ1"

Изм. Кол.уч.
Разраб.
Вед.констр.
Нач.отд.

Н.контр.
2022

Сиразиева

Корзина для кондиционера ТИП 2

63

2

КОРЗИНА ДЛЯ КОНДИЦИОНЕРОВ ТИП 2

11

5 5

3

7 66

8
12

40

20 400 20 310

15 970 15
4

5 250 10

1010
0

4

50

40

1000

2 2

7

6 6

7

3-3

50
0

1000

15 970 15

15
47

0
15

9

5 60 1200
1260

4

1

60
0

40
54

5
15

190

20 400 20 300 20
5 210 40

5 210 40

40
42

0
40

1260

50
0

5 60 1200

250 10 15 970 15

5 250 10 15 970 15

4 5

1 1 2

3

3
5

5

5

8

8

4

10

10

12

12

2-2

33

1

5 5

6

77
3

15 470 15

40
54

5
15

500

60
0

1212

140

4-4

10
0

50
10

45 50 45

16
0

9

4

8

68

4

68

Анкер клиновой А-КА

М8/10 MAGNI (4 шт.)

8 899

1-1

Примечание:

1. Данный лист смотреть совместно с л. 64

2
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Миронов

Волкова

Куликова

Лист № док. Подпись Дата
Стадия Лист Листов

Р

Заказчик:
ООО "Архитектурное бюро АБ1"

Изм. Кол.уч.
Разраб.
Вед.констр.
Нач.отд.

Н.контр.
2022

Сиразиева

Корзина для кондиционера ТИП 2. Специфиувция

64

РАЗВЕРТКА ПАНЕЛИ КОРЗИНЫ ТИПА 2

Поз.
Масса 

ед.,кг.
Кол. Примеч.НаименованиеОбозначение

Спецификация на лист

1 ГОСТ 32931-2015 2

ГОСТ 32931-2015

ГОСТ 32931-2015

2

3

4

5

6

7

ГОСТ 32931-2015

ГОСТ 32931-2015

ГОСТ 32931-2015

ГОСТ 32931-2015 Тр. 15х15х1.5 L= 1000 мм 2

2

4

2

2

1

8   ГОСТ 19903-2015* 2

29 ГОСТ 103-2006

2

12

Тр. 40х40х3 L= 1200 мм

КОРЗИНА ДЛЯ КОНДИЦИОНЕРОВ ТИП 2

0.61

Тр. 40х20х3 L= 500 мм

2,0

1,33

1,22

4Анкер клиновой  М8/10 х 75

Тр. 40х20х2 L= 420 мм 0.71

Тр. 50х50х4 L= 250 мм

Болт М4 х 25

Болт М10 х 70

2000

1000 500 1000

30
0

10

11

12
16

0

Поз. 8

60
80

20

16
0

23 94 23

140

4 отв. ⌀10мм 

5-55
10

15
55

10

10
0

85
15

15 85

100

85
15

10
0

4

6 6-6

Поз. 9

11

11

Тр. 15х15х1.5 L= 545 мм

Тр. 15х15х1.5 L= 500 мм 0.3 0.6

0.33

1.2 2.4

1.36 2.72

4.0 8.0

            Сталь листовая -160х140 t=5 мм 

Полоса -100х100 t=6 мм 

0.9 1.8

0.5 1.0

21.07

Примечание:

1. Данный лист разработан на стадии КМ;
2. Для каркаса корзин применить марку стали С235 по ГОСТ 27772-2015;
3. Конструкцию корзины покрасить порошковой краской на холодное цинкование;
4. Для смежных частей композитной панели предусмотреть фрезеровку под углом 45°;
5. Крепление панели корзины выполнить болтами М4 L=25 мм  (рубашка из алюминия, вытяжная часть из стали)

в цвет панели корзин, окрашенные в заводских условиях методом электростатического нанесения краски),
для смежных панелей 500х600мм-4шт, для 1000х600мм-6шт (см. развертку);

6. Материал декоративного ограждения выполнить из алюминиевых композитных панелей 0,4х4,0х0,4 мм (класс горючести
Г1) с соблюдением класса коструктивной пожарной опасности К0;

7. При примыкании корзин к балконам (невидимая часть) исключить облицовку композитом со стороны примыкания. Решения
согласовать с Заказчиком;

8. Данный лист смотреть совместно с листом 63.

5

6
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2021-065 Каталог 10

Миронов

Волкова

Куликова

Лист № док. Подпись Дата
Стадия Лист Листов

Р

Заказчик:
ООО "Архитектурное бюро АБ1"

Изм. Кол.уч.
Разраб.
Вед.констр.
Нач.отд.

Н.контр.
2022

Сиразиева

Корзина для кондиционера ТИП 3

65

6

40

4

10

4

8

90
90

60
6 250 10

КОРЗИНА ДЛЯ КОНДИЦИОНЕРОВ ТИП 3

9
1

5 5

7 6

3

211 1

15 1524 15

1554

50
53

5
15

60
0

1814

50

20 400 20 250 20 400 20 250

60 1754

2

4

190

60
60

6 210 40

6 210 40

50
0

20 400 20 250 20 400 20 250 20

50
40

0
50

1814

6 250 10 15 1524 15

250 10 15 1524 15

6 60 1754

2

11 1 1 2

3

3

5

512

12

5

8 10

10

8

1-1

1

5 5

7

12 12

9 889

6

7

15 470 15

500

50
53

5
15

60
0

12

2-2

4

40 60 40

9

Анкер клиновой А-КА

М10/10 MAGNI (4 шт.)

67
6

67

140

4

4

1 33

4-4

24
0

90
60

90

9

8

9 9

Примечание:

1. Данный лист смотреть совместно с л. 66

2

1

2
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2021-065 Каталог 10

Миронов

Волкова

Сиразиева

Куликова

Лист № док. Подпись Дата
Стадия Лист Листов

Р

Заказчик:
ООО "Архитектурное бюро АБ1"

Изм. Кол.уч.
Разраб.
Вед.констр.
Нач.отд.

Н.контр.
2022

Корзина для кондиционера ТИП 3. Специфиувция

66

Поз.
Масса 

ед.,кг.
Кол. Примеч.НаименованиеОбозначение

Спецификация на лист

1 ГОСТ 32931-2015

ГОСТ 32931-20152

3

4

5

6

7

ГОСТ 32931-2015

ГОСТ 32931-2015

ГОСТ 32931-2015

ГОСТ 32931-2015 2

2

4

2

2

1

8   ГОСТ 19903-2015* 2

9 ГОСТ 103-2006

2

КОРЗИНА ДЛЯ КОНДИЦИОНЕРОВ ТИП 2

Тр. 40х20х3 L= 500 мм

Болт М4 х 25

Болт М10 х 70

Анкер клиновой  М10/10 х 75

10

11

12

16

Тр. 40х20х2 L= 400 мм 4

Тр. 15х15х1.5 L= 535 мм

Тр. 15х15х1.5 L= 500 мм

Полоса -100х90 t=6 мм 

            Сталь листовая -240х140 t=6 мм 

0.7 2.8

Тр. 60х60х4 L= 250 мм

ГОСТ 32931-2015

0.33

0.3 0.6

1.6 3.2

8

4

6

50
0

15
47

0
15

7

6

7

1554

15 1524 15

Тр. 50х50х4 L= 1754 мм

3.361.68

Тр. 15х15х1.5 L= 1554 мм 0.95 1.9

1.32

3-3

11

11

60
0

1554 500 1554

3608

РАЗВЕРТКА ПАНЕЛИ КОРЗИНЫ ТИПА 3

6

75
15

90

100

15 85

75
15

60
16

0
20

24
0

25 90 25

140

24
0

12
14

74
12

4 отв. ⌀12мм 

9.56 19.12

1.18 1.18

0.42 1.68

35.16

Примечание:

1. Данный лист разработан на стадии КМ;
2. Для каркаса корзин применить марку стали С235 по ГОСТ 27772-2015;
3. Конструкцию корзины покрасить порошковой краской на холодное цинкование;
4. Для смежных частей композитной панели предусмотреть фрезеровку под углом 45°;
5. Крепление панели корзины выполнить болтами М4 L=25 мм  (рубашка из алюминия, вытяжная часть из стали)

в цвет панели корзин, окрашенные в заводских условиях методом электростатического нанесения краски),
для смежных панелей 500х600мм-4шт, для 1000х600мм-6шт (см. развертку);

6. Материал декоративного ограждения выполнить из алюминиевых композитных панелей 0,4х4,0х0,4 мм (класс горючести
Г1) с соблюдением класса коструктивной пожарной опасности К0;

7. При примыкании корзин к балконам (невидимая часть) исключить облицовку композитом со стороны примыкания. Решения
согласовать с Заказчиком;

8. Данный лист смотреть совместно с листом 65.

5

5

6

6

Поз. 9 5-5 Поз. 8 6-6
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2021-065 Каталог 10

Миронов

Волкова

Куликова

Лист № док. Подпись Дата
Стадия Лист Листов

Р

Заказчик:
ООО "Архитектурное бюро АБ1"

Изм. Кол.уч.
Разраб.
Вед.констр.
Нач.отд.

Н.контр.
2022

Сиразиева

Корзина для кондиционера ТИП 4

67

8

55

7

3

1 1 2

12

1010
0

50

40
4

40
54

5
15

60
0

500

15 470 15

285 20 230 20 125 20

760

9

16

3
3

2
2

7

4

5 250 10

190

5 60 700

КОРЗИНА ДЛЯ КОНДИЦИОНЕРОВ ТИП 4

1

5

9  8    

76

5

9

12

8    

6

15 1570 15

40
54

5
15

1-1

1600

60
0

10

8

12

4 5 5

3

50

5 210 40

5 250 10 15 485

2

10

554

12

8

3

1

20 230 20 130 20

50

5 210 40

40
15

20
40

2-2

16
00

6

6

16
00

15
15

70
15

7 7

15 470 15
500

3-3

765

5 60 700

250 10 15 485

1

Примечание:

1. Данный лист смотреть совместно с л. 66

1
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2021-065 Каталог 10

Миронов

Волкова

Сиразиева

Куликова

Лист № док. Подпись Дата
Стадия Лист Листов

Р

Заказчик:
ООО "Архитектурное бюро АБ1"

Изм. Кол.уч.
Разраб.
Вед.констр.
Нач.отд.

Н.контр.
2022

Корзина для кондиционера ТИП 4. Специфиувция

68

Поз.
Масса 

ед.,кг.
Кол. Примеч.НаименованиеОбозначение

Спецификация на лист

1 ГОСТ 32931-2015

ГОСТ 32931-20152

3

4

5

6

7

ГОСТ 32931-2015

ГОСТ 32931-2015

ГОСТ 32931-2015 2

2

4

2

2

1

8   ГОСТ 19903-2015* 2

9 ГОСТ 103-2006

2

КОРЗИНА ДЛЯ КОНДИЦИОНЕРОВ ТИП 2

Болт М4 х 25

Болт М10 х 70

Анкер клиновой  М10/10 х 75

10

11

12

16

Тр. 15х15х1.5 L= 500 мм

0.33

0.3 0.6

8

4
140

10
0

50
10

45 50 45

16
0

9

4

8

68

4

68

Анкер клиновой А-КА

М8/10 MAGNI (4 шт.)

12

12

60
0

500 1600 500

2600

РАЗВЕРТКА ПАНЕЛИ КОРЗИНЫ ТИПА 4

16
0

Поз. 8

60
80

20

16
0

23 94 23

140

4 отв. ⌀10мм 

5-55

10
15

55
10 10
0

85
15

15 85

100

85
15

10
0

4

6 6-6

Поз. 9

4-4

Тр. 40х20х2 L= 1520мм 2

Тр. 40х20х3 L= 1600мм

Тр. 15х15х1.5 L= 545 мм

Тр. 15х15х1.5 L= 1600 мм

ГОСТ 32931-2015

ГОСТ 32931-2015 Тр. 50х50х4 L= 250 мм

Тр. 40х40х3 L= 700 мм

2.6 5.2

3.8 3.8

2.31 4.62

1.36 2.72

1.32

0.98 1.96

            Сталь листовая -160х140 t=5 мм 

Полоса -100х100 t=6 мм 

0.9 1.8

0.5 2.0

24.02

Примечание:

1. Данный лист разработан на стадии КМ;
2. Для каркаса корзин применить марку стали С235 по ГОСТ 27772-2015;
3. Конструкцию корзины покрасить порошковой краской на холодное цинкование;
4. Для смежных частей композитной панели предусмотреть фрезеровку под углом 45°;
5. Крепление панели корзины выполнить болтами М4 L=25 мм  (рубашка из алюминия, вытяжная часть из стали)

в цвет панели корзин, окрашенные в заводских условиях методом электростатического нанесения краски),
для смежных панелей 500х600мм-4шт, для 1000х600мм-6шт (см. развертку);

6. Материал декоративного ограждения выполнить из алюминиевых композитных панелей 0,4х4,0х0,4 мм (класс горючести
Г1) с соблюдением класса коструктивной пожарной опасности К0;

7. При примыкании корзин к балконам (невидимая часть) исключить облицовку композитом со стороны примыкания. Решения
согласовать с Заказчиком;

8. Данный лист смотреть совместно с листом 67.
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2021-065 Каталог 10

Миронов

Волкова

Куликова

Лист № док. Подпись Дата
Стадия Лист Листов

Р

Заказчик:
ООО "Архитектурное бюро АБ1"

Изм. Кол.уч.
Разраб.
Вед.констр.
Нач.отд.

Н.контр.
2022

Сиразиева

69

Ограждения ОГ-9, ОГ-10

Ограждение  ОГ-9

Ограждение  ОГ-10

по 1

Деталь 7

117°
63°

59
5

89

78

Деталь 8

63°

117°

59
5

98

106
1

1212

13

14

15

15

16

16

67
2

125*

125*

150150150150
14

130*

130*

615

15
64

2
15

Тр. 15х15х1.5
Тр. 15х15х1.5

1

4

150 150 150 150

150 150 120

150

150

3

1294
*

21003000

1

25

6

7

8

5

4

Заглушить свободный 
конец трубы пластиной 4 мм,
поз. 11 ОГ-9

10

10

10

95
0

9
Заглушить поз.11

2 Ä70)

56
8

444

645

70*

Поз. 2
вышележащего ОГ

1

1

30
0

15
0

10
50

10
10

1-1

10

10

ОГ-9

805*

615

18
17

1615 102*

1
Стойка ОГ-10

Поз. 2
вышележащего ОГ

Примечание:

1. Данный лист смотреть совместно с л. 70.Вз
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2021-065 Каталог 10

Миронов

Волкова

Куликова

Лист № док. Подпись Дата
Стадия Лист Листов

Р

Заказчик:
ООО "Архитектурное бюро АБ1"

Изм. Кол.уч.
Разраб.
Вед.констр.
Нач.отд.

Н.контр.
2022

Сиразиева

70

Ограждения ОГ-9, ОГ-10
Спецификация

1

4

2

5

Спецификация на лист

Поз.
Масса 

ед.,кг.
Кол. Примеч.НаименованиеОбозначение

ГОСТ 32931-2015

ГОСТ 32931-2015

ГОСТ 32931-2015

3

6

7

8

9

10

Ограждение ОГ-9

Тр.  30х30х3 L=1010 мм

Тр.  30х30х3 L=950 мм

Тр.  15х15х1.5 L=568 мм

Тр.  15х15х1.5 L=444 ммГОСТ 32931-2015

ГОСТ 32931-2015 Тр.  15х15х1.5 L=645 мм

1010

1 1

130

20 90 20

50 30 50

20
30

20

130

70

Анкер М 10х100 2 шт. 

1-1

10
2

Тр.30х30х3

Поз.10

70

13
0

2 отв. ⌀12мм 

35 35

20
90

20

ГОСТ 32931-2015 Тр.  40х20х2 L=1295* мм 1

ГОСТ 32931-2015 Тр.  15х15х1.5 L=763 мм

ГОСТ 32931-2015 Тр.  15х15х1.5 L=800 мм

ГОСТ 32931-2015 Тр.  40х20х2 L=70* мм

Полоса -130х70 t=4мм ГОСТ Р 54157-2010

ГОСТ Р 54157-201011 Полоса -40х20 t=4мм 

3

2

1

1

1

2

2

5

2

1

0,050,025

Ограждение ОГ-10

2,4 2,4

2,24 4,48

0,35 2,5

0,27 0,54

0,4 0,8

2,2 2,2

0,46 0,46

0,5 0,5

0,12 0,12

12

13

14

15

16

ГОСТ 32931-2015

ГОСТ 32931-2015

ГОСТ 32931-2015

ГОСТ 32931-2015

ГОСТ 32931-2015

2

2

2

2

ГОСТ 32931-2015 217

ГОСТ 32931-201518

Тр.  15х15х1.5 L=675 мм

Тр.  15х15х1.5 L=642 мм 3

Тр.  15х15х1.5 L=615 мм

Тр.  15х15х1.5 L=125 мм

Тр.  15х15х1.5 L=130 мм

Тр.  15х15х1.5 L=102 мм

Тр.  40х20х2 L=805 мм 1

0,41

0,4 0,8

0,37 0,74

0,076 0,152

0,076 0,152

0,062 0,124

1,372 1,372

0,3 0,9

14,95

0,82

4,16

Анкер М 10х100 2 шт. 

2

Общие указания к изготовлению металлических конструкций:

1. Данный чертеж разработан на стадии КМ;
2. Изготовление и монтаж конструкций производить в соответствии с  ГОСТ 23118-99 "Конструкции стальные строительные.
Общие технические условия"; СП 70.13330.2012 7 "Несущие и ограждающие конструкции" (Актуализированная редакция СНиП 3.03.01-8)
СП 53-101-98 "Изготовление и контроль качества стальных строительных конструкций";
3. Сварку на монтаже производить электродами Э-42 по ГОСТ 9467-75. Заводскую сварку производить полуавтоматом по ГОСТ 14771-76,
сварочная проволока Св-08Г2С по ГОСТ 2246-70, в среде углекислого газа по ГОСТ 8050-85. Материалы для сварки принять по
табл.55 СНиПII-23-81*. Ручную сварку выполнить в соответствии с требованиями ГОСТ 5264-80 электродами Э42 по ГОСТ 9467-75*.
Катеты необозначенных сварных швов принять по наименьшей толщине свариваемых элементов;
4. Все стальные конструкции окрасить эмалью ПФ-115 (ГОСТ 6465-76 "Эмали ПФ-115. Технические условия") в два слоя по грунту ГФ-021
(ГОСТ 25129-82 "Грунтовка ГФ-021. Технические условия") общей толщиной не менее 55мкм. Конроль качества осуществлять согласно
СП 72.13330.2016 "СНиП 3.04.03-85 Защита строительных конструкций и сооружений от коррозии". Нарушенные при монтаже окрасочные
слои восстановить;
5. Поверхность стальных конструкций под лакокрасочные покрытия следует очистить до степени очистки 3 (ГОСТ9.402-2004).
Качество окраски должно соответствовать  IV классу покрытия по ГОСТ 9.032-74;
6. Размеры элементов указаны по осям профилей;
7. Размеры со знаком * уточнить по месту;
8. Опорные стойки ограждения ОГ-9 крепить анкерами М10, L=100мм через опорные пластины поз.11.
9. Сварные соединения в месте стыка деталей 6, 9, 17, 18 зашлифовать.
10. Данный лист см. совместно с л. 69.
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2021-065 Каталог 10

Миронов

Волкова

Куликова

Лист № док. Подпись Дата
Стадия Лист Листов

Р

Заказчик:
ООО "Архитектурное бюро АБ1"

Изм. Кол.уч.
Разраб.
Вед.констр.
Нач.отд.

Н.контр.
2022

Сиразиева

71

Ограждение ОГ-11

1

4

2

5

Ограждение ОГ-7

Сталь листовая -100х100 t=6мм 

Полоса -40х20 t=4мм 

Тр.  30х30х3 L=85* мм

Тр.  30х30х3 L=74* мм

Спецификация на лист

Поз.
Масса 

ед.,кг.
Кол. Примеч.НаименованиеОбозначение

ГОСТ 32931-2015

ГОСТ 32931-2015

ГОСТ 19903-2015*

ГОСТ 103-2006

3 Тр.  40х20х2 L=4000 мм 1

2 0,05

0,47

0,025

0,2

0,17

7

7

7

1,704

1,2

6,8 6,8

3,3

12,75

1,4

42
4 отв. ⌀12мм 

25

10
0

10

30

25 30 25

1010
100

10 25

Анкер М 10х100 4 шт.

4

500

500

500

500

500

41
0

41
0

41
0

41
0

41
0

41
0 1

1

4

1

4

4

4

4

4000*

1

500

3

4

97
0

Заглушить свободный 
конец трубы пластиной 4 мм,
поз. 5

1

Заглушить свободный 
конец трубы пластиной 4 мм,
поз. 5

1

1

1

1

Общие указания к изготовлению металлических конструкций:

1. Данный чертеж разработан на стадии КМ;
2. Изготовление и монтаж конструкций производить в соответствии с  ГОСТ 23118-99 "Конструкции стальные строительные.
Общие технические условия"; СП 70.13330.2012 7 "Несущие и ограждающие конструкции" (Актуализированная редакция СНиП 3.03.01-8) СП
53-101-98 "Изготовление и контроль качества стальных строительных конструкций";
3. Сварку на монтаже производить электродами Э-42 по ГОСТ 9467-75. Заводскую сварку производить полуавтоматом по ГОСТ 14771-76,
сварочная проволока Св-08Г2С по ГОСТ 2246-70, в среде углекислого газа по ГОСТ 8050-85. Материалы для сварки принять по
табл.55 СНиПII-23-81*. Ручную сварку выполнить в соответствии с требованиями ГОСТ 5264-80 электродами Э42 по ГОСТ 9467-75*.
Катеты необозначенных сварных швов принять по наименьшей толщине свариваемых элементов;
4. Все стальные конструкции окрасить эмалью ПФ-115 (ГОСТ 6465-76 "Эмали ПФ-115. Технические условия") в два слоя по грунту ГФ-021
(ГОСТ 25129-82 "Грунтовка ГФ-021. Технические условия") общей толщиной не менее 55мкм. Конроль качества осуществлять согласно СП
72.13330.2016 "СНиП 3.04.03-85 Защита строительных конструкций и сооружений от коррозии". Нарушенные при монтаже окрасочные слои
восстановить;
5. Поверхность стальных конструкций под лакокрасочные покрытия следует очистить до степени очистки 3 (ГОСТ9.402-2004). Качество
окраски должно соответствовать  IV классу покрытия по ГОСТ 9.032-74;
6. Размеры элементов указаны по осям профилей;
7. Размеры со знаком "*" уточнить по месту;
8. Ограждение ОГ-11 крепить анкерами М10, L=100мм через опорные пластины поз.4.

Ограждение  ОГ-11

ГОСТ 32931-2015

2

3
4

1

Анкер М 10х100 4 шт. 

1-1

30

85*

40

85
* 55

30

74*

6

Вид 1

Вид 1
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