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Спецификация

Поз. Обозначение Наименование Кол.

Материалы

Код ОКП

Масса

ед.,кг

ГОСТ 26663-2015

ГОСТ 26663-2015 Бетон тяжелый БСТ В15 П3 F50 W2

Бетон тяжелый B 25 П4 F150 W6 297.41

47.32

Примечания.

1. Данный лист см. совместно с л. КЖ3.

2. За отм. 0,000 принята отметка пола 1го этажа соответствующая абсолютной отметке 71.350.

3. При производстве работ руководствоваться пунктами - СП 50-102-2003 "Проектирование и устройство свайных

фундаментов".

4. Срубка свай и заделка их голов в ростверк должны быть выполнены в соответствии с проектом. Верхние

торцы свай, заделываемых в ростверк, должны быть горизонтальными. Бетон свай не должен иметь трещин и

околов, уменьшающих защитный слой арматуры в узлах сопряжения свай с ростверками. Сваи должны быть заделаны

в ростверк на глубину не менее 50 мм от его низа.

5. При устройстве монолитных ростверков надлежит руководствоваться проектом, СП 63.13330.2012 "Бетонные

и железобетонные конструкции".

6. До начала работ по бетонированию ростверка с представителем авторского надзора должны быть проверены

правильность установки опалубки и арматуры, надежность их крепления, обеспечение требуемого защитного

слоя бетона с оформлением соответствующих актов на освидетельствование скрытых работ.

Опалубка, основание ростверков и верхние торцы свай должны быть очищены от мусора, снега и льда. Обогрев

паром или промывка водой в зимнее время не разрешается.

7. При устройстве ростверков должен вестись геодезический контроль за обеспечением правильного положения

конструкций в соответствии с требованиями СП126.13330.2017 "Геодезические работы в строительстве". Бетонирование

ростверков надлежит осуществлять в соответствии с требованиями СП63.13330.2012 "Бетонные и железобетонные

конструкции" с тщательным уплотнением бетонной смеси вибратором.

8. Монолитные подошвы под стаканы заливать совместно с монолитными ростверками.

9. Полная расчетная нагрузка на фундамент должна производиться не ранее достижения бетоном ростверка

проектной прочности.

10. Гидроизоляция поверхностей ростверка, соприкасающихся с грунтом - оклеечная гидроизоляця в 1 слой по слою битумного праймера.

11. Схема расположения стаканов смотри раздел КЖ3.

12. Узлы, сечения смотри лист 16.

13. Обратная засыпка внутренних пазухов выполнить местным грунтом с коэффициентом уплотнения к=0,90.
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Масса

ед.,кг

Приме-

чание

 1  16  18.47  295.59

 2  1  18.47  18.47

 3  3  17.95  53.84

 4  3  15.29  45.88

 5  2  15.19  30.38

 6  1  13.26  13.26

 7  1  12.85  12.85

 8  3  12.73  38.20

 9  1  12.39  12.39

10  1  11.73  11.73

11  1  11.26  11.26

12  3   9.24  27.71

13  3   8.64  25.91

14  3   8.38  25.15

15  3   8.23  24.68

16  6   8.07  48.41

17  3   7.73  23.19

18  3   7.03  21.08

19  6   6.28  37.66

20  3   6.13  18.38

21  8   5.95  47.62

22  3   5.67  17.01

23  1   5.64   5.64

24  1   5.64   5.64

25  2   5.63  11.26

26  9   5.32  47.89

27  3   5.17  15.51

28  3   4.37  13.12

29   4.34

30  3   4.33  12.98

31  6   4.22  25.34

32  3   4.09  12.27

33  2   4.03   8.05

34  3   3.97  11.91

35  6   3.95  23.69

36  6   3.47  20.84

37  3   2.87   8.60

38

Поз. Обозначение Наименование Код ОКП Кол.

ГОСТ 34028-2016

ГОСТ 34028-2016

ГОСТ 34028-2016

ГОСТ 34028-2016

ГОСТ 34028-2016

ГОСТ 34028-2016

ГОСТ 34028-2016

ГОСТ 34028-2016

ГОСТ 34028-2016

ГОСТ 34028-2016

ГОСТ 34028-2016

ГОСТ 34028-2016

ГОСТ 34028-2016

ГОСТ 34028-2016

ГОСТ 34028-2016

ГОСТ 34028-2016

ГОСТ 34028-2016

ГОСТ 34028-2016

ГОСТ 34028-2016

ГОСТ 34028-2016

ГОСТ 34028-2016

ГОСТ 34028-2016

ГОСТ 34028-2016

ГОСТ 34028-2016

ГОСТ 34028-2016

ГОСТ 34028-2016

ГОСТ 34028-2016

ГОСТ 34028-2016

ГОСТ 34028-2016

ГОСТ 34028-2016

ГОСТ 34028-2016

ГОСТ 34028-2016

ГОСТ 34028-2016

ГОСТ 34028-2016

ГОСТ 34028-2016

ГОСТ 34028-2016

ГОСТ 34028-2016

ГОСТ 34028-2016

⌀16 A500C L=11700мм

⌀16 A500C L=11700мм

⌀16 A500C L=11365мм

⌀16 A500C L=9685мм

⌀16 A500C L=8400мм

⌀16 A500C L=9620мм

⌀16 A500C L=8135мм

⌀16 A500C L=8065мм

⌀16 A500C L=7845мм

⌀16 A500C L=7430мм

⌀16 A500C L=7130мм

⌀16 A500C L=5850мм

⌀16 A500C L=5470мм

⌀16 A500C L=5310мм

⌀16 A500C L=5210мм

⌀16 A500C L=5110мм

⌀16 A500C L=4895мм

⌀16 A500C L=4450мм

⌀16 A500C L=3975мм

⌀16 A500C L=3880мм

⌀16 A500C L=3770мм

⌀16 A500C L=3590мм

⌀16 A500C L=3575мм

⌀16 A500C L=1815мм

⌀16 A500C L=2200мм

⌀16 A500C L=2500мм

⌀16 A500C L=2515мм

⌀16 A500C L=2550мм

⌀16 A500C L=2590мм

⌀16 A500C L=2675мм

⌀16 A500C L=2740мм

⌀16 A500C L=2750мм

⌀16 A500C L=2770мм

⌀16 A500C L=3575мм

⌀16 A500C L=3565мм

⌀16 A500C L=3370мм

⌀16 A500C L=3275мм

6 26.05

Спецификация на лист

(верхнее армирование ленты)

⌀25 A500C L=1470мм   4.78 4 19.12

ГОСТ 34028-201639 ⌀16 A500C L=2370мм   3.751

  2

  9

 24

 27

ЭскизПоз.
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2325

9
5
0

Ведомость деталей

Схема расположения верхнего армирования в монолитных ростверках

Примечания.

1. Данный лист см. совместно с л. КЖ1.

2. Соединения арматуры фундаментов и выпусков - вязанное из проволоки 1,2-О-Ч-ГОСТ 3282-74.

3. Ведомость расхода стали см. л.1 КЖ1.

4. Привязка края стержней к грани опалубки - 50 мм.

5. Замаркированные узлы, сечения см. л.17.
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Поз. Обозначение Наименование

Приме-

чание

Кол.

Масса

ед.,кг

ГОСТ 34028-2016

ГОСТ 34028-2016

ГОСТ 34028-2016

ГОСТ 34028-2016

ГОСТ 34028-2016

ГОСТ 34028-2016

ГОСТ 34028-2016

ГОСТ 34028-2016

ГОСТ 34028-2016

ГОСТ 34028-2016

ГОСТ 34028-2016

ГОСТ 34028-2016

ГОСТ 34028-2016

ГОСТ 34028-2016

ГОСТ 34028-2016

ГОСТ 34028-2016

ГОСТ 34028-2016

ГОСТ 34028-2016

ГОСТ 34028-2016

ГОСТ 34028-2016

ГОСТ 34028-2016

ГОСТ 34028-2016

ГОСТ 34028-2016

ГОСТ 34028-2016

ГОСТ 34028-2016

ГОСТ 34028-2016

ГОСТ 34028-2016

ГОСТ 34028-2016

ГОСТ 34028-2016

ГОСТ 34028-2016

ГОСТ 34028-2016

ГОСТ 34028-2016

ГОСТ 34028-2016

ГОСТ 34028-2016

ГОСТ 34028-2016

ГОСТ 34028-2016

ГОСТ 34028-2016

13 18.47 240.171 ⌀16 A500C L=11700мм

3 17.95 53.842 ⌀16 A500C L=11365мм

3 15.92 47.753 ⌀16 A500C L=10080мм

1 15.19 15.194 ⌀16 A500C L=9620мм

1 15.26 15.265 ⌀16 A500C L=9665мм

5 13.99 69.956 ⌀16 A500C L=8860мм

1 13.86 13.867 ⌀16 A500C L=8775мм

1 13.26 13.268 ⌀16 A500C L=8400мм

3 12.73 38.209 ⌀16 A500C L=8065мм

1 12.32 12.3210 ⌀16 A500C L=7800мм

5 10.36 51.7911 ⌀16 A500C L=6560мм

1 10.25 10.2512 ⌀16 A500C L=6490мм

2 9.24 18.4713 ⌀16 A500C L=5850мм

2 9.10 18.2114 ⌀16 A500C L=5765мм

3 8.64 25.9115 ⌀16 A500C L=5470мм

3 8.38 25.1516 ⌀16 A500C L=5310мм

3 8.23 24.6817 ⌀16 A500C L=5210мм

6 8.07 48.4118 ⌀16 A500C L=5110мм

3 7.73 23.1919 ⌀16 A500C L=4895мм

3 7.03 21.0820 ⌀16 A500C L=4450мм

6 6.28 37.6621 ⌀16 A500C L=3975мм

3 6.13 18.3822 ⌀16 A500C L=3880мм

4 5.95 23.8123 ⌀16 A500C L=3770мм

3 5.67 17.0124 ⌀16 A500C L=3590мм

2 5.63 11.2625 ⌀16 A500C L=3565мм

9 5.32 47.8926 ⌀16 A500C L=3370мм

4.9327 ⌀16 A500C L=3120мм

6 4.53 27.1928 ⌀16 A500C L=2870мм

3 4.37 13.1229 ⌀16 A500C L=2770мм

4.3430 ⌀16 A500C L=2750мм

3 4.33 12.9831 ⌀16 A500C L=2740мм

6 4.13 24.7732 ⌀16 A500C L=2615мм

3 4.09 12.2733 ⌀16 A500C L=2590мм

2 4.03 8.0534 ⌀16 A500C L=2550мм

3 3.97 11.9135 ⌀16 A500C L=2515мм

3 2.87 8.6036 ⌀16 A500C L=1815мм

2.3237 ⌀16 A500C L=1470мм

Спецификация на лист

(нижнее армирование ленты)

6 26.05

7 34.49

ГОСТ 34028-2016
38 1Ø16 A500C L=2370мм 3.75

4 9.28

Схема расположения нижнего армирования монолитных ростверков

Примечания.

1. Данный лист см. совместно с л. КЖ1.

2. Соединения арматуры фундаментов и выпусков - вязанное из проволоки 1,2-О-Ч-ГОСТ 3282-74.

3. Ведомость расхода стали см. л.1 КЖ1.

4. Привязка края стержней к грани опалубки - 50 мм.

5. Замаркированные узлы, сечения см. л.17.
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Поз. Обозначение Наименование

Приме-

чание

Кол.

Масса

ед.,кг

Спецификация на лист

(верхнее армирование фундаментных подошв

под стаканы)

ГОСТ 34028-2016

ГОСТ 34028-2016

ГОСТ 34028-2016

ГОСТ 34028-2016

ГОСТ 34028-2016

ГОСТ 34028-2016

ГОСТ 34028-2016

ГОСТ 34028-2016

ГОСТ 34028-2016

ГОСТ 34028-2016

ГОСТ 34028-2016

ГОСТ 34028-2016

18 4.95 89.111 ⌀12 A500C L=5575мм

7 4.57 32.012 ⌀12 A500C L=5150мм

8 4.27 34.133 ⌀12 A500C L=4805мм

9 3.04 27.334 ⌀12 A500C L=3420мм

2.555 ⌀12 A500C L=2870мм

30 1.96 58.876 ⌀12 A500C L=2210мм

15 1.67 25.117 ⌀12 A500C L=1885мм

56 1.49 83.548 ⌀12 A500C L=1680мм

291 1.47 426.379 ⌀12 A500C L=1650мм

45 1.45 65.1310 ⌀12 A500C L=1630мм

60 1.42 85.2511 ⌀12 A500C L=1600мм

1.2912 ⌀12 A500C L=1450мм

ГОСТ 34028-2016

ГОСТ 34028-2016

12 1.81 21.6813 ⌀12 A500C L=2035мм

24 1.62 38.7914 ⌀12 A500C L=1820мм

239 307.74

ГОСТ 34028-2016
15 ⌀12 A500C L=2920мм 2.6011 28.60

13 33.15

Схема расположения верхнего армирования монолитных подошв

Примечания.

1. Данный лист см. совместно с л. КЖ1.

2. Соединения арматуры фундаментов и выпусков - вязанное из проволоки 1,2-О-Ч-ГОСТ 3282-74.

3. Ведомость расхода стали см. л.1 КЖ1.

4. Привязка края стержней к грани опалубки - 50 мм.
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Поз. Обозначение Наименование

Приме-

чание

Кол.

Масса

ед.,кг

Спецификация на лист

(нижнее армирование фундаментных подошв

под стаканы)

ГОСТ 34028-2016

ГОСТ 34028-2016

ГОСТ 34028-2016

ГОСТ 34028-2016

ГОСТ 34028-2016

ГОСТ 34028-2016

ГОСТ 34028-2016

ГОСТ 34028-2016

ГОСТ 34028-2016

ГОСТ 34028-2016

ГОСТ 34028-2016

ГОСТ 34028-2016

18 8.80 158.451 ⌀16 A500C L=5575мм

7 8.13 56.922 ⌀16 A500C L=5150мм

8 7.59 60.703 ⌀16 A500C L=4805мм

9 5.35 48.184 ⌀16 A500C L=3390мм

4.535 ⌀16 A500C L=2870мм

30 3.49 104.696 ⌀16 A500C L=2210мм

15 2.98 44.657 ⌀16 A500C L=1885мм

56 2.65 148.558 ⌀16 A500C L=1680мм

290 2.61 755.559 ⌀16 A500C L=1650мм

45 2.57 115.8210 ⌀16 A500C L=1630мм

60 2.53 151.5811 ⌀16 A500C L=1600мм

2.2912 ⌀16 A500C L=1450мм 239

ГОСТ 34028-2016

ГОСТ 34028-2016

12 3.21 38.5613 ⌀16 A500C L=2035мм

2.8714 ⌀16 A500C L=1820мм 27 77.59

547.20

ГОСТ 34028-2016
15 ⌀16 A500C L=2920мм 11 4.61 50.71

13 58.89

Схема расположения нижнего армирования монолитных подошв

Примечания.

1. Данный лист см. совместно с л. КЖ1.

2. Соединения арматуры фундаментов и выпусков - вязанное из проволоки 1,2-О-Ч-ГОСТ 3282-74.

3. Ведомость расхода стали см. л.1 КЖ1.

4. Привязка края стержней к грани опалубки - 50 мм.
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Поз. Обозначение Наименование

Приме-

чание

Кол.

Масса

ед.,кг

ГОСТ 34028-2016

ГОСТ 34028-2016

ГОСТ 34028-2016

ГОСТ 34028-2016

ГОСТ 34028-2016

ГОСТ 34028-2016

ГОСТ 34028-2016

ГОСТ 34028-2016

ГОСТ 34028-2016

ГОСТ 34028-2016

ГОСТ 34028-2016

ГОСТ 34028-2016

ГОСТ 34028-2016

ГОСТ 34028-2016

ГОСТ 34028-2016

ГОСТ 34028-2016

ГОСТ 34028-2016

ГОСТ 34028-2016

30 16.07 481.991 ⌀16 A500C L=10175мм

15.862 ⌀16 A500C L=10045мм

16 13.65 218.413 ⌀16 A500C L=8645мм

13.614 ⌀16 A500C L=8620мм

14 13.49 188.905 ⌀16 A500C L=8545мм

16 12.93 206.916 ⌀16 A500C L=8190мм

18 12.44 223.977 ⌀16 A500C L=7880мм

26 11.34 294.778 ⌀16 A500C L=7180мм

12 11.46 137.569 ⌀16 A500C L=7260мм

2 7.97 15.9510 ⌀16 A500C L=5050мм

8 7.67 61.3911 ⌀16 A500C L=4860мм

4.5012 ⌀16 A500C L=2850мм

2 4.16 8.3213 ⌀16 A500C L=2635мм

3.2414 ⌀16 A500C L=2050мм

16 2.76 44.2115 ⌀16 A500C L=1750мм

16 2.61 41.6916 ⌀16 A500C L=1650мм

16 2.53 40.4217 ⌀16 A500C L=1600мм

16 2.29 36.6318 ⌀16 A500C L=1450мм

Спецификация на лист

(верхнее армирование фундаментной плиты

в осях 4-6/Б-Д, 12-14/Б-Д)

ГОСТ 34028-2016
19 ⌀16 A500C L=10145мм 16.037 112.21

7 111.02

ГОСТ 34028-2016
20 ⌀16 A500C L=2950мм 2

2 9.00

4.66 9.32

1

ГОСТ 34028-2016
21 ⌀16 A500C L=2150мм 1 3.40

8 108.88

ГОСТ 34028-2016
22 ⌀16 A500C L=8720мм 13.788 110.24

Схема расположения верхнего армирования монолитных плиты в осях 4-6/Б-Д, 12-14/Б-Д

Примечания.

1. Данный лист см. совместно с л. КР1.

2. Соединения арматуры фундаментов и выпусков - вязанное из проволоки 1,2-О-Ч-ГОСТ 3282-74.

3. Ведомость расхода стали см. л.1 КР1.

4. Привязка края стержней к грани опалубки - 50 мм.

5. Предельный шаг стержней 200 мм в обоих направлениях.
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Поз. Обозначение Наименование

Приме-

чание

Кол.

Масса

ед.,кг

ГОСТ 34028-2016

ГОСТ 34028-2016

ГОСТ 34028-2016

ГОСТ 34028-2016

ГОСТ 34028-2016

ГОСТ 34028-2016

ГОСТ 34028-2016

ГОСТ 34028-2016

ГОСТ 34028-2016

ГОСТ 34028-2016

ГОСТ 34028-2016

ГОСТ 34028-2016

ГОСТ 34028-2016

ГОСТ 34028-2016

ГОСТ 34028-2016

ГОСТ 34028-2016

ГОСТ 34028-2016

ГОСТ 34028-2016

30 16.07 481.991 ⌀16 A500C L=10175мм

15.862 ⌀16 A500C L=10045мм

16 13.65 218.413 ⌀16 A500C L=8645мм

13.614 ⌀16 A500C L=8620мм

14 13.49 188.905 ⌀16 A500C L=8545мм

16 12.93 206.916 ⌀16 A500C L=8190мм

18 12.44 223.977 ⌀16 A500C L=7880мм

26 11.34 294.778 ⌀16 A500C L=7180мм

12 11.46 137.569 ⌀16 A500C L=7260мм

2 7.97 15.9510 ⌀16 A500C L=5050мм

8 7.67 61.3911 ⌀16 A500C L=4860мм

4.5012 ⌀16 A500C L=2850мм

2 4.16 8.3213 ⌀16 A500C L=2635мм

3.2414 ⌀16 A500C L=2050мм

16 2.76 44.2115 ⌀16 A500C L=1750мм

16 2.61 41.6916 ⌀16 A500C L=1650мм

16 2.53 40.4217 ⌀16 A500C L=1600мм

16 2.29 36.6318 ⌀16 A500C L=1450мм

Спецификация на лист

(нижнее армирование фундаментной плиты

в осях 4-6/Б-Д, 12-14/Б-Д)

ГОСТ 34028-2016
19 ⌀16 A500C L=10145мм 16.037

7 111.02

112.21

ГОСТ 34028-2016
20 ⌀16 A500C L=2950мм 2 4.66 9.32

ГОСТ 34028-2016
21 ⌀16 A500C L=2150мм 1 3.40

ГОСТ 34028-2016
22 ⌀16 A500C L=8720мм 13.788 110.24

2 9.00

1

8 108.88

Схема расположения нижнего армирования монолитных плит в осях 4-6/Б-Д, 12-14/Б-Д

Примечания.

1. Данный лист см. совместно с л. КЖ1.

2. Соединения арматуры фундаментов и выпусков - вязанное из проволоки 1,2-О-Ч-ГОСТ 3282-74.

3. Ведомость расхода стали см. л.1 КЖ1.

4. Привязка края стержней к грани опалубки - 50 мм.

5. Предельный шаг стержней 200 мм в обоих направлениях.
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Поз. Обозначение Наименование

Приме-

чание

Кол.

Масса

ед.,кг

ГОСТ 34028-2016

ГОСТ 34028-2016

0.94

2.98

1.33

3.84

Спецификация на лист

(хомуты)

Д1

Д2

Д3

Д4

81 107.38

37 142.20

ГОСТ 5781-82

Д5
ГОСТ 5781-82

ГОСТ 5781-82

0.34

Ведомость деталей

Поз. Эскиз
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ГОСТ 5781-82
Д7 ⌀12 A500С L=3528мм 5 3.13 15.66

28 14.56

211 628.78

411 402.78

Схема расположения поперечного армирования

Примечания.

1. Данный лист см. совместно с л. КЖ1.

2. Соединения арматуры и хомутов - вязанное из проволоки 1,2-О-Ч-ГОСТ 3282-74.
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Поз. Обозначение Наименование

Приме-

чание

Кол.

Масса

ед.,кг

Спецификация на лист

(среднее армирование ленты)

ГОСТ 34028-2016

ГОСТ 34028-2016

ГОСТ 34028-2016

ГОСТ 34028-2016

ГОСТ 34028-2016

ГОСТ 34028-2016

ГОСТ 34028-2016

ГОСТ 34028-2016

ГОСТ 34028-2016

ГОСТ 34028-2016

ГОСТ 34028-2016

ГОСТ 34028-2016

ГОСТ 34028-2016

ГОСТ 34028-2016

ГОСТ 34028-2016

ГОСТ 34028-2016

ГОСТ 34028-2016

2 10.39 20.781 ⌀12 A500C L=11700мм

2 8.44 16.892 ⌀12 A500C L=9510мм

2 7.16 14.323 ⌀12 A500C L=8065мм

2 4.86 9.714 ⌀12 A500C L=5470мм

2 4.72 9.435 ⌀12 A500C L=5310мм

26

2 4.35 8.697 ⌀12 A500C L=4895мм

2 3.19 6.388 ⌀12 A500C L=3590мм

29

2 2.46 4.9210 ⌀12 A500C L=2770мм

2 2.43 4.8711 ⌀12 A500C L=2740мм

2 2.30 4.6012 ⌀12 A500C L=2590мм

2 2.23 4.4713 ⌀12 A500C L=2515мм

214

415

2 1.61 3.2216 ⌀12 A500C L=1815мм

2 1.31 2.6117 ⌀12 A500C L=1470мм

ГОСТ 34028-2016
18 ⌀12 A500C L=2370мм 1 2.10

⌀12 A500C L=5350мм 4.75 9.50

⌀12 A500C L=2500мм 2.22 4.44

⌀12 A500C L=2675мм 2.38 4.76

⌀12 A500C L=2150мм 1.91 7.64

Схема расположения среднего армирования монолитных ростверков

Примечания.

1. Данный лист см. совместно с л. КЖ1.

2. Соединения арматуры фундаментов и выпусков - вязанное из проволоки 1,2-О-Ч-ГОСТ 3282-74.

3. Ведомость расхода стали см. л.1 КЖ1.

4. Привязка края стержней к грани опалубки - 50 мм.
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Ведомость деталей

Поз. Обозначение Наименование

Приме-

чание

Кол.

Масса

ед.,кг

ГОСТ 34028-2016

ГОСТ 34028-2016

1.31⌀12 A500C L=1480мм

50 1.71 85.69⌀12 A500C L=1930мм

Спецификация на лист

(выпуска)

В1

В2

В1

В2

162 212.91

Схема расположения выпусков

Примечания.

1. Данный лист см. совместно с л. КЖ1.

2. Соединения арматуры фундаментов и выпусков - вязанное из проволоки 1,2-О-Ч-ГОСТ 3282-74.

3. Ведомость расхода стали см. л.1 КЖ1.
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1. Данный лист см. совместно с л. КЖ1.

2. За отм. 0.000 принята отметка пола 1-ого этажа, соответствующая абс.отм. 71.35.

3. Соединения арматуры, выпусков и хомутов - вязанное из проволоки 1,2-О-Ч-ГОСТ 3282-74.

Примечания.
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КР-1

3

Каркас пространственный КП1

ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ:

1. Сварку производить в соответствии с требованиями ГОСТ 14098-2014.

Марка

поз.

Кол.
Примеч.

Масса

ед., кг

Обозначение Наименование Код ОКП

Карскас пространственный КП1

Сборочные единицы

см. данный лист

Сборочные единицы

Каркас плоский КР-1

Каркас плоский КР-1

 1

 2

КР1

3

Спецификация

2

Каркас пространственный КП1

Каркас плоский КР-1

2-2

1-1

2

⌀12 A500C L=1000мм

⌀12 A500C L=330мм

2

2

4

4 0.30

0.89

1.20 кг

1.78 кгГОСТ 34028-2016

ГОСТ 34028-2016

ГОСТ 34028-2016

3

2

1000

50 300 300 300 50

ГОСТ 14098-2014-К1-Кт

1
0
5

150 150

300

N
1

3

N1

9
5

1

50

1000

300 300 300 50

1

N1

5
5

1

1

1

N

1

ГОСТ 14098-2014-К1-Кт

5
9
0

4
5

КР1

5
6
5

4
1
5

4
4
0

2

⌀12 A500C L=590мм 0.52 2.08 кг

3.86 кг

3.86 7.72 кг

8.92 кг
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3300 3300 3300 3300 3300 3300 3300 3300 3300 3300 3300 3300 3300 3300 3300 3300
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0
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6
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1
6
6
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1
7
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0

5
8
6
0

52800

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17

А

Б

В

Г

Д

А

Б

В

Г

Д

Пр-1

5
0
0

4
3
5

5
0
0

4
3
5

5
0
0

4
3
5

5
0
0

4
3
5

5
0
0

4
3
5

Пр-1

8
0
0

2
5
6
0

50 550

300

8
0
0

3
6
0
0

1150 600

1
5
6
0

8
0
0

Пр-1

1
5
6
0

8
0
0

1450 600

8
0
0

3
5
5
0

1375 600 1325

950 600

5
5
5

2
4
5

1
3
6
5

8
0
0

3
4
4
5

8
0
0

1
6
1
5

Пр-1

5
0
0

4
3
5

Отм.верха -0.415

Пр-1

Отм.верха -0.415

Пр-1

Отм.верха -0.415

Пр-1

Отм.верха -0.415

Пр-1

Отм.верха -0.415

Пр-1

Отм.верха -0.415

Отм.верха -2.930

Пр-1

Пр-1

1375 600 1325

Пр-1

Пр-1

Пр-1

Отм.верха -2.930

Отм.верха -2.930

Пр-1

1
7
6
0

8
0
0

1285 600 1415 2905 395 205

Отм.верха -2.480

Отм.верха -2.480

Отм.верха -2.480

Отм.верха -2.480

Отм.верха -2.480

Отм.верха -2.480

Поз. Обозначение Наименование Кол.
Масса, ед.кг

Примечание

Пр-1

    0.35 

М

3

Спецификация на сборные приямки

Примечание.

1. Обратная засыпка внутренних пазухов производить местным грунтом с коэффициентом уплотнения к=0,90

    5.25 

М

3

15

Бетон тяжелый БСТ В25 П4 F150 W62021-065-КЖ.И14

Сборный железобетонный

приямок Пр-1 (см.КЖ.И14)

Сборный железобетонный

приямок Пр-1 (см.КЖ.И14)

-1.315

-1.215

-0.415

Тип1

(приямки для инженерных коммуникаций)

Тип2

(приямки для грязесборников)

Схема монтажа приямков

8
0
0

8
0
0

-3.730

-2.930

Уплотненный грунт Уплотненный грунт

(-2.480)

(-3.280)

Схема расположения приямков Пр-1

В
з
а
м
.
 
и
н
в
.
 
№

П
о
д
п
.
 
и
 
д
а
т
а

И
н
в
.
 
№

 
п
о
д
л
.

НА ОЗНАКОМЛЕНИЕ


	Z:\1 АБ 1\! Общая\Проектный офис\Султанов Р.Р\_Салават Купере\1 квартал\монолит\6.pdf
	Листы и виды
	лист 6 Схема монолит ростверков и подошв


	Z:\1 АБ 1\! Общая\Проектный офис\Султанов Р.Р\_Салават Купере\1 квартал\монолит\7.pdf
	Листы и виды
	лист 7 Схема расположения в арм лента


	Z:\1 АБ 1\! Общая\Проектный офис\Султанов Р.Р\_Салават Купере\1 квартал\монолит\8.pdf
	Листы и виды
	лист 8 Схема расположения н арм лента


	Z:\1 АБ 1\! Общая\Проектный офис\Султанов Р.Р\_Салават Купере\1 квартал\монолит\9.pdf
	Листы и виды
	лист 9 Схема расположения в арм подошва


	Z:\1 АБ 1\! Общая\Проектный офис\Султанов Р.Р\_Салават Купере\1 квартал\монолит\10.pdf
	Листы и виды
	лист 10 Схема расположения н арм подошва


	Z:\1 АБ 1\! Общая\Проектный офис\Султанов Р.Р\_Салават Купере\1 квартал\монолит\11.pdf
	Листы и виды
	лист 11 Схема расположения в арм ПЛИТА


	Z:\1 АБ 1\! Общая\Проектный офис\Султанов Р.Р\_Салават Купере\1 квартал\монолит\12.pdf
	Листы и виды
	лист 12 Схема расположения н арм ПЛИТА


	Z:\1 АБ 1\! Общая\Проектный офис\Султанов Р.Р\_Салават Купере\1 квартал\монолит\13.pdf
	Листы и виды
	лист 13 Схема П-образных хомутов


	Z:\1 АБ 1\! Общая\Проектный офис\Султанов Р.Р\_Салават Купере\1 квартал\монолит\14.pdf
	Листы и виды
	лист 14 Схема поперечного армирования


	Z:\1 АБ 1\! Общая\Проектный офис\Султанов Р.Р\_Салават Купере\1 квартал\монолит\15.pdf
	Листы и виды
	лист 15 Схема расположения сред армирования


	Z:\1 АБ 1\! Общая\Проектный офис\Султанов Р.Р\_Салават Купере\1 квартал\монолит\16.pdf
	Листы и виды
	лист 16 Схема расположения выпусков


	Z:\1 АБ 1\! Общая\Проектный офис\Султанов Р.Р\_Салават Купере\1 квартал\монолит\17.pdf
	Листы и виды
	лист 17 Узлы


	Z:\1 АБ 1\! Общая\Проектный офис\Султанов Р.Р\_Салават Купере\1 квартал\монолит\18.pdf
	Листы и виды
	лист 18 Каркас КП1


	Z:\1 АБ 1\! Общая\Проектный офис\Султанов Р.Р\_Салават Купере\1 квартал\монолит\19.pdf
	Листы и виды
	лист 19 Схема расположения приямков



